ID: 756 | Edition R25DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining A
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool IM E K

x
<<
=
=
£
)

é AU S d re h e n U n d Fase n Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
c f Ve
. 2 ite/P; 442

2 Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 5,2 mm. OB (Seite/Page 442)
° . . Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

Boring and Chamfering 41,42,43,45,47,49, 50, 51, 55,

56, 58, 59, 60, 64, 65, 66, 67, 68,
< 69,70, 71,74,75,76,77,78,79,
o For use in bores as of minimum bore diameter 5,2 mm. 80,81
c
2 SP Legende
E G S ] oo 5
‘O 1
? -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/756
l
I
£
=
£ @D
‘»
Q
X
C
3
£
[}
Detail A (5: 1)

simturn GX
f
G

©
: NG
N

L2 Stirnseite Klemmhalter - \?
Toolholder face

»

LH
o)
i
= — Pl .
= 1 ] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 36
IS Abbildung zeigt / Drawing shows: A07.4545.20.72 F R i Additional information about through coolant supply on page 36
‘»
_—— I
@ - Empfohlene
R E § Schneidstoffe
= 8 i i <}
b 82 .2 g P et 0¥
EE §§ 5 é www.simtek.com/webcode '§§
g SE 3 E Eg o3 Recommended g
2 £Ec ©8 g-g B cutting grades §g
E gg Eﬁ; % 3 SE YouAf:abnl_Qndcgrrqnt ek
3 o0 12 8§ g s g7 MOS0, a d f IH R St £e
mm mm mm =15 (5 ; = .l MN -- o mm mm mm mm mm mm mm ®=
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm
R S —
x 50 154 52 A05.4545.15.52 FR/L R'el_\l_E__d L'ﬂg gimi%ﬂﬂme 495 375 245 180 02 10 07 R AGSR L AO5L
c 50 203 52 A05.4545.20.52FR/L  ® AAYR | ANDH xseo 148 oo xoo0 xac0 495 375 245 230 02 10 07 R ASR L AssL
2 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm
£ 60 203 62 A06.4545.20.62FR/L R AG75 L ANKN xse0 1228 oo xsoo xaee 5,95 395 295 230 02 10 07 R AGR L AL
et el X566 ] B
60 254 62 A06.4545.25.62FR/L R \J53 L ACWG w00 428 ors xseo xa0 595 3,95 2,95 280 02 10 07 R AOGR L A%l
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,2 mm
o 70 203 72 A07.4545.20.72FR/L R AJC3 L ACAS xso0 1428 oxro xso0 xaco 6,95 4,25 345 230 02 10 07 R AR L A07L
e - —— -
g 70 406 72 A07.4545.40.72FR/L R AHPE L AHWC xs00 1422 Gors xseo xac0 695 4,25 345 430 02 40 07 R AR L A0WL
c® === ===
28 | Bestellbeispiel / Order example: A05.4545.15.52 FR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
E @
‘0O
<
o
=
=
£
[}
x
(]
°
£

simturnAXx

SIMTEK small part machining type AX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANEE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB3U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAYP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANDH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG75
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANKN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ5J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACW6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJC3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC4S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHP6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHWC

