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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining A
simturn DX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool I M E K

simturn AX

Stechen von Vollradiusnuten

Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 8,0 mm. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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Full Radius Grooving

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

& For use in bores as of minimum bore diameter 8,0 mm. 170,171, 180, 181
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< Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
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simturnDX

SIMTEK small part machining type DX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAP2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE8B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHUE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF16
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A4NH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A4NK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANWU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJUP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMH0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APZV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADYE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEDC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWFF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWGW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5WV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5W3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWFG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWGX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWFH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWGY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWFJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWGZ

