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Einstechen und Profildrehen

Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 11,0 mm. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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Grooving and Profiling

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well! E
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 11,0 mm g
15 02 D10.0150.02.41NR/L  * :.L_\c7)C LAFDH o B o oo xe0 103 70 110 68 39 28 D10 E
= Sy e X668 SR B 5
20 02 D10.0200.02.11NR/L R AFDH ¢ AFVF xso0 48 oo oo ae 103 70 110 68 39 28 D10
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 12,0 mm
15 02 D10.0150.02.12 NR/L :AE. __7: LA j. xso0 % Gao oo waee 109 70 120 74 39 34 D10 .
20 02 D10.0200.02.12NR/L R ANQS ¢ APHA xeo0 483 wco xseo a0 109 70 120 74 39 34 D10 2
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 14,0 mm = E
0787 02 D14.0078.02NR/L R :6?.%.3' L ,AE_S__VZ xso0 4% Gao ysoo wace 135 90 140 90 53 40 D14 £8
1,168 0,2 D14.0117.02 NR/L R AACd L AKHI\I x800 %428 Gx79 xsee xaee 13,5 9,0 140 9,0 53 4,0 D14 w0
==t e O X600 T TP
15 0,2 D14.0150.02 NR/L R ae_lid L '{:\E!_E_J: X800 X420 ax79 xsee xaee 13,5 9,0 14,0 9,0 53 40 D14
1575 02 D14.0157.02NR/L  RAMQ3 L AB FX o0 a8 oos o0 o0 135 90 140 90 53 40 D14
1979 02 D14.0198.02 NR/L R i PT4 M_sj xso0 922 60 xs0 xae0 135 90 140 90 53 40 D14 s
2,0 0,2 D14.0200.02 NR/L R ACZI\i L APKA.I X800 %428 Gx79 xsee xaee 13,5 9,0 14,0 9,0 53 4,0 D14 =
FEE ) T X600 P O =
2388 02 D14.0238.02NR/L  RADAA L AM27 xe0 1883 axo o0 aee 135 90 140 90 53 40 D14 rew 2
= maa X600 TF O
25 02 D14.0250.02 NR/L RAXZA L AXZH w00 1428 axo xso0 0 135 90 140 90 53 40 D14 -a
FEry Py —
3175 02 D14.031802NR/L  RAKAH L AKOV xec0 %8 oo xsoo xaee 135 90 140 90 53 40 D14
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 16,0 mm
15 02 D14.0150.02.16 NR/L R :.L_\E_ R L AD2T, 00 348 009 00 xao0 150 90 160 105 52 55 D14
20 02 D14.0200.02.16 NR/L ‘Ap‘/l_E‘_d L ESE'." ¥800 {498 670 xseo xaee 150 90 160 105 52 55 D14
25 02 D14.0250.02.16 NR/L  r 'eE_Q_F: L ,'5,8,[" xseo 3% oo xse0 xaee 150 90 160 105 52 55 D14 %
30 02 D14.0300.02.16 NR/L R ADSX L ANVS xac0 }4% oo xso0 xee0 150 90 160 105 52 55 D14 2

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order example: D14.0200.02 NR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

simturnDX

SIMTEK small part machining type DX
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