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Zirkularfrasen // Groove Milling
simmill 9W > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Nut-, Trenn- und Schlitzfrasen

Frasschneideinsatz aus Hartmetall fir das Nut-, Trenn- und
Schlitzfrasen ab einer Schneidbreite von 0,5 mm bis 1,0 mm.

Groove and Key Way Milling

Cutting insert for groove and key way milling with
cutting edge widths of 0.5 mm to 1.0 mm.
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