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In Verbindung mit einem CBN-Schneidstoff besonders geeignet S
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far die Hartbearbeltung ab Bohrungsdurchmesser 4,2 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page E
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First choice for hard part turning applications in bores as of bore El E IE' tgg:gge - _g
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well! E
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,7 mm g
40 102 37 015 A04.1817.10.37.15 YUR A54I-| CBNg 345 018 305 17 130 AO4.R E
== - - 7
40 102 37 045 A04.1C17.10.37.15YUR/L R AF43 L AHZV cons 345 0418 305 195 130 R AMCR L AoicL
o -
40 152 37 015 A04.1817.15.37.15YUR/L RABVW L AFNIV| cBNg 345 018 305 1,7 180 R A04R L AO4L
- o
40 152 37 045 A04.1C17.15.37.15YUR/L = AJ9Y, - ABDY o 345 018 305 195 180 R AMCR L AGCL .
40 203 37 045 A04.1817.20.37.15 YUR A54 cane 345 018 305 17 230 AO4R g
40 203 37 015 A04.1C17.20.37.15YUR/L R AHNE L ABFZ con 345 048 305 195 230 R AGCR L AvdCL E2
U L 2
40 254 37 01 A04.1817.25.37.10 YUR A54 CBNS 345 018 305 17 280 AO4.R Eg
P e D
40 254 37 o4 A04.1C17.25.37.10 YUR/L RAK27Z | AGK cong 345 048 305 195 280 R AMCR L Ao4cL g
INEZ) - R
40 254 37 0415 A04.1817.25.37.15 YUR A54 CBNS 345 021 305 17 280 AO4.R
40 254 37 015 A04.1C17.25.37.15YUR/L R AMSE . ATWA con 345 021 305 195 280 R AMCR L AcCL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm g
40 102 42 015 A04.1820.10.42.15 YUR/L RAHQLJ LAH6I-J| cBNg 395 021 345 195 130 R AOGACR L AO4CL c
- -
40 152 42 0415 A04.1820.15.42.15YUR/L = AJ94 | AMCH cane 395 021 345 195 480 R AGCR L AO4CL £
bos Forx £
40 203 42 0415 A04.1820.20.42.15YUR/L RAHV\| L ABZS N8 395 021 345 1,95 230 R A0ACR L Ao4CL @
40 254 42 045 A04.1820.25.42.15YUR/L ® AKJE ¢ ACN3 cone 395 021 345 195 280 R AMCR L AG4CL
i e ]
40 102 42 015 A04.2020.10.42.15YUR/L R AQQG ¢ A4X3 cone 3095 021 345 1095 130 R AR L AO4L
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
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| Bestellbeispiel // Order example: A04.1817.15.37.15 YUR CBNS8 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, CBN8 = Schneidstoff // Grade)
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