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= Allgemeines Nutfrasen, fur weiche Schnitte
o
= . L Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
g Nutfrasen gerader Nutformen. Optimierter Rund- und Planlauf f2m hmax Ve
B sowie hdchste Stabilitdt dank geschliffener Verzahnung. 0,03 mm 0,04 mm Seite/Page 671
HIH Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
- General Groove Milling, for smooth cuts o
o
= . o . . Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
E General groove mllllng: _Optlmlzed axial and .radlal runout ALL (Seite/Page 678), HO1 (Seite/Page 679),
® as well as highest stability thanks to ground interface. HOS5 (Seite/Page 681), HO7 (Seite/Page 682)
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5 Shank face Sehneiden / S O
= cuttlng edges 2,46 lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmaoglichkeit mit ahnlichem Werkzeug.
I Image shows exemplary application possibility with similar tool.
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@ Abbildung zeigt / Drawing shows: V06.0300.020.22 GY
I
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= k] =5 g Tagesaktuelle Verfiigbarkeit 4
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N w02 285 R 88 = ®? ek comwestoce  tmax  wl S @DS ZEFP 5%
E mm mm mm mm S5 ;; .N Ml-- [0} mm mm mm mm ®=
E ¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 28,0 mm .
E 1,0 - 01 280 4V6.0100.010.28 GY A3G X800 X500 GT42 Xse0 X400 6,5 0,9 60 277 6 4voD14.3
(2] - p— F—
15 - 01 280 4v6.0150.010.28 GY A3G X800 X500 GT42 X500 X400 6,5 14 6,4 27,7 6 4V0D14.3
= L1 1 |
20 - 02 280 4V6.0200.020.28 GY ABGQI X800 X500 GT42 X500 X400 6,5 19 64 277 6 4V0D14.3
Fra M -
§ 3,0 - 02 280 4V6.0300.020.28 GY ABG'IJI X800 X500 GT42 X500 X400 6,5 29 6,4 277 6 4V0D14.3
Fr= L 1 1 |
% 4,0 - 02 280 4V6.0400.020.28 GY A3GV! X800 X500 GT42 Xsee x4ee 6,5 39 64 277 6 4VoD14.3
= I N S
= 5,0 - 02 280 4V6.0500.020.28 GY es‘_G_)d X800 X500 GT42 X500 Xde0 6,5 49 64 277 6 4V0D14.3
@ 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 35,0 mm
1,0 - 01 350 4V6.0100.010.35 GY A3G]: X800 X500 GT42 Xsee xaee 10,0 0,9 62 347 6 4V0D14.3
el —_ [S———
=< 15 - 01 350 4V6.0150.010.35 GY ABGE’: X800 X500 GT42 xsee xaee 10,0 1.4 62 347 6 4VoD14.3
s L1 1 1 |
E 20 - 02 350 4V6.0200.020.35 GY A3Gf. X800 X500 GT42 Xsee xaee 10,0 1,9 62 347 6 4V0D14.3
é 25 S 02 350 4V6.0250.020.35 GY B0y X800 Xs00 GTa2 xs00 xa00 10,0 2,4 62 347 6 4V0D14.3
e L1 1 1 |
5 30 - 02 350 4V6.0300.020.35 GY ABHBI X800 X500 GT42 xse0 xaee 10,0 2,9 6,2 347 6 4V0D14.3
Pl I - |
4,0 - 02 350 4V6.0400.020.35 GY A3HF X800 Xs00 GT42 xsee xaee 10,0 3,9 6,2 347 6 4V0D14.3
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 37,0 mm
8 20 - 02 370 4V6.0200.020.37 GY BD1A a0 cmzweoxeo 120 19 64 367 6 4v0D12.0
% 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 40,0 mm
= 1,0 - 01 400 4V6.0100.010.40 GY :’-\BGi X800 X500 GT42 xsee xaee 13,5 0,9 62 397 6 4V0D12.0
£ - M -
@ 15 - 01 400 4V6.0150.010.40 GY A3G§ X800 Xseo GT42 Xsee xsee 13,5 1,4 62 397 6 4voD12.0
s L 1 1 |
20 - 02 400 4V6.0200.020.40 GY A3GSA|I X800 X500 GT42 Xsee xsee 125 19 62 397 6 4VoD14.3
= L1 1
30 - 02 400 4V6.0300.020.40 GY es_H_n' X800 X500 GT42 Xse0 xaee 12,5 2,9 62 397 6 4V0D14.3
% | Bestellbeispiel // Order example: 4V6.0200.020.37 GY X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
°
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SIMTEK milling tools type 4U14V
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