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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining A
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool IM E K

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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€ Geelgnet ab Bohrungsdurchmesser 1,7 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
@ 40, 45, 46, 47, 48, 54, 55, 57, 64,
. 65, 68, 69, 70, 73, 75, 76, 78, 79,
Borlng 80, 81
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
& For use in bores as of minimum bore diameter 1,7 mm.
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kS Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.1820.30.42.05 Y R/L [ Additional information about through coolant supply on page 36
w
I I
A7) Empfohlene
s 2 3 Schneldstoffe
] S5 2 8 ragesaktuelle Verfiigbarkeit °
L @32 g2 : e 88
c ££ =i i} = 8E
5 sE sS £y [ R] Recommended 8
= EE ° 3 £ 2 B8 cutting grades gg
IE g g E ® £5 S iZ You f:abnlﬁnd current et
@ gD L2 SS§ R :¢ £c S? wsmicommestode @ d  f  LH tmax §2
mm mm mm mm == S5 ;; .lM N-- o mm mm mm mm mm ®=
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
é Related Items can be found on the previous page as well!
% 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,7 mm
£ 40 61 17 005 A04.1807.06.17.05YR/L R ABAs ADKS xsee x4/aa @7 xsee xaee 1,45 105 07 130 02 R A04R L A04L
[}
40 61 17 005 A04.1C07.06.17.05YR/L ® AWQJ: L AXAd xs00 xm o9 w0 a0 1,45 105 1,95 130 02 R AMCR L AdiCL
40 61 17 04 A04.1807.06.17.10 YR/L AEAZ ApEvl X800 xex‘g ous o0 oo 145 105 07 130 02 R AMR L Ak
° 40 61 17 o1 A04.1C07.06.1710YR/L R AF@J. L ANP'IJ %0 1428 o9 xs00 300 145 1,05 195 130 02 R AVGR L Aoicl
g 40 91 17 005 A04.1807.09.17.05YR/L R~ AEHH . AJZB. xs00 m@ o900 a0 145 105 07 130 02 R AR L AoaL
=i
£2 40 91 17 005 A04.1C07.09.17.05YR/L = AWOK - AXAI:J. xs00 m oo o w0 1,45 105 195 130 02 ® Aok L Aol
§§ 40 91 17 o041 A04.1807.09.17.10YR/L R AD7Q L AGH\) 00 Xm o xsee xwe 145 105 07 130 02 R AMR L AoaL
° 40 91 17 041 BN A04.1C07.09.17.10YR/L ~r ANYd L AKAA' xsee W Gx79 xsee xa0 1,45 105 195 130 02 R A04CR L AO4CL
40 122 17 041 A04.1807.12.17.10YR/L R A53F| L ASBD Y800 m 6x79 xsee xa0 1,45 105 07 180 0,2 R AM4R L A04L
40 122 17 o1 [N A041C07.1217.10YR/L *r A19S\ L ﬁssa x800 X328 Gx7o xsoo xae0 1,45 1,05 195 180 02 R AOACR L Av4CL
5 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore)=1,9 mm
c 40 91 19 o041 A04.1808.09.19.10 YR/L R A52Z L A52X o0 1322 o xso0 xae0 1,65 1,25 085 130 02 R AR L Aoal
e -
£ 40 91 19 04 A04.1C08.09.19.10 YR/L *AW3M AW3K e00 me 09 o0 xaee 165 125 195 130 02 R AGCR L AvacL
£ ooy ey
@ 40 122 19 01 A04.1808.12.19.10YR/L =R ASZ?; L ASZ]. X800 m @7 xsee xa0 165 1,25 085 180 0,2 R A0G4R L A04L
o
40 122 19 o4 A04.1C08.12.19.10YR/L AW3H L AWBI\I o0 m o0 000 100 165 125 195 180 02 R AdCR L Aoscl
40 132 19 01 A04.1808.13.19.10YR/L ~r A529 A527. xsae x““” o7 xsee xae0 165 1,25 085 180 0,2 R AM4R L A04L
=
40 132 19 ot A04.1C08.13.19.10YR/L RI2AA L A525 xeoo 1922 oo xoo0 a0 1,65 125 195 180 02 R AGCR L AodcL
x Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
g Related Items can be found on the following page as well!
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| Bestellbeispiel // Order example: A04.1807.06.17.10 YR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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SIMTEK small part machining type AX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABA5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADK9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEAZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APEV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF0J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANPT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEHH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJZB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD7Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGHY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANYC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKAA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A53F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A53D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A199
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A53B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A52Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A52X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A523
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A521
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A529
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A527
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2AA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A525

