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€ Geelgnet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
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Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
& For use in bores as of minimum bore diameter 6,2 mm.
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
< Related Items can be found on the previous page as well!
L
c 60 1981 102 6.2 A06.0198.10.62 GR/L RAH4)4LAJBE xe00 1422 Grs xso0 aco 595 395 2,95 130 - 18 R AGR L AweL
£ 60 1981 152 62 A06.0198.15.62 GR/L R.’-\EQF: LANKQ'XMWGWS ¥seo xa00 595 395 295 180 - 18 R AGR L AL
B 60 1981 203 6,2 A06.0198.20.62 GR/L REXVI\ILAFQ._dxmmen w00 xio0 595 395 295 230 - 18 R AGR L AGeL
60 1981 254 6,2 A06.0198.25.62 GR/L RAJA)dLAMg_Mmmm ¥s0 ao0 5,95 395 295 280 - 18 R AGR L AOGL
60 1,981 305 62 A06.0198.30.62 GR/L RAJCJ. LAPFQXMWGXB ¥ w0 595 395 295 330 - 18 R AR L A%GL
o) 60 1981 305 6,2 A06.0198.30.62.10 GR A6E_% X800 4389 679 xs00 a0 595 395 2,95 330 01 18 AO6R
cB 60 1,981 356 62 A06.0198.35.62 GR/L RAGSH L A3 100 1428 s 1oo0 a0 5,95 395 295 3BO - 18 7 AeR L AdGL
28 60 20 102 62 A06.0200.10.62 GR/L RAEY& LAKZsteamem o0 xao0 595 395 295 130 - 18 R AGR L A0GL
ol 60 20 152 62 A06.0200.15.62 GR/L RAFvﬁLAEUdmmm xs0 a0 5,95 395 295 180 - 18 R AGR L AOGL
60 20 203 62 A06.0200.20.62 GR/L R.'L_\BesLAHNdxaaemsm w00 xaoo 595 395 295 230 - 18 R AGR L AGeL
60 20 254 62 A06.0200.25.62 GR/L RAPTG‘ LACQ\AWWGxn Yoo0 xa0 595 395 295 280 - 48 R AGR L AGsL
< 60 20 305 62 A06.0200.30.62 GR/L RAc74 LANMijseommg xso0 yaco 595 3,95 295 330 - 18 R AGR L A0GL
CC) ¥ 9D=7,0mm
.-
5 70 0787 102 172 A07.0078.10.72 GR/L RANFlJLACZIVimeme w0 ico 6,95 4,25 345 130 - 25 R AR L Ao
= 70 0787 152 72 A07.0078.15.72 GR/L RAJBa LAFSMXBOO%%G)GB o0 a0 695 4,25 345 180 - 25 R AR L A0IL
70 0787 203 72 A07.0078.20.72 GR/L RAGZ]. LAcundxmmcm w00 xao0 695 425 345 230 - 25 R AR L AL
70 0787 254 12 AO7.0078.25.72GR/L R AJMZ L AM36 xso0 148 o yoo0 xaoo 695 4,25 345 280 - 25 R AR L AOL
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
x
§ | Bestellbeispiel / Order example: A06.0200.15.62 GR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH4X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJBE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE9F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANK9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXVN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFQQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJAX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMQM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJCJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APFQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6E9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A08P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A08Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABY8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK2Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFYP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEUP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB0S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHN0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APT6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC9V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC74
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANMU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANFU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACZM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJB8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF8M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG21
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACUK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJM7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM36

