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Dieses PDF stellt einen Auszug aus dem neuen SIMTEK Gesamtkatalog R21 DE dar.

This PDF is an extract of the new SIMTEK main catalog R21 DE.
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simmill H2 > Allgemeine Informationen // General Information

Das Werkzeugsystem simmill H2
The Tool System simmill H2

SimmillH2

SIMTEK milling tools type H2

Aktives Spannsystem flr 3,6-fache Frastiefen’, einfache Handhabung und hohe Prozesssicherheit.
Active and easy-to-use clamping system for 3,6 times higher cutting depths” and high process reliability.

Die préazisionsgeschliffenen simmill H2 Wendeschneid-
platten mit zwei Schneiden bieten, in Kombination mit
dem aktiven und einfach zu handhabenden Spann-
system, eine sehr hohe Prozesssicherheit und eine
sehr gute Plan- und Rundlaufgenauigkeit. Das stabile
Spannsystem ermoglicht bis zu 3,6-fache Frastiefen*,
bereits ab einer Schneidenbreite von 1,3 mm.

- Mit zwei geschliffenen Schneiden bereits ab
1,3 mm Breite

- Maximale Frastiefe bis zu 18,0 mm

- Schneidkreis von 100,0 mm

Frastiefe in mm // milling depth in mm

simmill H2 provides very high process reliability and tight
axial and radial runout tolerances thanks to precision
ground two-edged indexable cutting inserts in combi-
nation with an active and easy-to-use clamping system.
The stable clamping system provides up to 3,6 times
higher cutting depths* as of cutting edge width 1,3 mm.

- Precision ground cutting edges as of cutting edge
width 1,3 mm

- Maximum cutting depth of 18,0 mm

- Cutting diameter of 100,0 mm
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“im Vergleich zu // Compared to simmill MX



| Edition R21DE

Zirkularfrasen // Groove Milling
simmill H2 > Allgemeine Informationen // General Information

Das Werkzeugsystem im Detall
The Tool System in Detall

Spannschraube
Tightening screw

Wendeschneidplatte mit 2
Schneiden // Cutting insert
with 2 cutting edges

SimmillH2

SIMTEK milling tools type H2

KUhlmittelzufuhr
Through coolant supply

Tragerwerkzeug
Toolholder
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% simmill H2 > Tragerwerkzeug // Toolholder Slmmlll H2
= SIMTEK milling tools type H2
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= Fraserdorn-Aufnahme.
g Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
’ Slotting Cutter 3,0Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Milling arbor fixation. ALL (Seite/Page 645)
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77} zeigt beispi te Anwendur ogli it mit ahnlichem Werkzeug.
tmax Image shows exemplary application possibility with similar tool.
Abbildung zeigt / Drawing shows: MH2.80.0100.06.40.IC R
[aV] I
I
= g g
(s 8 k] ©
@ g s 28 b= 8¢
=5 s 2= 35 g
€9 B 85 ) o= § <
E 82 [l 8 2% i
52 8t 8 2 3 £:
@oDS @D2 =t 0 2 SE h tmax w2 ws £3 3 53
28 Sz &2 aH AH o
o~ mm mm S mm mm mm mm
X 1000 220  MH2.80.0100.06.15.ICR A208 6 400 180 . 19  MH2SOGESTISF  TiSF MH2.15
= e
[ 1000 220 MH2.80.0100.06.20.ICR 7207 6 40,0 18,0 191 2,4  MH2SO0665TISF  TiSF MH2.20
e
% 1000 220 MH2.80.0100.06.25.ICR A208 6 40,0 18,0 241 29  MH2SO0BE5TISF  Ti5F MH2.25
o
100,0 220 MH2.80.0100.06.30.ICR AZOE\' 6 40,0 18,0 291 3,8  MH2S0665TI5F  Ti5F MH2.30
e
100,0 22,0 MH2.80.0100.06.40.ICR AZlAI 6 40,0 18,0 3,81 50  MH2S0665T1SF  Ti5F MH2.40
s
1020 254 MH2.80.0102.06.15.ICR A6M'I’. 6 40,0 18,0 - 19  MH2S0665TISF  TiSF MH2.15
-
§ 1020 254 MH2.80.0102.06.20.ICR A6M\4 6 40,0 18,0 1,91 24  MH2SO0865TISF  TISF MH2.20
-
= 102,0 254 MH2.80.0102.06.25.ICR A6M)< 6 40,0 18,0 241 2,9  MH2S0665T1S5F  Ti5F MH2.25
g
g 1020 254 MH2.80.0102.06.30.ICR AGMZ 6 40,0 18,0 291 3,8  MH2S0665TISF  TisF MH2.30
£ P
@ 1020 254 MH2.80.0102.06.40.ICR QG_M_:I: 6 40,0 18,0 381 50  MH2S0665TISF  Ti5F MH2.40
I Bestellbeispiel // Order example: MH2.80.0100.06.15.IC R (R = Rechte Ausfihrung // Right hand version)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A206
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A207
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A208
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A209
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A21A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6MT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6MV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6MX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6MZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6M1
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simmill H2 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmmlll H2 2
SIMTEK milling tools type H2 =
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Nut-, Trenn- und Schlitzfrasen
Zweischneidige Wendeschneidplatten zum Nut-, g
Trenn- und Schlitzfrasen ab Schneidenbreite 1,5 mm. <
=
L Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page =
Groove and slot milling 603 g
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Two-edged indexable cutting inserts for general groove ALL (Seite/Page 645)
milling and slot milling with cutting edge widths as of 1,5 mm. [w] 58 [w] Legende e ~
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Abbildung zeigt / Drawing shows: MH2.400.020 GG
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V¥ R=0,05mm X
15 0,05 MH2.150.005 GG ggn}wi “xeoo G2 55 1,15 MH2.15 z
2,0 0,05 MH2.200.005 GG A2D) X800 GT42 55 16 MH2.20 g
25 0,05 MH2.250.005 GG ADR  xe0 ow 55 21 MH2.25
30 005 MH2.300.005 GG A20G  xsee om2 55 26 MH2.30
VY R=0,2mm -
15 02 MH2.150.020 GG A2DS  xaeo Gu2 55 115 MH2.15 o~
1,575 02 MH2.157.020 GG ﬁgl\l_l]' X800 GTa2 55 1,15 MH2.15 = =
20 02 MH2.200.020 GG '.gdz_lgj’. X800 GTa2 55 16 MH2.20 T
2,388 02 MH2.239.020 GG AGNR o0 Gw 55 16 MH220 BB £
25 0,2 MH2.250.020 GG 'IL_\E_[Z_ X800 GT42 55 21 MH2.25
30 02 MH2.300.020 GG 'eg_gy! X800 GH42 55 26 MH2.30
3175 0.2 MH2.318.020 GG §_6_N__I-I X800 GIa2 55 26 MH2.30 el
35 02 MH2.350.020 GG g;n}»l X800 GT42 55 26 MH2.30 8
40 02 MH2.400.020 GG ﬁg_g_)d X800 GH42 55 35 MH2.40 =
475 02 MH2.475.020 GG AGNK K xeoe cm2 55 35 MH2.40 panll
50 02 MH2.500.020 GG A2DY,  xseo Gm2 55 35 MH2.40 @
VR=04mm — —
30 04 MH2.300.040 GG :AZ_D__ﬂ X800 GTa2 55 26 MH2.30
35 04 MH2.350.040 GG 'A_Z_D__ X800 GT42 515 26 MH2.30
4,0 04 MH2.400.040 GG 'eg_g_i X800 GH42 55 35 MH2.40
50 04 MH2.500.040 GG A2D2 X800 GIA2 55 35 MH2.40 g
[}
| Bestellbeispiel // Order example: MH2.150.020 GG X800 (X800 = Schneidstoff // Grade) E
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2DM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2DN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2DP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2DQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2DS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6ND
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2DT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6NF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2DU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2DV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6NH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2DW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2DX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6NK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2DY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2DZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2D0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2D1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2D2
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