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Scheibenfraser aus VHM mit 18 Zahnen fir hohe Frastiefen.
Disc milling cutter with 18 teeth for high milling depths.

SIMMillQX

SIMTEK milling tools type QX
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Zirkularfrasen // Groove Milling
simmill QX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Scheibenfraser, VHM

Hochleistungs-Scheibenfraser aus VHM fir das Nutfrasen.

Disc Milling Cutter, Solid Carbide

High performance solid carbide disc milling cutters for groove milling.
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SIMMIllQX

SIMTEK milling tools type QX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

fzm
0,06 mm

Artikelnummer
Part number

Q50.0200.000 GY
Q50.0200.020 GY
Q50.0250.000 GY
Q50.0250.020 GY
Q50.0300.000 GY
Q50.0300.020 GY
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Q50.0500.020 GY
Q50.0600.000 GY
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Q50.0800.000 GY
Q50.0800.020 GY
Q50.1000.000 GY
Q50.1000.020 GY
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Scheibenfraser, VHM

Hochleistungs-Scheibenfraser aus VHM fur das Nutfréasen.

Disc Milling Cutter, Solid Carbide

High performance solid carbide disc milling cutters for groove milling.
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SIMMIllQX

SIMTEK milling tools type QX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

fzm
0,06 mm

Artikelnummer
Part number

Q63.0200.020 GY
Q63.0250.020 GY
Q63.0300.020 GY
Q63.0400.020 GY
Q63.0500.020 GY
Q63.0600.020 GY
Q63.0800.020 GY
Q63.1000.020 GY
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Scheibenfraser, VHM

Hochleistungs-Scheibenfraser aus VHM fur das Nutfréasen.

Disc Milling Cutter, Solid Carbide

High performance solid carbide disc milling cutters for groove milling.
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SIMMIllQX

SIMTEK milling tools type QX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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0,06 mm

Artikelnummer
Part number

Q63.0200.000 GY
Q63.0250.000 GY
Q63.0300.000 GY
Q63.0400.000 GY
Q63.0500.000 GY
Q63.0600.000 GY
Q63.0800.000 GY
Q63.1000.000 GY
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