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Spoločnosť SIMTEK Präzisionswerkzeuge 
GmbH bola založená v roku 1994. Ako ústred-
ná súčasť SIMTEK Group, ktorá v súčasnosti 
zamestnáva približne 600 zanietených ľudí 
v šiestich pobočkách po celom svete, sa 
spoločnosť SIMTEK venuje vývoju, výrobe a 
predaju vysoko výkonných karbidových nást-

rojov na obrábanie kovov. Sídlo spoločnosti 
sa nachádza v Mössingene pri Tübingene, na 
úpätí Švábskych Álp v Nemecku. SIMTEK 46 
pôsobí na celosvetovom trhu. SIMTEK preds-
tavuje presné karbidové nástroje vysokej 
kvality a s vysokou výkonnosťou. Štandardný 
sortiment nástrojov zahŕňa 10.000 nástro-

jov na drážkovanie, sústruženie, frézovanie, 
preťahovanie, sústruženie závitov a frézovanie 
polygónov. Štandardný sortiment výrobkov 
sa začína nástrojmi na obrábanie malých die-
lov pre aplikácie v otvoroch Ø 0,3 mm (0,012“) 
a siaha až po univerzálne, veľmi zložité 
kotúčové frézy s priemerom 200 mm (7,875“). 
Spolu s našimi cennými zákazníkmi tvrdo a 
zanietene pracujeme na vývoji najlepšieho 
možného riešenia pre každú aplikáciu. Túžba 
zabezpečiť čo najlepšiu spoľahlivosť proce-
su, lepšie rezné parametre, dlhšiu životnosť 
nástroja a kratší čas cyklu vedie aj k potre-
be myslieť nad rámec štandardizovaných 
nástrojov. V súčasnosti sa používajú tisíce 
úspešných a na mieru vyrobených individuál-
nych nástrojov, ktoré potvrdzujú naše ambí-
cie. SIMTEK predstavuje hodnoty súvisiace s 
výrobkami, ako sú kvalita, inovácia a výkon, 
ako aj spoľahlivosť, spravodlivosť, čestnosť, 
tímový duch a vytrvalosť.

Zoznámte sa so spoločnosťou SIMTEK a 
objavte vysoko výkonné produkty a 
zanietených ľudí, ktorí za nimi stoja.

Informácie a dôležité údaje o nás a našich produktoch
Information and key figures about us and our products

Predajné regióny spoločnosti SIMTEK // SIMTEK Group sales regions

SIMTEK Präzisionswerkzeuge GmbH was 
founded in 1994. As a central part of the  
SIMTEK Group, which currently employs  
almost 600 passionate people at six global 
locations, SIMTEK is dedicated to developing, 
producing and selling high performance
carbide tools for metalworking. 
The headquarters is in Mössingen near  
Tübingen, right at the foot of the Swabian Alps 
in Germany. SIMTEK is present on 48 global 
markets.

SIMTEK stands for high quality carbide
precision tools with high performance ability. 
The standard range of tools includes 10.000 
tools for grooving, turning, milling, broaching, 
thread whirling and polygon milling applica-
tions. The standard range starts with small part  
machining tools for applications in bores as of 
Ø 0,3 mm (0.012“) and goes up to multirow, 
highly complex disc milling cutters with a
diameter of 200 mm (7.875“).
We work hard and with passion to develop 
the best possible solution for every applica-
tion together with our esteemed clients. The 
will to provide best process reliability, impro-
ved cutting parameters, longer tool life and 
reduced cycle time also leads to the need 

to think beyond standard tools. Thousands 
of successful and custom-made individu-
al tools are currently in use and confirm our 
ambition. Besides product-related values  
like quality, innovation and performance,  
SIMTEK also stands for reliability, fairness,  
honesty, team spirit and permanence.

Get to know SIMTEK and discover high 
performace products and the passionate 
people behind.

Rok založenia // Founding year 1994
Globálne trhy // Global markets  48

Zamestnanci
Employees približne // almost 600 

Štandardné produkty 
Standardproducts                          ~ 10.000

Prvú kontaktnú osobu  
je možné nájsť na strane 14

Your initial contact person 
can be found on page 14
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Kaestner-Tools GmbH, špecialista na vysokovýkonné rotačné nástroje, 
bol v roku 2018 intergrovaný do globálne činnej skupiny SIMTEK. Úzka 
spolupráca medzi Kaestner-Tools GmbH a SIMTEK Präzisionswerkzeu-
ge GmbH a dva dokonale sa dopĺňajúce rady nástrojov zintenzívňuje 
schopnosti oboch spoločností a spája ich presne tam, kde sa dajú 
najlepšie uplatniť: u zákazníkov a pri výrobe ich komponentov!

Kaestner-Tools predstavuje vysokovýkonné nástroje na vŕtanie, 
zahlbovanie, vystružovanie a frézovanie už viac ako 30 rokov. Najmä v 
oblasti prispôsobených riešení nástrojov presviedčajú presné nástroje 
Kaestner-Tools najvyšším výkonom, efektívnosťou a spoľahlivosťou 
procesu.

Využite výhody a odborné znalosti tohto partnerstva pri výrobe vašich 
komponentov!

Kaestner-Tools GmbH, a specialist for rotary high-performance tools, 
was integrated into the globally active SIMTEK Group in 2018. The
resulting close cooperation between Kaestner-Tools GmbH and SIMTEK
Präzisionswerkzeuge GmbH as well as the two tooling ranges that
complement each other in an optimal way concentrates the competenci-
es of both companies and brings them together exactly where they can 
be best applied: At customers and their component production!

Kaestner-Tools stands for high-performance tools for drilling, counter-
sinking, reaming and milling since more than 30 years. Especially in the 
field of customized tools solutions, Kaestner-Tools precision tools 
convince with highest performance, efficiency and process reliability.

Benefit from the advantages and expertise of this partnership in your 
component production!

SIMTEK & Kaestner-Tools: Dvaja odborníci na nástroje, jeden spoločný cieľ:
Zníženie nákladov pre Vašu výrobu!
SIMTEK & Kaestner-Tools: Two tooling specialists, one common goal:
Reducing your workpiece costs!

Vŕtanie | Záhlbníky | Výstružníky
Drilling | Counter sink | Reaming

Špeciálne a kombinované nástroje
Specials & Combination tools

Frézovanie | Milling



Vysoko výkonné nástroje na hospodárne obrábanie malých dielov.
High-performance tools for cost-efficient small part machining.

Cost-effective Process reliable Short delivery times Efficient
Cenovo výhodné Spoľahlivý proces Účinné Krátke dodacie lehoty
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Skupina SIMTEK Group je už viac ako 25 rokov znalcom v oblasti pres-
ných nástrojov na obrábanie malých dielov s vysokou presnosťou.

S približne 5.600 štandardnými nástrojmi na vnútorné obrábanie od 
minimálneho priemeru 0,3 mm do minimálneho priemeru 24,5 mm a na 
vonkajšie obrábanie s rozmermi stopky od 10,0 mm x 10,0 mm ponúka 
spoločnosť SIMTEK Präzisionswerkzeuge GmbH vhodný nástroj pre 
takmer každú aplikáciu pri obrábaní malých dielov v kombinácii s 
vysokou spoľahlivosťou, opakovateľnosťou a výkonnosťou procesu.

Nástrojový systém simturn AX, ktorý spoločnosť SIMTEK vyvinula a 
uviedla na trh v roku 1998, je navrhnutý pre maximálny výkon a stabilitu 
a poskytuje vynikajúci výkon pri najmenších otvoroch od Ø 0,3 mm.

Spolu s vysoko výkonnými presnými nástrojmi sesterskej spoločnosti 
Kaestner-Tools GmbH môže skupina SIMTEK Group ponúknuť ešte 
širší sortiment nákladovo efektívnych riešení obrábania na vŕtanie, 
zahlbovanie, vystružovanie a frézovanie.

Okrem toho spoločnosti SIMTEK a Kaestner-Tools nájdu najlepšie 
možné riešenie pre vašu individuálnu aplikáciu, optimálne prispôsobe-
né vašim individuálnym potrebám a požiadavkám.

For more than 25 years, the SIMTEK Group has been the speci-
alist for precision tools for high-precision small part machining. 
 
With around 5,600 standard tools for internal machining starting with 
a minimum diameter of 0.3 mm up to a minimum diameter of 24.5 mm 
as well as for external machining with shank dimensions from 7.0 mm 
x 7.0 mm on, SIMTEK Präzisionswerkzeuge GmbH offers the right tool 
for almost any application in small part machining, combined with high 
process reliability, repeatability and performance.

Especially the tool system simturn AX, developed and introduced by 
SIMTEK in 1998, is designed for maximum performance and stabi-
lity and allows great performance in smallest bores as of Ø 0.3 mm. 

Together with the high-performance precision tools from sis-
ter company Kaestner-Tools GmbH, for drilling, countersin-
king, reaming and milling, an even wider range of cost-effective 
machining solutions from the SIMTEK Group can be offered. 

Also for your individual application, SIMTEK and Kaestner-Tools will find 
the best possible solution - optimally adapted to your individual needs 
and requirements. 
 

Obrábanie malých dielov s vysokou presnosťou so SIMTEK a Kaestner-Tools
High-precision small part machining with SIMTEK and Kaestner-Tools
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Drehbearbeitung innen & außen // Internal and External Grooving and Turning
simturn® E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Stechdrehen, Sicherungsringnuten

Sicherungsringnuten vgl. DIN 471/472 sowie DIN 983/984.

Grooving, Circlip Ring Grooves

Circlip Ring Grooves comp. to DIN 471/472 and DIN 983/984.

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)

f (außen//ext.)
0,04 mm/U

f (innen//int.)
0,03 mm/U

Vc
S./P.  340

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page

220, 221, 222, 223, 224, 225, 226

SP
HM R

Legende
Legend 254

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/308

Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.0185.00 GR
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0,5 0,57 TE3.0050.00 G R/L R AH0J L AF84 5,6 1,43 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

0,6 0,67 TE3.0060.00 G R/L R ADA6 L ADCK 5,6 1,68 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

0,7 0,77 TE3.0070.00 G R/L R AJ4V L AAUT 5,6 1,93 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

0,8 0,87 TE3.0080.00 G R/L R APHD L ADJM 5,6 2,18 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

0,9 0,97 TE3.0090.00 G R/L R AGBW L ANNB 5,6 2,43 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,0 1,07 TE3.0100.00 G R/L R AFBT L AKEK 5,6 2,68 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,1 1,24 TE3.0110.00 G R/L R AP21 L AJJB 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,1 1,24 TE3.0110.31 GR/L R AQBU L AQBS 5,6 3,1 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,3 1,44 TE3.0130.00 G R/L R AHV0 L AD91 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,6 1,74 TE3.0160.00 G R/L R AD0B L AH1Z 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,85 1,99 TE3.0185.00 G R/L R APGF L AMV5 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,15 2,29 TE3.0215.00 G R/L R AB92 L AKUE 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,65 2,79 TE3.0265.00 G R/L R AKW4 L ABJZ 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

3,15 3,29 TE3.0315.00 G R/L R AJQN L AHE6 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

4,15 4,29 TE3.0415.00 G R/L R AFAK L AE23 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

5,15 5,29 TE3.0515.00 G R/L R AE14 L AF57 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

 ▌ Bestellbeispiel // Order Example: TE3.0130.00 G R GN39 (R = Rechte Ausführung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)

TE3. w, 1/100 mm, 4 Stellen/Digits . R, 1/100 mm , 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance R/L  
Beispielartikelnummer // Example Part number:  TE3.0156.015 XG R    oder//or    TE3.0156.015 XG L

Überzeugen Sie sich: Diese Werkzeuge sind auch als preiswerte Startersets erhältlich! 
Look and see: These inserts are also available in two different startersets!

Starterset „Grooving“ S./P. 218 | Starterset „Allround“ S./P. 219
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In der PDF-Version dieses Katalogs sind alle Webcodes und Querver-

weise verlinkt. Per Klick gelangen Sie darüber zu den verknüpften 

Informationen. 

Webcodes and cross-references are interactive links in the PDF version of 

this catalog. A click on these links leads to the connected information.

Im rechten oberen Bereich erhalten Sie zusätzliche Querver-
weise angezeigt. Diese führen zu passenden Trägerwerkzeu-
gen, vergleichbaren Werkzeugen, Schnittwerten und wei-
terführenden Hinweisen. Die entsprechenden Informationen 
finden Sie auf den angegebenen Seitenzahlen. 
You can find additional information and cross-references in the 
upper right corner. These cross-references lead to Compatible 
Toolholders, Similar tools, Cutting parameters and additional 
notes. The corresponding informations can be found on the 
shown page numbers.

Bitte beachten Sie, dass rechte und linke Artikel jeweils 
einen eigenständigen Webcode und Connectcode tragen. Der jeweilige Code ist mit einem Zusatz R (für 
rechts) und L (für links) kenntlich gemacht.

Please note, that right hand and left hand items are named with an individual Webcode and/or Connect-code. The Code for the right and left hand items is indicated with a leading R (right hand) or L (left hand).

Details zum Connectcode finden Sie auf der nächsten Seite.
Please find details about the Connectcode on the following page.

Der SIMTEK Gesamtkatalog 2012/2013 nutzt erstmalig durchgängig QR-Codes. 

Sie können diese QR-Codes mit einer geeigneten, kostenlosen APP auf aktuellen 

Smartphones und Tablet-PCs scannen und erhalten darüber in sekundenschnelle 

tagesaktuelle Verfügbarkeiten und Preise für die entsprechende Katalogseite. Sie er-

halten alternativ dieselbe Auskunft, wenn Sie die angegebene Internetadresse aufrufen.The SIMTEK Main Catalog 2012/2013 provides QR-Codes on every catalog page. You 

can easily scan this QR-Code with an APP on your Smartphone or Tablet-PC. Most of 

these Apps are available free of charge. Scanning this Code leads you to additional 

information about availabilities and prices for the corresponding catalog page. You can 

also access this information by visiting the mentioned web address. 
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SIMTEK Turning Tools Type E3
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Überzeugen Sie sich: Diese Werkzeuge sind auch als preiswerte Startersets erhältlich! 

Look and see: These inserts are also available in two different startersets!
Starterset „Grooving“ S./P. 218 | Starterset „Allround“ S./P. 219
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5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

4,15
4,29 TE3.0415.00 G R/L R AFAK L AE23 5,6

5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

5,15
5,29 TE3.0515.00 G R/L R AE14 L AF57 5,6

5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

 ▌ Bestellbeispiel // Order Example: TE3.0130.00 G R GN39 (R = Rechte Ausführung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)
TE3. w, 1/100 mm, 4 Stellen/Digits . R, 1/100 mm , 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance R/L  

Beispielartikelnummer // Example Part number:  TE3.0156.015 XG R    oder//or    TE3.0156.015 XG L

Überzeugen Sie sich: Diese Werkzeuge sind auch als preiswerte Startersets erhältlich! 

Look and see: These inserts are also available in two different startersets!
Starterset „Grooving“ S./P. 218 | Starterset „Allround“ S./P. 219Zur Nutzung des Katalogs // Using the catalog

Zusätzliche Infos zu den KatalogseitenAdditional informations about the catalog pages
K308

ID: 308

Drehbearbeitung innen & außen // Internal and External Grooving and Turning

simturn® E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Stechdrehen, SicherungsringnutenSicherungsringnuten vgl. DIN 471/472 sowie DIN 983/984.Grooving, Circlip Ring Grooves
Circlip Ring Grooves comp. to DIN 471/472 and DIN 983/984.

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)f (außen//ext.)0,04 mm/U f (innen//int.)0,03 mm/U Vc
S./P.  340

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
220, 221, 222, 223, 224, 225, 226

SP
HM R

Legende
Legend 254

Oder besuchen Sie // Or Visit

Scan
QR-Code www.simtek.info/cp/308

Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.0185.00 GR
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0,5
0,57 TE3.0050.00 G R/L R AH0J L AF84 5,6

1,43 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

0,6
0,67 TE3.0060.00 G R/L R ADA6 L ADCK 5,6

1,68 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

0,7
0,77 TE3.0070.00 G R/L R AJ4V L AAUT 5,6

1,93 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

0,8
0,87 TE3.0080.00 G R/L R APHD L ADJM 5,6

2,18 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

0,9
0,97 TE3.0090.00 G R/L R AGBW L ANNB 5,6

2,43 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,0
1,07 TE3.0100.00 G R/L R AFBT L AKEK 5,6

2,68 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,1
1,24 TE3.0110.00 G R/L R AP21 L AJJB 5,6

5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,1
1,24 TE3.0110.31 GR/L R AQBU L AQBS 5,6

3,1 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,3
1,44 TE3.0130.00 G R/L R AHV0 L AD91 5,6

5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,6
1,74 TE3.0160.00 G R/L R AD0B L AH1Z 5,6

5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,85
1,99 TE3.0185.00 G R/L R APGF L AMV5 5,6

5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,15
2,29 TE3.0215.00 G R/L R AB92 L AKUE 5,6

5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,65
2,79 TE3.0265.00 G R/L R AKW4 L ABJZ 5,6

5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

3,15
3,29 TE3.0315.00 G R/L R AJQN L AHE6 5,6

5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

4,15
4,29 TE3.0415.00 G R/L R AFAK L AE23 5,6

5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

5,15
5,29 TE3.0515.00 G R/L R AE14 L AF57 5,6

5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

 ▌ Bestellbeispiel // Order Example: TE3.0130.00 G R GN39 (R = Rechte Ausführung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)
TE3. w, 1/100 mm, 4 Stellen/Digits . R, 1/100 mm , 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance R/L  

Beispielartikelnummer // Example Part number:  TE3.0156.015 XG R    oder//or    TE3.0156.015 XG L

Überzeugen Sie sich: Diese Werkzeuge sind auch als preiswerte Startersets erhältlich! 

Look and see: These inserts are also available in two different startersets!
Starterset „Grooving“ S./P. 218 | Starterset „Allround“ S./P. 219

K308
ID: 308

Drehbearbeitung innen & außen // Internal and External Grooving and Turning

simturn® E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Stechdrehen, SicherungsringnutenSicherungsringnuten vgl. DIN 471/472 sowie DIN 983/984.Grooving, Circlip Ring Grooves
Circlip Ring Grooves comp. to DIN 471/472 and DIN 983/984.

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)f (außen//ext.)0,04 mm/U f (innen//int.)0,03 mm/U Vc
S./P.  340

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
220, 221, 222, 223, 224, 225, 226

SP
HM R

Legende
Legend 254

Oder besuchen Sie // Or Visit

Scan
QR-Code www.simtek.info/cp/308

Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.0185.00 GR
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0,5
0,57 TE3.0050.00 G R/L R AH0J L AF84 5,6

1,43 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

0,6
0,67 TE3.0060.00 G R/L R ADA6 L ADCK 5,6

1,68 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

0,7
0,77 TE3.0070.00 G R/L R AJ4V L AAUT 5,6

1,93 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

0,8
0,87 TE3.0080.00 G R/L R APHD L ADJM 5,6

2,18 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

0,9
0,97 TE3.0090.00 G R/L R AGBW L ANNB 5,6

2,43 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,0
1,07 TE3.0100.00 G R/L R AFBT L AKEK 5,6

2,68 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,1
1,24 TE3.0110.00 G R/L R AP21 L AJJB 5,6

5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,1
1,24 TE3.0110.31 GR/L R AQBU L AQBS 5,6

3,1 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,3
1,44 TE3.0130.00 G R/L R AHV0 L AD91 5,6

5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,6
1,74 TE3.0160.00 G R/L R AD0B L AH1Z 5,6

5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,85
1,99 TE3.0185.00 G R/L R APGF L AMV5 5,6

5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,15
2,29 TE3.0215.00 G R/L R AB92 L AKUE 5,6

5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,65
2,79 TE3.0265.00 G R/L R AKW4 L ABJZ 5,6

5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

3,15
3,29 TE3.0315.00 G R/L R AJQN L AHE6 5,6

5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

4,15
4,29 TE3.0415.00 G R/L R AFAK L AE23 5,6

5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

5,15
5,29 TE3.0515.00 G R/L R AE14 L AF57 5,6

5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

 ▌ Bestellbeispiel // Order Example: TE3.0130.00 G R GN39 (R = Rechte Ausführung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)
TE3. w, 1/100 mm, 4 Stellen/Digits . R, 1/100 mm , 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance R/L  

Beispielartikelnummer // Example Part number:  TE3.0156.015 XG R    oder//or    TE3.0156.015 XG L

Überzeugen Sie sich: Diese Werkzeuge sind auch als preiswerte Startersets erhältlich! 

Look and see: These inserts are also available in two different startersets!
Starterset „Grooving“ S./P. 218 | Starterset „Allround“ S./P. 219

„QR Code“ ist ein eingetragenes Markenzeichen der DENSO WAVE INCORPORATED „QR Code“ is a registered trademark of DENSO WAVE INCORPORATED

Zusätzliche Querverweise und Informationen, auf jeder Katalogseite
Extra Cross-References and information, shown on every catalog page
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Connectcode

Nájdite vhodné kombinácie reznej doštičky a držiaka nástroja len v troch 
veľmi jednoduchých krokoch! Oba nástroje sú plne kompatibilné, ak sa 
zhodujú Connectcode reznej doštičky a Connectcode držiaka nástroja 
(napr. TE3.R.5.3 na oboch stranách). 

Find matching combinations of cutting insert and toolholder in just three 
very easy steps! Both tools are fully compatible if the Connectcode of the 
cutting insert and the Connectcode of the toolholder are the same
(e.g. TE3.R.5.3 on both pages). 

Vyberte reznú doštičku a zapíšte si kód pripojenia.
Choose cutting insert and note the Connectcode.1

Postupujte podľa krížových odkazov „Vhodné držiaky nástrojov“ v hornej časti.
Follow the cross references „Suitable toolholders“ in the upper part.2

Vhodný je akýkoľvek držiak nástroja s rovnakým kódom pripojenia!
Every toolholder with an identical Connectcode is suitable!

SIMTEK Präzisionswerkzeuge GmbH ∙ Christophstraße 18 ∙ DE-72116 Mössingen

www.simtek.com

Catalogue principalMain Catalog

KAT-COMPLETE-R21-DE

SIMTEK Präzisionswerkzeuge GmbH ∙ Christophstraße 18 ∙ DE-72116 Mössingen

www.simtek.com

EDITION
R21FR
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SIMTEK MILLING TOOLS

SIMTEK CUTTING TOOLS
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Objednajte si hlavný katalóg SIMTEK!
Viac ako 10.000 nástrojov na 736 stranách!

Order the SIMTEK main catalog!
Over 10.000 tools on 736 pages!
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3
Ukážky // Example
Stránka // Page 305

Ukážky // Example
Stránka // Page 299

K307 ID: 307

Drehbearbeitung innen & außen // Internal and External Grooving and Turning
simturn E3 > Trägerwerkzeug // Toolholder

Klemmhalter, Außenbearbeitung, Typ C

Trägerschaft für die Außenbearbeitung. Stechtiefen bis 5,0 mm.

Toolholder, for External Application, Type C

Toolholder for external applications. Cutting depths of up to 5,0 mm.

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

“TE3 M5x11,5 T20R”: 6,0 Nm
“TE3 M5x13 T20R”: 7,0 Nm
“TE3 M5x15 T20R”: 6,0 Nm

TW
ST R

Legende
Legend 330

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/307

Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.1616.00 R

L2 h2

tmax

h1

L1

h
b

f1f

Hauptsächlich geeignet für diese Flächen
Mainly designed for these surfaces

tmax
5,0 mm / 0.1969”
4,4 mm / 0.1732”
3,7 mm / 0.1457”
3,2 mm / 0.1260”

Je nach Schneidplatte/Aufnahme ebenfalls möglich
Also possible depending on insert/fixation type

tmax in Abhängigkeit vom 
Werkstückdurchmesser (Ød)
tmax depends from 
Workpiece diameter (Ød)
Bis Ø100,0 mm / up to Ø3.9370”
Bis Ø160,0 mm / up to Ø6.2992”
Bis Ø250,0 mm / up to Ø9.8425”
Bis Ø400,0 mm / up to Ø15.7480”
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  ▼ h = 12,0 mm

12,0 12,0 TE3.1212.00 R/L R ACKZ L AMPP 12,3 6,7 12,0 13,0 100,0 24,0 TE3 M5x11,5 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

12,0 16,0 TE3.1216.00 R/L R AD6G L AMTD 16,3 10,7 12,0 13,0 100,0 24,0 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

12,0 16,0 TE3.1216.13 R/L R AD2M L AKDQ 16,3 10,7 12,0 13,0 130,0 24,0 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

  ▼ h = 12,7 mm

12,7 12,7 TE3.0.500.00 R/L R A2ZS L A2ZQ 13,0 7,4 12,7 12,7 100,0 24,0 TE3 M5x11,5 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 NEU
NEW

  ▼ h = 15,875 mm

15,875 15,875 TE3.0.625.00 R/L R AEXX L AH51 16,154 10,575 15,875 9,53 101,6 22,0 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

  ▼ h = 16,0 mm

16,0 16,0 TE3.1616.00 R/L R AB6B L ADGA 16,3 10,7 16,0 9,0 100,0 22,0 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

16,0 16,0 TE3.1616.13 R/L R ACHT L AHFY 16,3 10,7 16,0 9,0 130,0 22,0 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

  ▼ h = 19,05 mm

19,05 19,05 TE3.0.750.00 R/L R AH35 L AHBZ 19,355 13,741 19,05 6,35 101,6 21,0 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

  ▼ h = 20,0 mm

20,0 20,0 TE3.2020.00 R/L R AKQ0 L AGSG 20,3 14,7 20,0 5,0 100,0 21,0 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

20,0 20,0 TE3.2020.13 R/L R AK6N L APMH 20,3 14,7 20,0 5,0 130,0 21,0 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

  ▼ h = 25,0 mm

25,0 25,0 TE3.2525.00 R/L R AD35 L ANXN 25,3 19,7 25,0 - 125,0 - TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

25,0 25,0 TE3.2525.15 R/L R ADCH L AAP7 25,3 19,7 25,0 - 150,0 - TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

  ▼ h = 25,4 mm

25,4 25,4 TE3.1.000.00 R/L R AUJS L AUJT 25,68 20,1 25,4 - 127,0 - TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

  ▼ h = 32,0 mm

32,0 25,0 TE3.3225.17 R/L R ABFD L AEDK 25,3 19,7 32,0 - 170,0 - TE3 M5x13 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

 ▌ Bestellbeispiel // Order example: TE3.2020.00 R (R = Rechte Ausführung // Right hand version)

K308 ID: 308

Drehbearbeitung innen & außen // Internal and External Grooving and Turning
simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Stechdrehen, Sicherungsringnuten

Sicherungsringnuten vgl. DIN 471/472 sowie DIN 983/984.

Grooving, Circlip Ring Grooves

Circlip ring grooves comp. to DIN 471/472 and DIN 983/984.

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

f (außen//ext.)
0,04 mm/U

f (innen//int.)
0,03 mm/U

Vc
Seite/Page  403

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

299, 300, 301, 302, 303, 304

SP
HM R

Legende
Legend 330

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/308

Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.0215.00 GR
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0,5 0,57 TE3.0050.00 G R/L R AH0J L AF84 X808 X408 5,45 1,43 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

0,6 0,67 TE3.0060.00 G R/L R ADA6 L ADCK X808 X408 5,45 1,68 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

0,7 0,77 TE3.0070.00 G R/L R AJ4V L AAUT X808 X408 5,45 1,93 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

0,8 0,87 TE3.0080.00 G R/L R APHD L ADJM X808 X408 5,45 2,18 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

0,9 0,97 TE3.0090.00 G R/L R AGBW L ANNB X808 X408 5,45 2,43 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

1,0 1,07 TE3.0100.00 G R/L R AFBT L AKEK X808 X408 5,45 2,68 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

1,1 1,24 TE3.0110.00 G R/L R AP21 L AJJB X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,1 1,24 TE3.0110.31 G R/L R AQBU L AQBS X800 X400 5,6 3,1 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,3 1,44 TE3.0130.00 G R/L R AHV0 L AD91 X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,6 1,74 TE3.0160.00 G R/L R AD0B L AH1Z X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,85 1,99 TE3.0185.00 G R/L R APGF L AMV5 X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,15 2,29 TE3.0215.00 G R/L R AB92 L AKUE X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,65 2,79 TE3.0265.00 G R/L R AKW4 L ABJZ X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

3,15 3,29 TE3.0315.00 G R/L R AJQN L AHE6 X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

4,15 4,29 TE3.0415.00 G R/L R AFAK L AE23 X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

5,15 5,29 TE3.0515.00 G R/L R AE14 L AF57 X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

 ▌ Bestellbeispiel // Order example: TE3.0110.00 G R X800 (R = Rechte Ausführung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

TE3. w, 1/100 mm, 4 Stellen/Digits . R, 1/100 mm , 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance R/L  
Beispielartikelnummer // Example Part number:  TE3.0156.015 XN R    oder//or    TE3.0156.015 XN L

Überzeugen Sie sich: Diese Werkzeuge sind auch als preiswerte Startersets erhältlich! 
Look and see: These inserts are also available in two different startersets!

Starterset „Grooving“ Seite/Page 297 | Starterset „Allround“ Seite/Page 298

1

2

3

K308 ID: 308

Drehbearbeitung innen & außen // Internal and External Grooving and Turning
simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Stechdrehen, Sicherungsringnuten

Sicherungsringnuten vgl. DIN 471/472 sowie DIN 983/984.

Grooving, Circlip Ring Grooves

Circlip ring grooves comp. to DIN 471/472 and DIN 983/984.

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

f (außen//ext.)
0,04 mm/U

f (innen//int.)
0,03 mm/U

Vc
Seite/Page  403

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

299, 300, 301, 302, 303, 304

SP
HM R

Legende
Legend 330

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/308

Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.0215.00 GR

tmax

S

w

Nu
tn

en
nb

re
ite

No
m

in
al

 w
id

th
 o

f 
gr

oo
ve

mm

w -0,05

mm Ar
tik

el
nu

m
m

er
Pa

rt 
nu

m
be

r

W
eb

co
de

w
w

w.
sim

te
k.

co
m

/w
eb

co
de

Un
se

re
 e

rs
te

 W
ah

l
Ou

r f
irs

t c
ho

ic
e

P K M N S

S 

mm

tmax 

mm Co
nn

ec
tc

od
e

w
w

w.
sim

te
k.

co
m

/c
co

de

0,5 0,57 TE3.0050.00 G R/L R AH0J L AF84 X808 X408 5,45 1,43 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

0,6 0,67 TE3.0060.00 G R/L R ADA6 L ADCK X808 X408 5,45 1,68 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

0,7 0,77 TE3.0070.00 G R/L R AJ4V L AAUT X808 X408 5,45 1,93 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

0,8 0,87 TE3.0080.00 G R/L R APHD L ADJM X808 X408 5,45 2,18 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

0,9 0,97 TE3.0090.00 G R/L R AGBW L ANNB X808 X408 5,45 2,43 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

1,0 1,07 TE3.0100.00 G R/L R AFBT L AKEK X808 X408 5,45 2,68 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

1,1 1,24 TE3.0110.00 G R/L R AP21 L AJJB X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,1 1,24 TE3.0110.31 G R/L R AQBU L AQBS X800 X400 5,6 3,1 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,3 1,44 TE3.0130.00 G R/L R AHV0 L AD91 X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,6 1,74 TE3.0160.00 G R/L R AD0B L AH1Z X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,85 1,99 TE3.0185.00 G R/L R APGF L AMV5 X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,15 2,29 TE3.0215.00 G R/L R AB92 L AKUE X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,65 2,79 TE3.0265.00 G R/L R AKW4 L ABJZ X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

3,15 3,29 TE3.0315.00 G R/L R AJQN L AHE6 X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

4,15 4,29 TE3.0415.00 G R/L R AFAK L AE23 X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

5,15 5,29 TE3.0515.00 G R/L R AE14 L AF57 X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

 ▌ Bestellbeispiel // Order example: TE3.0110.00 G R X800 (R = Rechte Ausführung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

TE3. w, 1/100 mm, 4 Stellen/Digits . R, 1/100 mm , 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance R/L  
Beispielartikelnummer // Example Part number:  TE3.0156.015 XN R    oder//or    TE3.0156.015 XN L

Überzeugen Sie sich: Diese Werkzeuge sind auch als preiswerte Startersets erhältlich! 
Look and see: These inserts are also available in two different startersets!
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K308 ID: 308

Drehbearbeitung innen & außen // Internal and External Grooving and Turning
simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Stechdrehen, Sicherungsringnuten

Sicherungsringnuten vgl. DIN 471/472 sowie DIN 983/984.

Grooving, Circlip Ring Grooves

Circlip ring grooves comp. to DIN 471/472 and DIN 983/984.

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

f (außen//ext.)
0,04 mm/U

f (innen//int.)
0,03 mm/U

Vc
Seite/Page  403

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

299, 300, 301, 302, 303, 304

SP
HM R

Legende
Legend 330

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/308

Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.0215.00 GR
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0,5 0,57 TE3.0050.00 G R/L R AH0J L AF84 X808 X408 5,45 1,43 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

0,6 0,67 TE3.0060.00 G R/L R ADA6 L ADCK X808 X408 5,45 1,68 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

0,7 0,77 TE3.0070.00 G R/L R AJ4V L AAUT X808 X408 5,45 1,93 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

0,8 0,87 TE3.0080.00 G R/L R APHD L ADJM X808 X408 5,45 2,18 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

0,9 0,97 TE3.0090.00 G R/L R AGBW L ANNB X808 X408 5,45 2,43 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

1,0 1,07 TE3.0100.00 G R/L R AFBT L AKEK X808 X408 5,45 2,68 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

1,1 1,24 TE3.0110.00 G R/L R AP21 L AJJB X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,1 1,24 TE3.0110.31 G R/L R AQBU L AQBS X800 X400 5,6 3,1 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,3 1,44 TE3.0130.00 G R/L R AHV0 L AD91 X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,6 1,74 TE3.0160.00 G R/L R AD0B L AH1Z X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,85 1,99 TE3.0185.00 G R/L R APGF L AMV5 X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,15 2,29 TE3.0215.00 G R/L R AB92 L AKUE X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,65 2,79 TE3.0265.00 G R/L R AKW4 L ABJZ X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

3,15 3,29 TE3.0315.00 G R/L R AJQN L AHE6 X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

4,15 4,29 TE3.0415.00 G R/L R AFAK L AE23 X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

5,15 5,29 TE3.0515.00 G R/L R AE14 L AF57 X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

 ▌ Bestellbeispiel // Order example: TE3.0110.00 G R X800 (R = Rechte Ausführung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

TE3. w, 1/100 mm, 4 Stellen/Digits . R, 1/100 mm , 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance R/L  
Beispielartikelnummer // Example Part number:  TE3.0156.015 XN R    oder//or    TE3.0156.015 XN L

Überzeugen Sie sich: Diese Werkzeuge sind auch als preiswerte Startersets erhältlich! 
Look and see: These inserts are also available in two different startersets!
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K308 ID: 308

Drehbearbeitung innen & außen // Internal and External Grooving and Turning
simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Stechdrehen, Sicherungsringnuten

Sicherungsringnuten vgl. DIN 471/472 sowie DIN 983/984.

Grooving, Circlip Ring Grooves

Circlip ring grooves comp. to DIN 471/472 and DIN 983/984.

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

f (außen//ext.)
0,04 mm/U

f (innen//int.)
0,03 mm/U

Vc
Seite/Page  403

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

299, 300, 301, 302, 303, 304

SP
HM R

Legende
Legend 330

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/308

Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.0215.00 GR
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0,5 0,57 TE3.0050.00 G R/L R AH0J L AF84 X808 X408 5,45 1,43 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

0,6 0,67 TE3.0060.00 G R/L R ADA6 L ADCK X808 X408 5,45 1,68 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

0,7 0,77 TE3.0070.00 G R/L R AJ4V L AAUT X808 X408 5,45 1,93 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

0,8 0,87 TE3.0080.00 G R/L R APHD L ADJM X808 X408 5,45 2,18 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

0,9 0,97 TE3.0090.00 G R/L R AGBW L ANNB X808 X408 5,45 2,43 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

1,0 1,07 TE3.0100.00 G R/L R AFBT L AKEK X808 X408 5,45 2,68 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3 AKT
UPD

1,1 1,24 TE3.0110.00 G R/L R AP21 L AJJB X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,1 1,24 TE3.0110.31 G R/L R AQBU L AQBS X800 X400 5,6 3,1 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,3 1,44 TE3.0130.00 G R/L R AHV0 L AD91 X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,6 1,74 TE3.0160.00 G R/L R AD0B L AH1Z X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,85 1,99 TE3.0185.00 G R/L R APGF L AMV5 X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,15 2,29 TE3.0215.00 G R/L R AB92 L AKUE X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,65 2,79 TE3.0265.00 G R/L R AKW4 L ABJZ X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

3,15 3,29 TE3.0315.00 G R/L R AJQN L AHE6 X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

4,15 4,29 TE3.0415.00 G R/L R AFAK L AE23 X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

5,15 5,29 TE3.0515.00 G R/L R AE14 L AF57 X800 X400 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

 ▌ Bestellbeispiel // Order example: TE3.0110.00 G R X800 (R = Rechte Ausführung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

TE3. w, 1/100 mm, 4 Stellen/Digits . R, 1/100 mm , 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance R/L  
Beispielartikelnummer // Example Part number:  TE3.0156.015 XN R    oder//or    TE3.0156.015 XN L

Überzeugen Sie sich: Diese Werkzeuge sind auch als preiswerte Startersets erhältlich! 
Look and see: These inserts are also available in two different startersets!
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Rýchle. Jednoduché. Užitočné. Kódy SIMTEK.
Fast. Easy. Useful. The SIMTEK-Codes.

Webcode

Každá položka SIMTEK má aj 4-miestny webový kód, 
ktorý identifikuje položku rovnako ako číslo súčiastky. 
Tento kód môžete použiť na nákup položky alebo 
na zistenie ďalších informácií, napríklad aktuálnej 
dostupnosti na stránke www.simtek.com.

Every SIMTEK item also has a 4-digit Webcode that 
equally describes the item parallel to its part number. 
You can use this code in order to purchase the item 
or to find additional information such as current stock  
availability on www.simtek.com.

QR-Code

Hlavný katalóg SIMTEK obsahuje QR kódy na každej 
strane katalógu. Tento QR kód môžete jednoducho 
naskenovať pomocou aplikácie v smartfóne alebo tablete. 
Väčšina týchto aplikácií je bezplatná. Naskenovanie tohto 
kódu vám umožní získať ďalšie informácie o dostupnosti a 
cenách na príslušnej stránke katalógu. Rovnako sa k 
týmto informáciám dostanete aj na webovej adrese 
uvedenej hneď vedľa QR kódu stránky katalógu.

The SIMTEK main catalog provides QR-Codes on  
every catalog page. You can easily scan this QR-
Code with an App on your smartphone or tablet. Most 
of these Apps are available free of charge. Scanning 
this code leads you to additional information about  
availabilities and prices for the corresponding catalog 
page. You can equally access this information by visiting 
the web address which is mentioned right next to the 
QR-Code of the catalog page.
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Objavte naše digitálne služby.
Discover our digital services.

Digitálne služby spoločnosti SIMTEK ponúkajú širokú škálu funkcií a 
možností! Pohodlné a jednoduché používanie - kedykoľvek počas dňa 
a odkiaľkoľvek na svete!

With SIMTEK's digital services, we offer numerous functions and 
possibilities! Conveniently and easily usable - around the clock and 
from anywhere in the world!

Internetový obchod SIMTEK.
The SIMTEK Onlineshop.

V online obchode SIMTEK si môžete objednať štandardný sortiment 
nástrojov SIMTEK, ako aj individuálne nástroje na mieru online – 
kedykoľvek a kdekoľvek!

With the SIMTEK Onlineshop, you have the possibility to order tools 
from the SIMTEK standard range as well as your customized individual 
tools online – anytime, anywhere!

Internetový obchod SIMTEK je prístupný prostred-níctvom našej 
webovej stránky www.simtek.com, 24 hodín denne pre vopred 
registrovaných zákazníkov a z akéhokoľvek prehliadača na svete.

The SIMTEK Onlineshop is accessible via our website 
www.simtek.com for previously registered customers around the clock 
and from any browser in the world.

1. Vyberte položky
2. Skontrolujte košík
3. Doplňte košík

1. Select items
2. Check cart
3. Complete cart

Internetový obchod SIMTEK // SIMTEK Onlineshop
Objavte naše digitálne služby // Discover our digital Services
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Akú šírku reznej hrany (w) potrebujete?
Which width of cutting edge (w) do you need?

Vaša cenová stupnica
Your price scale

Jednoduché použitie 
Easy-to-use

Služba konfigurácie produktov SIMTEK vás 
krok za krokom dovedie k požadovanému 
nástroju za pomoci riadeného procesu otázok 
a odpovedí.
Using a guided question/answer process, the 
SIMTEK Product Configuration Service guides 
you step-by-step to the desired tool. 

Flexibilita a bezpečnosť 
Flexibility and security

Služba konfigurácie produktov SIMTEK je 
dostupná 24 hodín denne pre vopred registro-
vaných zákazníkov na našej webovej stránke 
www.simtek.com  a je prístupná z akéhokoľvek 
prehliadača na svete.
The SIMTEK Product Configuration Service is 
accessible via our website www.simtek.com for 
previously registered customers around
the clock and from any browser in the world.

Ponuka naživo 
Live offer

V živom náhľade už máte k dispozícii online 
náhľad ceny vášho individuálne nakonfigu-
rovaného nástroja SIMTEK. Priamo online si 
môžete upraviť aj množstvá váh podľa svojich 
požiadaviek. Hneď po vyplnení ponuky dosta-
nete krátko nato do svojej emailovej schránky 
aj písomnú ponuku. 
In a live preview, you already have an online 
preview of the price for your individually confi-
gured SIMTEK tool. In addition, you can adjust 
scale quantities directly online to your require-
ments. As soon as you have completed your 
offer, you will also receive your written offer by 
e-mail in your mailbox shortly afterwards.

Služba konfigurácie produktu SIMTEK.
The SIMTEK Product Configuration Service.

Služba konfigurácie produktu SIMTEK // SIMTEK Product Configuration Service
Objavte naše digitálne služby // Discover our digital Services

Táto online služba vám ponúka možnosť nakonfigurovať nástroje podľa vašich požiadaviek a získať záväznú ponuku 
na nakonfigurovaný nástroj – kedykoľvek a kdekoľvek! // This online service offers you the possibility to configure cus-
tomer-specific tools according to your needs and to get a binding offer for your configured tool – anytime, anywhere!

Dizajn nástrojov SIMTEK.
The SIMTEK Tool Designer.

Pomocou programu SIMTEK Tool Designer máte možnosť prispôsobiť štandardné držiaky nástrojov SIMTEK svojim 
individuálnym požiadavkám. // With the SIMTEK Tool Designer, you have the possibility to adjust SIMTEK standard 
toolholders to your individual needs.

Dizajn nástrojov SIMTEK // SIMTEK Tool Designer
Objavte naše digitálne služby // Discover our digital Services

Vyberte držiak nástroja
Choose toolholder

Do vstupného poľa zadajte štandardný držiak 
nástroja SIMTEK, ktorý chcete nastaviť. 
Program SIMTEK Tool Designer vám poskytne 
predfiltro-vaný zoznam nastaviteľných držiakov 
nástrojov SIMTEK. 
Enter the SIMTEK standard toolholder you 
would like to adjust into the entry field. The 
SIMTEK Tool Designer offers you a prefiltered 
list of adjustable SIMTEK toolholders.

Vykonajte úpravy
Make your adjustments

V ďalšom kroku sa zobrazí výber možných 
úprav, ktoré môžete vykonať priamo online pre 
vybraný nástroj. SIMTEK Tool Designer zobra-
zuje možnosti jasným a zrozumiteľným spôso-
bom v ktoromkoľvek prehliadači na svete. 
In the next step you receive a selection of pos-
sible adjustments for your chosen tool, which 
can directly be made online. The SIMTEK Tool 
Designer shows you the possibilities in a clear 
and understandable way any browser in the 
world.

Postupnosť
Order

Nakoniec získate prehľad o vybraných 
úpravách, ako aj informácie o cene a dodacej 
lehote.
Finally, you receive an overview of your chosen 
adjustments as well as price and delivery time 
information.
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Váš prvý priamy kontakt s vami
Your direct initial contact

Danijel Crnjak

Obchodný manažér pre Nemecko |PL|ČR|SK 
Člen predstavenstva

Sales Manager Germany |PL|CZ|SK
Member of the Management Board

mail d.crnjak@simtek.com

Nemecko |PL|ČR|SK // Germany |PL|CZ|SK



Vysokovýkonné rezné triedy GRADIUM
GRADIUM high-performance cutting grades

Made by SIMTEK. 
Made for you.

Nová generácia vysoko výkonných tried pre presné nástroje SIMTEK 
Group: Navrhnuté a vyrobené spoločnosťou SIMTEK tak, aby spĺňali 
tie najvyššie očakávania.

Rezné triedy GRADIUM predstavujú ideálnu kombináciu karbidové-
ho substrátu, povlaku reznej hrany a vysoko výkonných povlakov. 
Predstavujú tiež spoľahlivosť procesu a vysokú kvalitu, čo je jedným 
z výsledkov pridania výroby povlakov k ostatným výrobným proce-
som, ktoré už vykonávame vo vlastnej réžii. Výsledkom tohto reťazca 
výrobných procesov je aj kratší čas výroby a logistické výhody. 

Vysoko výkonné triedy GRADIUM:
Vyrobené pre váš úspech. 

A new generation of high performance grades for SIMTEK Group 
precision tools: Designed and made by SIMTEK in order to meet 
highest expectations. 

GRADIUM cutting grades stand for an ideal combination of carbide 
substrate, cutting edge finish and high performance coatings. They 
also stand for process reliability and high quality, which is one of the 
results of adding the coating production to the rest of the manufactu-
ring processes we already do inhouse. This chain of manufacturing 
processes also provides even shorter production times and 
logistical advantages. 

GRADIUM high performance grades:
Made for your success.

  
 

H I G H  P E R F O R M A N C E  G R A D E S

So svojou širokou škálou vysokovýkonných rezných kvalít ponúka 
SIMTEK Group správnu kvalitu rezu pre každú kombináciu nástroja 
a jeho použitia.

Napríklad GRADIUM X8 v zlatej farbe s všestrannou vysokovýkon-
nou reznou triedou je ideálne navrhnutý pre úspešné a vysokový-
konné použitie nástrojov SIMTEK. GRADIUM X8 je naša prvá voľba 
a je vhodný na použitie na väčšinu materiálov. Okrem toho sa rezný 
materiál vyznačuje najlepším pomerom cena - výkon a krátkymi 
dodacími lehotami.

Využite pre obrábanie svojich komponentov výhody nami 
navrhnutých a vyrobených kvalít rezu. Všetky kvality rezu nájdete tu:
www.simtek.com/gradium.

With its extensive range of high-performance cutting grades, 
SIMTEK Group offers the right cutting grade for each combination of 
tool and application.

For example, GRADIUM X8, the gold-colored allround high-per-
formance cutting grade, is ideally designed for the successful and 
high-performance use of SIMTEK tools. GRADIUM X8 is our first 
choice and suitable for use in most materials. In addition, the cutting 
material is characterized by the best price-performance ratio and 
short delivery times.

Benefit from the advantages of the inhouse designed and manufac-
tured cutting grades for your component machining. The complete 
range of cutting grades can be found here: 
www.simtek.com/gradium.

Viac informácií nájdete na // Further information on

www.simtek.com/gradium

G R O U P
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Vysoká kvalita a spoľahlivosť procesu. 
High quality and process reliability. 

Krátky dodací čas a rýchle prototypovanie.
Short delivery time and rapid prototyping. 

Súhrn mnohých výhod: GRADIUM.
The sum of many advantages: GRADIUM. 

Vyrobené pomocou najmodernejších vysoko presných brúsnych a meracích strojov.
Produced with state-of-the-art high precision grinding and measuring machines. 

Karbidové substráty odolné voči opotrebovaniu v rôznych stupňoch tvrdosti.
Wear-resistant carbide substrates in a variety of hardness scales. 

Vysokovýkonné nátery z našich najmodernejších vlastných náterových centier.
High performance coatings from our latest in-house coating centers. 

Špeciálna povrchová úprava ostria pre každú kombináciu nástroja a jeho uplatnenia.
Specific cutting edge finish for each combination of tool and application.



simturn FX · simturn FX · simturn FX · simturn FX
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Naše nástrojové systéme a obrábateľné priemery.
Our tool systems and the machinable bore diameters.

Nástroje na sústruženie pre interné aplikácie // Turning tools for internal applications 
simturn > Základné informácie // General information

Ø 40,0 mm Ø 60,0 mmØ 50,0 mm

1

2

3

Ø 0,3 mm  Ø 10,0 mm Ø 20,0 mm Ø 30,0 mm

SIMTEK small part machining type PX
PX

SIMTEK small part machining type AX
AX

SIMTEK small part machining type H2
H2

SIMTEK small part machining type GX
GX

SIMTEK small part machining type E3
E3

SIMTEK small part machining type DX
DX

SIMTEK small part machining type FX
FX

simturn H2 · simturn H2 · simturn H2 · simturn H2 · simturn H2

simturn E3 · simturn E3 · simturn E3 · simturn E3

simturn AX · simturn AX · simturn AX · simtur

simturn DX · simturn DX · simturn DX · simturn DX · simturn DX · simtur

2

1

3

3

simturn GX · simturn GX · simturn GX · simturn GX · simtu

2

1

3

simturn PX · simturn PX · simturn

Systém nástrojov s jednou hranou // Tool system with single edged cutting insert

Systém vymieňateľných nástrojov s dvoma hranami // Tool system with two edged indexable cutting insert

Systém vymieňateľných nástrojov s troma hranami // Tool system with three edged indexable cutting insert
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SIMTEK small part machining type AX
AX

SIMTEK small part machining type DX
DXObrábanie malých dielov // Small part machining

simturn AX > Základné informácie // General information

Ukážky aplikácií // Example applications

Vŕtanie otvoru
Boring

Závitovanie
Threading

Drážkovanie
Grooving

Čelné zapichovanie
Face Grooving

Upínací systém ME*

ME-clamping system*

Veľmi presný a výkonný nástrojový systém pevných karbidových 
rezných doštičiek a oceľových a karbidových držiakov nástrojov. 
Vysoká presnosť opakovania od doštičky k doštičke a použiteľné dĺžky 
až do 9xD! Pre najlepší výkon v otvoroch od Ø 0,3 mm.

Viac ako 3.000 štandardných produktov poskytuje správnu odpoveď na 
takmer každú vnútornú aplikáciu sústruženia.

Very precise and strong tool system of solid carbide cutting insert
and steel and carbide toolholders. High repeat accuracy from insert to 
insert and usable lengths up to 9xD! For best performance in bores as of 
Ø 0,3 mm.

More than 3.000 standard items provide the right answer for almost
every internal turning application.

Vynikajúci výkon aj v najmenších otvoroch.
Great performance in smallest bores.

* Európsky patent Na. 2 922 988 // European Patent Na. 2 922 988

Široká škála karbidových rezných doštičiek upevnených skrutkou na 
prednej strane držiaka nástroja. Pre rôzne aplikácie sú k dispozícii 
antivibračné karbidové a oceľové držiaky nástrojov.

Dostupné v 11 rôznych veľkostiach na dosiahnutie najlepších výsled-
kov v otvoroch s priemerom od Ø 7,0 mm do Ø 22,0 mm. Viac ako 2.000 
štandardných výrobkov je tou správnou odpoveďou pre takmer každú 
vnútornú aplikáciu sústruženia. 

Wide range of carbide cutting inserts, fixed with a screw on the toolhol-
der front side. Anti-vibration carbide and steel toolholders are available 
for a variety of applications.

Available in 11 different sizes, for best results in bores between  
Ø 7,0 mm and Ø 22,0 mm. More than 2.000 standard items provide the 
right answer for almost every internal turning application.

Obrábanie malých dielov // Small part machining
simturn DX > Základné informácie // General information

Vŕtanie otvorov
Boring

Drážkovanie
Grooving

Kopírovanie
Copying

Profilovanie
Profiling

Ukážky aplikácií // Example applications

Vynikajúci výkon v otvoroch od Ø 7,0 mm.
Great performance in bores as of Ø 7,0 mm.
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SIMTEK small part machining type PX
PX

SIMTEK small part machining type H2
H2Obrábanie malých dielov // Small part machining

simturn PX > Základné informácie // General information

Inovatívny systém nástrojov na vyvrtávanie otvorov od Ø 7,8 mm 
pozostáva z trojhranných vymeniteľných rezných doštičiek s rôznymi 
geometriami rezných hrán, ako aj z antivibračných stopiek z pevného 
karbidu alebo oceľových stopiek s vnútorným prívodom chladiacej 
kvapaliny.

Vďaka trom presne brúseným rezným hranám, jednoduchej manipu-
lácii vďaka prednému upevneniu reznej doštičky a samostrediacemu 
uloženiu doštičky a špeciálnej ochrane pasívnych rezných hrán ponúka 
simturn PX maximálny pomer ceny a výkonu.

Innovative tool system for boring applications in bores from Ø 7.8 mm 
on, consisting of triple-edged indexable inserts with different cutting 
edge geometries as well as anti-vibration solid carbide shanks or steel 
shanks with internal coolant supply.

With three precision-ground cutting edges, easy handling thanks to a 
frontal insert mounting and self-centering insert seat as well as a special 
protection of the passive cutting edges, simturn PX offers a maximum 
price/performance ratio.

Vyvrtávanie po novom.
Boring reinvented.

Systém nástrojov s karbidovými reznými doštičkami s dvoma reznými 
hranami a oceľovým držiakom. Rezná špička a najmä rezná hrana sú 
navrhnuté tak, aby poskytovali najlepšiu kontrolu nad trieskami a lepší 
výkon v otvoroch. Špeciálna konštrukcia uloženia doštičiek zlepšuje 
celkovú stabilitu a absorpciu reznej sily pre lepšie výsledky.

Externé aplikácie s rozmermi stopky 10,0 x 10,0 mm a maximálnou 
hĺbkou rezu 18,0 mm. Vnútorné použitie v otvoroch od Ø 24,5 mm.

Tool system of carbide insert with two cutting edges and steel tool- 
holder. The cutting insert, and especially the cutting edge, was designed  
to offer best chip control and improved performance in bores. The  
special insert seat design enhances the overall stability and cutting 
force absorption and leads to improved results.

External applications with shank sizes from 10 ,0 x 10,0 mm and with  
max. cutting depths of 18,0 mm. Internal applications in bores as of  
Ø 24,5 mm.

Delenie
Parting Off

Drážkovanie a profilovanie
Grooving and Profiling

Drážkovanie
Grooving

Obrábanie malých dielov // Small part machining
simturn H2 > Základné informácie // General information

Dve rezné hrany vonkajšie a malé otvory.
Two cutting edges external and in small bores.

Ukážky aplikácií // Example applications



Vonkajšie obrábanie malých dielov, doštičky sú montovateľné z prednej strany.
Small part machining external, inserts are mountable from the front-side.
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SIMTEK small part machining type K2
K2

SIMTEK small part machining type C4
C4

Nástrojový systém simturn K2 je navrhnutý tak, aby spĺňal najvyššie 
požiadavky pri obrábaní malých dielov. Systém poskytuje vymeniteľné 
doštičky s dvoma hranami a štvorcovými stopkami s rozmermi od 
10,0 x 10,0 mm.

Všetky veľké aplikácie sú k dispozícii ako štandardné položky 
poskytujúce hĺbku rezu do 7,0 mm.

The tool system simturn K2 was designed to meet highest expectations 
in small part machining. The system provides two-edged indexable
cutting inserts and square shank sizes from 10,0 x 10,0 mm on.

All the major applications are available as standard items providing
cutting depths up to 7,0 mm.

Drážkovanie
Grooving

Sústruženie
Turning

Ukážky aplikácií // Example applications

Závitovanie
Threading

Obrábanie malých dielov // Small part machining
simturn K2 > Základné informácie // General information

Sústruženie
Turning

Drážkovanie
Grooving

Nástrojový systém simturn C4 je navrhnutý tak, aby spĺňal špeciálne 
požiadavky pri obrábaní malých dielov: 
S veľkosťou stopky od 7,0 x 7,0 mm ponúka jednoduché riešenie vďaka 
montáži doštičiek spredu. 

Všetky hlavné aplikácie sú k dispozícii ako štandardné položky a 
poskytujú hĺbku rezu až do 5,5 mm.

The tool system simturn C4 was designed to meet special requirements 
in small part machining: 
It provides an easy-to-use solution by mounting inserts from the 
front-side, along with shank sizes starting from 7,0 x 7,0 mm on. 

All the major applications are available as standard items providing
cutting depths up to 5,5 mm.

Obrábanie malých dielov // Small part machining
simturn C4 > Základné informácie // General information

Ukážky aplikácií // Example applications

Vonkajšie obrábanie malých dielov s dvojhrannými reznými doštičkami.
Small part machining external, with two-edged inserts.



Systém nástrojov s karbidovými doštičkami s dvoma reznými hranami 
a silnými držiakmi nástrojov pre náročné aplikácie. Možná hĺbka rezu až 
do 26,0 mm pre vonkajšie aplikácie.

K dispozícii sú rôzne geometrie brúsených a spekaných rezných hrán.

Tool system of carbide cutting insert with two cutting edges and strong 
toolholders for demanding applications. Possible depths of cut up to  
26,0 mm for external applications. 

Different ground and sintered cutting edge geometries available.
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Vnútorné a vonkajšie drážkovanie a sústruženie 
Internal and external grooving and turning
simturn GX > Základné informácie // General information

V prípade, že potrebujete väčšiu hĺbku rezu.
In case you need higher cutting depths.

Profilovanie
Profiling

Delenie
Parting off

Závitovanie
Threading

Drážkovanie
Grooving

Ukážky aplikácií // Example applications

SIMTEK small part machining type GX
GX

SIMTEK small part machining type E3
E3

Sme presvedčení, že efektívnosť a presnosť zároveň nie sú v rozpore 
s cieľmi. Tento systém nástrojov je toho najlepším príkladom: Ponúka 
spoľahlivú presnosť a kombinuje ju so stabilitou a výkonom vďaka 
skrutkovému upevneniu vymeniteľných rezných doštičiek s tromi 
reznými hranami.

Koncepcia nástroja je vyvinutá s reznými doštičkami, ktoré sú k 
dispozícii za veľmi nízke čisté ceny za brúsené rezné hrany. Porovnajte 
tento systém s našimi konkurenčnými výrobkami.

We believe that efficiency and precision at the same time is no goal 
conflict. This tool system is the best example: It offers reliable precision 
and combines it with stability and performance through a bolted fixation 
of the indexable cutting insert with three cutting edges. 

The tool concept is enhanced by cutting inserts available at very low net 
prices per ground cutting edge. Compare this system with our
competitors products.

Drážkovanie
Grooving

Profilovanie
Profiling

Závitovanie
Threading

Delenie
Parting Off

Ukážky aplikácií // Example applications

3 rezné hrany... Presnosť. Produktivita. Nákladová efektívnosť.
3 Cutting Edges… Precision. Efficiency. Cost effectiveness.

Vnútorné a vonkajšie drážkovanie a sústruženie 
Internal and external grooving and turning
simturn E3 > Základné informácie // General information



Systém vymeniteľných nástrojov s karbidovými reznými doštičkami s 
tromi reznými hranami a oceľovými držiakmi nástrojov. Možná hĺbka 
rezu až do 6,0 mm pri vonkajších aplikáciách alebo v niek torých 
prípadoch až do 8,0 mm. K dispozícii je celý rad geometrií brúsených 
rezných hrán.

Tool system of indexable carbide cutting insert with three cutting edges 
and steel toolholders. Possible depth of cut up to 6,0 mm or in some 
case up to 8,0 mm for external applications. Range of ground cutting 
edge geometries available.

Tieto systémy sú prvou voľbou pri individuálnych požiadavkách na 
najvyššiu presnosť, opakovateľnosť, výkon a stabilitu bez kompromi-
sov.

Trojhranné, plne brúsené a vymeniteľné karbidové rezné doštičky pre 
štandardné a špeciálne aplikácie. Široký sortiment štandardných nástro-
jových držiakov - a ak nie je dodávaný žiadny štandard, riešenie na mieru.

These systems are the first choice for individual needs towards highest 
precision, repeatability, performance and stability - without
compromise.

Triple-edged, fully ground and indexable carbide cutting insert for
standard - and special applications. Wide range of standard toolholders 
- and a matching special solution in case there is no standard given.

3130

Hlavne vonkajšie drážkovanie a sústruženie
Mainly external grooving and turning
simturn E12 > Základné informácie // General information

Široký systém drážkovania.
Wide-spread grooving system.

Drážkovanie
Grooving

Delenie
Parting off

Ukážky aplikácií // Example applications

Vonkajšie drážkovanie a sústruženie // External grooving and turning 
simturn FX > Základné informácie // General information

Nekompromisný výkon pre špecializované aplikácie.
Performance without compromise for special applications.

Sústruženie
Turning

Profilovanie
Profiling

Drážkovanie a profilovanie
Grooving and Profiling

Ukážky aplikácií // Example applications

SIMTEK small part machining type E12
E12

SIMTEK small part machining type FX
FX



Tieto úspory dosiahnete použitím špecializovaných nástrojov na 
tvarovanie a profilovanie. Rezné nástroje SIMTEK Decolletage sú k 
dispozícii v šírkach do 66,0 mm. Kontaktujte nás pre cenovú ponuku 
špeciálne vyrobeného nástroja pre tvarovanie simturn SIMTEK 
Decolletage.

K dispozícii sú aj polotovary doštičiek.

Generate these savings by using special form and profiling tools. 
SIMTEK Decolletage cutting tools are available in widths up to  
66,0 mm. Please contact us in order to get a quotation for a custom-
made simturn Decolletage form tool.

Semifinished inserts are also available. 

Modulárny systém základných držiakov nástrojov a spájacích kaziet pre 
rôzne skupiny výrobkov simturn. Základné držiaky nástrojov s 
polygonálnou stopkou podľa normy ISO 26623 sú k dispozícii pre 
vnútorné a vonkajšie aplikácie.

System of modular basic toolholders and matching cassettes for a 
variety of simturn product groups. The basic toolholders with polygonal 
shanks according to ISO 26623 are available for internal and external 
applications.

Kazety
Cassettes

TOA - Rozhranie
TOA - Interface

Držiak nástroja SIMTEK s polygonálnou stopkou podľa ISO 26623
SIMTEK toolholder with polygon shank according to ISO 26623

3332

Nástroje na tvarovanie ponúkajú obrovský potenciál úspor.
Form tools provide immense potential savings.

Decolletage a nástroje na tvarovanie // Decolletage and form tools 
simturn Decolletage > Základné informácie // General information

Príklady profilovania
Profiling examples

Ukážky aplikácií // Example applications

Modulárny systém základných držiakov nástrojov a kaziet.
Modular system of basic toolholder and cassettes.

Modulárne držiaky na nástroje // Modular toolholders 
simturn OA > Základné informácie // General informationSIMTEK Turning Tools Type Decolletage

Decolletage
SIMTEK small part machining type OA

OA
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Priemer otvoru (mm) // Bore diameter (mm)
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SIMTEK milling tools type PX
PX

SIMTEK milling tools type PMX
PMX

SIMTEK milling tools type UX
UX

SIMTEK milling tools type AX
A3

SIMTEK milling tools type SX
SX

SIMTEK milling tools type MX
MX

SIMTEK milling tools type QX
QX

SIMTEK milling tools type K2
K2

SIMTEK milling tools type 9W4
9W4

SIMTEK milling tools type VX
VX

Nástrojový systém pre frézovanie drážok. 
The groove milling tool system comparison.

Frézovanie drážok // Groove milling
simmill > Základné informácie // General information
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SIMTEK milling tools type AX
AX

SIMTEK milling tools type PMX|PX|SX|UX|VX
PMX|PX|SX|UX|VX

Pevná mikrozrnná karbidová fréza na frézovanie drážok v otvoroch 
min. Ø 1,4 mm. K dispozícii s tromi a čiastočne štyrmi hranami. S týmto 
systémom sú možné veľké hĺbky drážok a zväčšené hĺbky závitov pri 
nízkom reznom tlaku.

Široký rozsah štandardných aplikácií.

Solid micro grain carbide milling cutter for groove milling applications 
in bores as of min. Ø 1,4 mm. Available with three and partly with four 
edges. High groove depths as well as extended thread depths at low 
cutting pressure are possible with this system.

Wide range of standard applications.

Frézovanie drážok // Groove milling
simmill AX > Základné informácie // General information

Nečakané možnosti v tých najmenších otvoroch.
Unexpected possibilities in smallest bores.

Frézovanie drážok
Groove milling

Zrážanie hrán 
Chamfering

Frézovanie závitov
Thread milling

Ukážky aplikácií // Example applications

Komplexné a široko indexovateľné bity karbidových fréz a frézovacie 
hriadele z karbidu alebo ťažkých kovov s antivibračnými vlastnosťami.

Frézy s tromi alebo šiestimi reznými hranami na použitie v otvoroch do 
Ø 40,0 mm.

Vďaka nástrojovému systému simmill PMX je teraz možné obrábať 
otvory od Ø 7,0 mm vyššie. Sedlo nástavce je navrhnuté tak, aby vedľa  
optimálneho prenosu reznej sily poskytovalo aj tesné tolerancie 
sústrednosti a axiálneho výkyvu.

Extensive and wide spread range of indexable carbide milling inserts 
and carbide or heavymetal-milling cutter shanks with antivibration 
features.

Milling inserts with three or six cutting edges for applications in bores 
up to Ø 40,0 mm.

Thanks to the tool system simmill PMX the machining of bores now 
possible starting as of Ø 7,0 mm. The insert seat is designed to
provide optimal cutting force transmission as well as tight concentricity 
and axial-runout tolerances.

Frézovanie drážok // Groove milling
simmill PMX / PX / SX / UX / VX > Základné informácie // General information

Takmer nekonečné možnosti úspešného frézovania drážok.
Almost endless possibilities for successful Groove milling.

Ukážky aplikácií // Example applications

Drážky pre 
poistné krúžky 
Circlip ring grooves

Zrážanie hrán
Chamfering

Frézovanie drážok
Groove milling

Frézovanie závitov
Thread milling
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SIMTEK milling tools type H2
H2

SIMTEK milling tools type 9W4
9W4

simmill H2 poskytuje veľmi vysokú procesnú spoľahlivosť a malé 
tolerancie axiálneho a radiálneho hádzania vďaka presne brúseným 
dvo-jhranným vymeniteľným rezným doštičkám v kombinácii s 
aktívnym a ľahko použiteľným upínacím systémom. Maximálna možná 
hĺbka rezu až 18,0 mm pri priemere rezu 100,0 mm.

Pevný upínací systém umožňuje až 3,6-krát vyššiu hĺbku rezu* zo šírky 
reznej hrany 1,3 mm.

simmill H2 provides very high process reliability and tight axial and
radial runout tolerances thanks to precision ground two-edged
indexable cutting inserts in combination with an active and easy-to-use 
clamping system. Maximum possilble cutting depth up to 18,0 mm with 
a cutting diameter of 100,0 mm. 

The stable clamping system provides up to 3,6 times higher cutting 
depths* as of cutting edge width 1,3 mm.

Frézovanie drážok // Groove milling
simmill H2 > Základné informácie // General information

* V porovnaní so simmill MX // Compared to simmill MX

Frézovanie drážok // Groove milling
simmill 9W4 > Základné informácie // General information

Veľké hĺbky frézovania s maximálnou stabilitou*
High milling depths with maximum stability*

Vysoko výkonný nástrojový systém s 12 reznými hranami na frézo-
vanie drážok s hĺbkou frézovania až 16,5 mm! Systém pozostáva z 
antivibračných karbidových a oceľových držiakov nástrojov s integro-
vaným prívodom chladiacej kvapaliny a z 12 rezných fréz so šírkou rezu 
od 0,5 mm do 6,0 mm.

simmill 9W4 tiež ponúka rezné hrany so špeciálnou geometriou a uhlom 
rezu 6° pre takmer bezproblémové rezanie pri nízkom reznom tlaku.

High-performance tool system with 12 cutting edges for groove and slot 
milling with milling depths up to 16,5 mm! The system consists of
anti-vibration carbide and steel toolhoders with internal coolant supply 
and milling inserts with 12 cutting edges with cutting widths from
0,5 mm and up to 6,0 mm.

simmill 9W4 also offers cutting inserts with special geometry and 6° par-
ting off angle for almost restless parting off at reduced cutting pressure.

* Vďaka vysoko výkonnej technológii závitov spoločnosti Kaestner-Tools. // * Thanks to high-performance toothing technology from Kaestner-Tools.

Stopka frézy vyrobená z karbidu alebo ocele
Milling cutter shank made of carbide or steel

Vysoko výkonný prevodový systém 
High-performance toothing system

Prostredníctvom prívodu chladiacej vody
Through coolant supply

Fréza s 12 reznými hranami
Milling insert with 12 cutting edges

Uťahovacia skrutka
Tightening screw

Aktívny upínací systém pre 3,6-krát väčšiu hĺbku rezu*.
Active clamping system for 3,6 times higher cutting depths.*
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Kotúčová fréza s 18 timi zubami na frézovanie veľkých hĺbok.
Disc milling cutter with 18 teeth for high milling depths.

SIMTEK milling tools type QX
QX

SIMTEK milling tools type K2
K2Frézovanie drážok // Groove milling

simmill QX > Základné informácie // General information

Vysoko výkonná kotúčová fréza z tvrdokovu s reznými priemermi 
Ø 63,0 mm a Ø 50,0 mm a 18 závitami na frézovanie do hĺbky 15,0 mm.

Tieto kotúčové frézy majú šírku reznej hrany od 2,0 mm do 10,0 mm 
a vďaka optimalizovanej geometrii reznej hrany zabezpečujú hladké 
rezy s lepšou kvalitou povrchu. Vďaka integrovanému geometrickému 
vyváženiu majú tieto kotúčové frézy veľmi vysokú radiálnu a axiálnu 
hádzavosť.

High performance solid carbide disc milling cutter with 18 teeth and 
cutting diameters of Ø 63,0 mm and Ø 50,0 mm for milling depths up 
to 15,0 mm.

These disc milling cutters are availabe with cutting edge widths from 
2,0 mm to 10,0 mm and enable smooth cuts thanks to an optimized 
cutting edge geometry, resulting in better surface qualities. Thanks to 
an integrated geometric balancing, these disc milling cutters have a 
very high radial and axial runout.

Frézovanie drážok // Groove milling
simmill K2 > Základné informácie // General information

Až 3-krát viac rezných hrán s rovnakým priemerom rezu.*
Up to 3 times more cutting edges on equal cutting diameters.*

Systém stopkovej frézy, frézy alebo kotúčovej frézy a vymeniteľných 
tvrdokovových doštičiek s 2 reznými hranami. Môže sa používať v 
otvoroch s priemerom 39,0 mm. 

System of milling cutter shank, milling cutter or disc milling cutter and 
indexable carbide cutting inserts with 2 cutting edges. Usable in bores 
as of diameter 39,0 mm.

* V porovnaní so simmill MX  // Compared to simmill MX
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SIMTEK milling tools type MX
MX

SIMTEK milling tools type OS
OS

Systém vymeniteľných fréz s rukoväťou, frézou alebo kotúčovou frézou 
a tromi reznými hranami. Od 2 do 15 fréz na jeden držiak nástroja. 
Frézovanie drážok s vysokou presnosťou a stabilitou v otvoroch od 
Ø 39,0 mm.

System of milling cutter shank, milling cutter or disc milling cutter  
and indexable milling insert with three cutting edges. Between 2 and 
15 milling inserts per toolholder. Groove milling with high precision and 
stability in bores as of Ø 39,0 mm.

Spoľahlivé frézovanie drážok v otvoroch od Ø 39,0 mm.
Reliable groove milling in bores as of Ø 39,0 mm.

Frézovanie drážok // Groove milling
simmill MX > Základné informácie // General information

Vnútorné a vonkajšie frézovanie kanálov
Groove milling internal and external

Ukážky aplikácií // Example applications

Jemné vyvrtávanie od Ø 0,3 mm a čelné drážkovanie od Ø 6,2 mm.
Fine boring as of Ø 0,3 mm and face grooving as of Ø 6,2 mm.

Presné nástroje na sústruženie // Fine turning tools 
simmill OS > Základné informácie // General information

Modulárny nástrojový systém s kazetami na použitie štandardných 
produktových radov simturn AX a simturn DX a kompatibilných 
adaptérov pre presné sústružnícke hlavy.

Produktový rad simmill OS v súčasnosti zahŕňa adaptéry pre presné 
vyvrtávacie nástroje SwissTools SWISS MULTI. Ďalšie adaptéry sú k 
dispozícii na požiadanie.

Modular tool system including cassettes for using the standard simturn 
product groups simturn AX and simturn DX as well as compatible 
adaptors for fine turning heads. 

The simmill OS product group currently includes adaptors for 
SwissTools SWISS MULTI fine boring tools. More adaptors are available 
upon request. 
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Dva nástrojové systémy pre aplikácie preťahovania bez opätovného 
upínania na zručných* CNC strojoch. K dispozícii sú štandardné 
profily: Kľúčové cesty a šesťhranná zásuvka. Využite možnosť znížiť 
celkové náklady a neproduktívny čas obrábaním úplne bez 
opätovného upínania. 

K dispozícii sú nástroje pre konvenčné preťahovanie a agregáty 
na tlačné drážkovanie „Schwarzer“, „EWS Slot“ a „Benz LinA“.

Two tool systems for broaching applications without reclamping on
capable* CNC-machines. Available standard profiles: Key ways and
hexagon socket. Use the possibility to reduce the overall costs and
nonproductive time by completely machining without reclamping. 

Tools available for conventional broaching as well as for push-slotting 
aggregates „Schwarzer“, „EWS Slot“ and „Benz LinA“.

Kompletný proces obrábania kľúčových spôsobov bez opätovného upínania.
Complete machining process including key ways without reclamping.

Preťahovanie // Broaching
simcut BA / BF > Základné informácie // General information

*) Informácie o kapacite získate od výrobcu stroja. // Please contact your machine manufacturer for information about capability.
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SIMTEK thread whirling type FX
FX

SIMTEK thread whirling type K2
K2

Skupina nástrojov na sústruženie závitov v medicínskej technike, 
všeobecnej sériovej výrobe a „ťažko obrobiteľných materiáloch“. Sys-
tém pozostáva z vysoko presných vymeniteľných karbidových rezných 
doštičiek s tromi reznými hranami vo vybraných triedach a rôznych zod-
povedajúcich rotačných krúžkov pre rôzne stroje a poháňané jednotky.

Prvá voľba pre najvyššie nároky na čas cyklu, kvalitu povrchu a veľmi 
dlhé závity.

Tool group for thread whirling applications in medical technology,  
general massproduction as well as with „difficult-to-machine materials“. 
System contains of highly precise indexable carbide inserts with three 
cutting edges with selected grades and a variety of matching whirling 
rings for different machines and driven units.

First choice for very long threads and for highest expectations towards 
cycle time and surface quality.

Sústruženie závitov, vonkajšie // Thread whirling, external 
simcut FX > Základné informácie // General information

Aplikácie sústruženia závitov v zdravotníckej technike a ťažko spracovateľných materiáloch.
Thread whirling applications in medical technology and in difficult-to-machine materials.

Vysoko presné, dvojhranné karbidové nástrojové skupiny Hroty so 
špeciálnym povlakom a zodpovedajúcimi rotačnými krúžkami. Vhodné 
aj na „ťažko obrobiteľné materiály“. 

Vďaka dvojhrannej konštrukcii poskytuje tento systém až o 50% viac 
rezných hrán s rovnakým priemerom v porovnaní s trojhrannými 
systémami.

Tool group of high precision, two-edged carbide Inserts with special 
coatings and matching whirling rings. Suitable for „difficult-to-machine 
materials“ too. 

Due to its two-edged design, this system provides up to 50% more
cutting edges in equal diameters compared to three-edged systems.

Aplikácie sústruženia závitov v zdravotníckej technike a ťažko spracovateľných materiáloch.
Thread whirling applications in medical technology and in difficult-to-machine materials.

Sústruženie závitov, vonkajšie // Thread whirling, external 
simcut K2 > Základné informácie // General information



Frézovanie polygónov s radiálnym posuvom
Radial feed polygon milling

* Špeciálne nástroje sú k dispozícii na požiadanie // Special tools available upon request

Tvar // Form

 

Počet rezných 
doštičiek (z) // 
Number of cutting 
inserts (z)

1 2 1 3 2 1 2 1 3 2 1 3 2 4 2

Frekvencia rotácie 
(i) // Rotational 
frequency (i)

1:1 1:1 2:1 1:1 1,5:1 3:1 2:1 4:1 1,66:1 2,5:1 5:1 2:1 3:1 2:1 4:1

(*)

Frézovanie polygónov s pozdĺžnym posuvom
Longitudinal feed polygon milling

4948

SIMTEK polygon milling type MX
MX

SIMTEK polygon milling type MX
MX

Nástrojový systém pozostávajúci z troj- alebo šesťhrannej vymeniteľnej 
karbidovej reznej doštičky a kotúčových fréz s niekoľkými zárezmi na 
frézovanie polygónov s pozdĺžnym alebo radiálnym posuvom.

Pomocou kotúčovej frézy možno obrábať rôzne polygónové profily 
pomocou rôznych použitých rezných doštičiek a rýchlosti posuvu. 

Tool system of three or six edged indexable carbide insert and disc 
milling cutters with several insert seats for longitudinal or radial feed 
polygon milling. 

A range of polygon profiles are machinable with one disc milling cutter 
by variation of used cutting inserts and transmission ratio.

Vysoko výkonné polygónové frézy.
High performance polygon milling tools. 

Frézovanie polygónov // Polygon milling
simcut MX > Základné informácie // General information

Frézovanie polygónov // Polygon milling
simcut MX > Základné informácie // General information
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Customized tools
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