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Dieses PDF stellt einen Auszug aus dem neuen SIMTEK Gesamtkatalog R21 DE dar.

This PDF is an extract of the new SIMTEK main catalog R21 DE.
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Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning
simturn E3 > Allgemeine Informationen // General Information

SIMtUrneEs

SIMTEK small part machining type E3

simturn AX

E Das Werkzeugsystem im Uberblick

’ The Tool System Overview

3 Schneiden... Prazision.

~ Effizienz. Wirtschaftlichkeit.

3 cutting edges... Precision.
5 Efficiency. Cost effectiveness.
_(é Auswahl der Anwendungen // Choice of applications
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Nutenstechen - Profildrehen - Gewinden - Abstechen - Axialstechen
Grooving - Profiling - Threading - Parting off - Face Grooving
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E Hauptanwendungen // Main applications
£
® Nutenstechen Profildrehen Gewinden
Grooving Profiling Threading
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Wendeschneidplatten zur Herstel- Einstechen und Profildrehen innen GroBe Auswahl an Werkzeugen
lung von Sicherungsringnuten innen und auBen. Verfugbar mit unter- fur die Herstellung aller géngigen
5 und auBen nach DIN 471/472, sowie schiedlichen Schneidbreiten, Radien Gewindearten. Sowohl fur die Innen-
c DIN 983/984. Nutnennbreiten von oder auch als Vollradiusvariante so- als auch fir die AuBenbearbeitung
E 0,5 mm bis 5,15 mm. Auch erhéltlich wie mit doppelter Spanformrille flr geeignet.
7 mit geschliffener Spanformrille oder kontrollierte Spanbildung.
mit NutauBenkantenfasung.
Indexable inserts for the machining Grooving and profiling for internal Wide range of tools for machining the
. of circlip ring grooves according to and external applications. Available most common types of threads. For
Z DIN 471/472 and 983/984. Nominal with various cutting edge widths, cor- internal and external applications.
c

SIVIEK

width of grooves from 0,5 mm up to
5,15 mm. Also available with special
chip form channel or with chamfer.

ner radii as well as with full radius and
two ground chip form channels.
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Abstechen
Parting off

ol &

Abstechen bis zu @ 10 mm. Verflgbar
mit verschiedenen Schneidbreiten,
Winkeln und mit/ohne geschliffener
Spanformrille.

Parting off up to @ 10 mm. Available in
different widths, angles and with/
without ground chip form channel.

Das System simturn E3 bietet dank
der seitlichen Verschraubung ein
héchstes MaB an Stabilitat. Seitlich
wirkende Krafte werden hierdurch
optimal aufgenommen, wodurch eine
sehr hohe Produktivitat gewahrleistet
wird.

The system simturn E3 provides high-
est stability thanks to lateral screw
clamping. This helps to absorb the
longitudinal forces and provides high-
est efficiency.

SIMtUrneEs

SIMTEK small part machining type E3

/ .

Stabilitat dank seitlicher Verschraubung
High stability thanks to lateral screw clamping

simturn PX simturn DX simturn AX

simturn H2

simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2
Decolletage

simturn OA
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simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX simturn AX

simturn GX
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Decolletage simturn FX simturn E12

simturn

simturn OA
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SIMTEK small part machining type E3

Das System im Detail
The System Details

Bitte beachten Sie die allgemeinen Gebrauchshinweise auf Seite 47
Please read the general instructions for use on page

Klemmhalter // Toolholder

Anschlagstift // Stop pin

1-Halter Prinzip
1 Toolholder for all applications

Spannschraube // Tightening screw

3-Schneidige Wendeschneidplatte
Indexable cutting insert with 3 edges

Verfugbar fiir die Innen- und AuBenbearbeitung
Available for internal and external applications

AuBen // External
Maximale Stechtiefe 5,0 mm
Maximum cutting depth 5,0 mm

Innen // Internal
Ab Bohrungsdurchmesser 41,0 mm
As of bore diameter 41,0 mm
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Standardanwendungen
Standard Applications

Ab Seite
As of page

15

Seite
Page

17

Stechdrehen, Sicherungsringnuten
Grooving, Circlip Ring Grooves

Ab Seite
As of page

18

Seite
Page

20

Einstechen und Profildrehen
Grooving and Profiling

Seite
Page

22

Gewinden: Metrisch ISO, AuBen, Vollprofil
Threading: Metric ISO, External, Full Profile

SIMtUrneEs

SIMTEK small part machining type E3

Stechdrehen, Sicherungsringnuten mit Fasung
Grooving, Circlip Ring Grooves with Chamfer

Einstechen und Profildrehen, Vollradius
Grooving and Profiling, Full Radius

Gewinden: Metrisch ISO, AuBen, Teilprofil
Threading: Metric ISO, External, Partial Profile

simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX simturn AX

simturn GX
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simturn FX simturn E12
Decolletage

simturn

simturn OA

Index
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simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX simturn AX

simturn GX
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Decolletage

simturn
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Standardanwendungen
Standard Applications

Seite
Page

25

Gewinden: Metrisch ISO, Innen, Vollprofil
Threading: Metric ISO, Internal, Full Profile

Gewinden: UN, Innen, Vollprofil
Threading: UN, Internal, Full Profile

Gewinden: Trapezgewinde, Vollprofil
Threading: Trapezoidal Thread, Full Profile

Seite
Page

24

Seite
Page
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Seite
Page

28

SIMtUrneEs

SIMTEK small part machining type E3

Gewinden: UN, AuBen, Vollprofil
Threading: UN, External, Full Profile

Gewinden: Whitworth, Vollprofil
Threading: Whitworth, Full Profile

Gewinden: ACME, Teilprofil
Threading: ACME, Partial Profile
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SIMTEK small part machining type E3

simturn AX
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Gewinden: STUB ACME, Teilprofil Gewinden: NPT, Vollprofil
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ID: 307 | Edition R21DE

x
< Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning ¥
% simturn E3 > Tragerwerkzeug // Toolholder Slmturn ES
‘é’ SIMTEK small part machining type E3
7]
3 .
E Klemmbhalter, AuBenbearbeitung, Typ C
=
@ Tragerschaft fir die AuBenbearbeitung. Stechtiefen bis 5,0 mm.
. . Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
9 Toolholder, for External Application, Typ C
o “TE3 M5x11,5 T20R™: 6,0 Nm
c o ) “TE3 M5x13 T20R”: 7,0 Nm
g Toolholder for external applications. Cutting depths of up to 5,0 mm. “TE3 M5x15 T20R”: 6,0 Nm
) m Legende
o
EE -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit

I E QR-Code  www.simtek.info/cp/307
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tmax in Abhangigkeit vom

Werkstlickdurchmesser (@d)

tmax depends on
g workpiece diameter (@d) tmax
= Bis ©100,0 mm / up to $3.9370" 5,0 mm / 0.1969"
5 Bis §160,0 mm / up to #6.2992" 4,4 mm/0.1732"
*é' Bis ©250,0 mm / up to 39.8425" 3,7 mm/ 0.1457"
) Bis §400,0 mm / up to @15.7480" 3,2mm/ 0.1260"
<
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Hauptsachlich geeignet fiir diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte/Aufnahme ebenfalls moglich

8 Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.1616.00 R Also possible depending on insert/fixation type
=
a I
E .
g 2 2
= [T 3 = 8 &
o £3 S s2 § 3
w EE 3¢ 2 8% o3
< h b £5 82 f fi his4 h2 L1 L2 3 £3 £
2 £& =: A3 A3 o:
E mm mm mm mm mm mm mm mm
@ ¥ h=12,0mm
120 120 TE3.1212.00R/L R :Aé_l(:_i L -A@_Fiﬁl 12,3 6,7 120 13,0 1000 24,0 TE3M515T20R T20R R TE3R53 L TE3L53
120 16,0 TE3.1216.00 R/L R RDGd L ;MT 163 107 120 130 1000 24,0 TE3M5x15T20R  T20R R TE3R53 L TE3L53
i 120 16,0 TE3.1216.13 R/L R g‘D_-zd_M L EE[Z 16,3 107 120 130 1300 24,0 TE3M5x5T20R T20R R TE3R53 L TE3LS53
g ¥ h=12,7mm
€ 127 127 TE3.0.500.00 R/L R :35_ -s L :3-_2-_' 13,0 74 12,7 127 1000 24,0 TE3M5x115T20R T20R R TE3R53 L TE3L53
@ ¥ h=15875mm
15,875 15,875 TE3.0.625.00 R/L R -EE_-_ L :EEE_]: 16,15 10,58 1588 912 1000 22,0 TE3M5I5T20R  T20R R TE3R53 L TE3L53
o V¥V h=16,0 mm pm oy mmmy
o 160 16,0 TE3.1616.00 R/L R N}-.-B L d.\lz_ .A 16,3 107 16,0 90 1000 22,0 TE3M5xI5T20R  T20R R TE3R53 L TE3L53
g %’ 160 16,0 TE3.1616.13R/L R gc_H_‘I’. L §|-_| FY, 163 107 160 90 1300 22,0 TE3M5xI5T20R T20R R TE3R53 L TE3LS53
€3 ¥ h=19,05mm ey ey
%0 1905 19,05 TE3.0.750.00 R/L RAH35 L AHBZ 1935 1375 1905 595 1000 210 TEMSASTX0R T20R R TE3RS3 L TE3LS3
V¥ h=20,0mm
200 200 TE3.2020.00 R/L R :A_I'-(_g-_' L éé:_d 203 147 200 50 1000 21,0 TE3M5xI5T20R  T20R R TE3R53 L TE3L53
S 200 200 TE3.2020.13 R/L R ': _5_' L 'EP_M_"l 203 147 200 50 1300 210 TE3VSd5T20R  T20R R TE3R53 L TE3L53
c VY h=250mm
*g 250 250 TE3.2525.00 R/L R :6-95;5‘ L éli :N 253 197 250 o 125,0 o TE3M5x15T20R  T20R R TE3R53 L TE3LS53
@ 250 250 TE3.2525.15R/L R QQC_I-I L AAI j, 253 197 250 - 150,0 - TE3M5x15T20R  T20R R TE3R53 L TE3L53
V¥V h=254mm
254 254 TE3.1.000.00 R/L RAUJS L AUTT 2568 201 254 - 1250 - TESMSMSTOR  ToR R TESRS3 L TELSS3
VY h=32,0mm
320 250 TE3.3225.17 R/L R :BE_E_' L :AE_-_ 253 197 320 - 170,0 - TE3MSXI3T20R  T20R R TE3R53 L TE3L53
x
)
E | Bestellbeispiel // Order example: TE3.2020.00 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACKZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMPP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD6G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMTD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD2M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKDQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2ZS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2ZQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEXX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH51
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB6B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADGA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACHT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHFY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH35
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHBZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKQ0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGSG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK6N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APMH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD35
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANXN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADCH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAP7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUJS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUJT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABFD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEDK
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Klemmbhalter, AuBenbearbeitung,
Gekropft, Typ C

Trégerschaft fir die AuBenbearbeitung, 90° gekropfte

Ausflhrung. Stechtiefen bis 5,0 mm.

Toolholder, For External Application,

Cranked, Typ C

Toolholder for external applications. 90° cranked

style. Cutting depths of up to 5,0 mm.

hi

L2

Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.1616.90 R

h
mm
15,875
19,05
254
16,0
20,0
250

| Bestellbeispiel // Order example: TE3.2525.90 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)

b
mm
15,875
19,05
254
16,0
20,0
25,0

Artikelnummer
Part number

TE3.0.625.90 R/L
TE3.0.750.90 R/L
TE3.1.000.90 R/L
TE3.1616.90 R/L
TE3.2020.90 R/L
TE3.2525.90 R/L

SIMtUrneEs

SIMTEK small part machining type E3

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

6,0 Nm

Bitte beachten: Rechter Halter wird mit
linker Platte bestiickt und umgekehrt.
Please use right hand toolholder with

left hand insert and vice versa.

www.simtek.com/webcode

- Webcode

R A5Tn LpSTh
R Asm L Asg-l
R ASTI\I L ASTQ
R ASD7. L Asod
R APXG L AABl—I
R AC73 L AGSY

f
mm
23,0
27,0
32,0
23,0
27,0
32,0

hisi4
mm
16,0
20,0
254
16,0
20,0
25,0

h2
mm
9,0
50
9,0
50

L1
mm
1250
125,0
125,0
125,0
1250
150,0

e [x ]

Scan
— QR-Code

Legende
Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/331

Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Aufnahmetyp ebenfalls méglich
Also possible depending on fixation type

L2
mm
15,0
150

15,0
15,0

TE3M5x15T20R
TE3M5x15T20R
TE3M5x15T20R
TE3M5x15T20R
TE3M5x15T20R
TE3M5x15T20R

Schraubenschliissel
Screw driver

g8

B
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TE3.L5.3
TE3.L5.3
TE3.L5.3
TE3.L5.3
TE3.L5.3
TE3.L5.3

Connectcode

www.simtek.com/ccode
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5TD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5TF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5TK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5TH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5TN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5TQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASD7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASD8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APXG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AABH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC7J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGSY

simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX simturn AX

simturn GX
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Decolletage simturn FX simturn E12

simturn

simturn OA

Index
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simturn E3 > Tragerwerkzeug // Toolholder

SIMtUrneEs

SIMTEK small part machining type E3

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Typ A

Tragerschaft fur die Innenbearbeitung. Geeignet flr kleinere Bohrungen,
Stechtiefen bis 5,0 mm und Schneidenbreiten bis 5,3 mm.

Toolholder, For Internal Applications, Type A

Toolholder for internal applications. For use in smaller bore diameters.
Depth of cut up to 5,0 mm with maximum width of 5,3 mm.

Anschlussgewinde G 1/8“
Connection thread G 1/8

Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.0032.A.00 R

I

H

N £

£Z ek

2E 8t

©c 2%

mm

25,0 TE3.0025.A.00 R/L RACAR L él_-.l_ 18
320 TE3.0032A00R/L  rAN DG AGO a
400 TE3.0040.A00R/L  RAISM L AJFN

b

mm

25,0
30,0
38,0

[=]i
=i

Bohrungsdurchmesser (@Dmin)
Bore diameter (@Dmin)

90,0 mm / @3.5433"

Bitte beachten: Rechter Halter wird mit
linker Platte bestiickt und umgekehrt.
Please use right hand toolholder with
left hand insert and vice versa.

f h h1i L1
mm mm mm mm
18,5 23,0 115 170,0
20,0 30,0 150 200,0
24,0 38,0 19,0 250,0

I Bestellbeispiel // Order example: TE3.0025.A.00 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)

| Geeignet fiir Schneidenbreiten bis 5,3 mm
|| Designed for cutting widths of up to 5,3 mm

TE3.0025.A.00 R /L, TE3.0032.A.00 R/L

tmax

5,0 mm / 0.1969"

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

6,0 Nm

Legende

Legend 40

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/318

Scan
QR-Code

TE3.0040.A.00 R/L
Bohrungsdurchmesser (@Dmin)

Bore diameter (@Dmin) tmax

@41,0 mm / @1.6142" 0,0 mm / 0.0000" 48,0 mm / 91.8898" 0,0 mm / 0.0000“
43,0 mm / 1.6929¢ 1,0 mm / 0.0394“ ©049,0 mm / 1.9291* 1,0 mm / 0.0394“
244,0 mm / @1.7323" 2,0mm/0.0787* 50,0 mm / 1.9685" 2,0mm/ 0.0787*
©46,0 mm / 1.8110" 3,0mm/0.1181" ©52,0 mm / @2.0472" 3,0mm/0.1181"
50,0 mm / @1.9685" 4,0 mm / 0.1575* 254,0 mm / 2.1260" 4,0 mm / 0.1575*

©120,0 mm / @4.7244"

5,0 mm / 0.1969"

Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

g o}

S o

= 8 £

25 S

© 5.2 § =

= [

2 235 2

2z 3 g3

L2 £9 < 5 Sz

aH AH Oz

mm

10,0 TE3M5x15T20R  T20R R TE3L53 L TE3RS53
10,0 TE3M5x15T20R  T20R R TE3L53 L TE3RS53
10,0  TE3M5x15T20R T20R R TE3L53 L TE3R53


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACA5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH48
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANDC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG06
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJSM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJFN
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Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Typ C

Trégerschaft fur die Innenbearbeitung.
Stechtiefen bis 3,0 mm ohne Einschrankung der Schneidenbreite.

Toolholder, For Internal Applications, Type C

Toolholder for internal applications.
Depth of cut up to 3,0 mm without limitation toward cutting width.

L1

20mm

Anschlussgewinde G 1/8“
Connection thread G 1/8“

Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.0032.C.00 R

@Des
mm
25,0
254
320
40,0
31,75
381

Artikelnummer
Part number

TE3.0025.C.00 R/L
TE3.1.000.C.00 R/L
TE3.0032.C.00 R/L
TE3.0040.C.00 R/L
TE3.1.250.C.00 R/L
TE3.1.500.C.00 R/L

www.simtek.com/webcode

Webcode

55 458
RAPTL L AE5S
- -
R ASDE L ASDD
aoDh|LRSDE
RASDG L ASDF
o e
RASTV L ASTT,
ASTV L AT
RASTZ L ASTX

9y
O

b
mm
25,0
254
32,0
40,0
31,8
40,0

tmax

SIMtUrneEs

SIMTEK small part machining type E3

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

6,0 Nm

TE3.0025.C.00 R /L, TE3.0032.C.00 R/L
Bohrungsdurchmesser (@Dmin)

Bore diameter (@Dmin)
248,0 mm / 91.8898"
250,0 mm / 91.9685*
53,0 mm / 92.0866"

©110,0 mm / 34.3307"

tmax

0,0 mm / 0.0000“
1,0 mm / 0.0394“
2,0 mm/ 0.0787*
3,0mm/0.1181"

Bitte beachten: Rechter Halter wird mit
linker Platte bestiickt und umgekehrt.
Please use right hand toolholder with
left hand insert and vice versa.

f
mm
165
165
20,0
24,0
20,0
24,0

SR

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/484

Scan
QR-Code

TE3.0040.C.00 R/L

Legende
Legend

40

Bohrungsdurchmesser (@Dmin)

Bore diameter (@Dmin)
250,0 mm / §1.9685"
252,0 mm / §2.0472“
@70,0 mm / §2.7559"
@150,0 mm / @5.9055"

tmax

0,0 mm / 0.0000“
1,0 mm / 0.0394*
2,0 mm / 0.0787*
3,0 mm/0.1181"

Hauptséachlich geeignet fir diese Flachen

Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls moglich
Also possible depending on insert type

h hiis14
mm mm
23,0 115
254 127
30,0 150
38,0 19,0
29,8 14,9
36,1 18,0

L1 L2

mm mm
150,0 20,0
150,0 20,0
200,0 20,0
250,0 20,0
200,0 20,0
250,0 20,0

| Bestellbeispiel // Order example: TE3.0025.C.00 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)

=
) o2
E-] o3

2= g
£92 s 5
388 88
TE3M5x15T20R T20R
TE3M5x15T20R T20R
TE3M5x15T20R T20R
TE3M5x15T20R T20R
TE3M5x15T20R T20R
TE3M5x15T20R T20R

D ® W D D D

Connectcode
www.simtek.com/ccode

simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX simturn AX

simturn GX

[s2]
i
c
£
3
E
E
(7]

o
-
w
C
£
=]
=
=
TE3L53 L TE3R53 @
TE3L53 L TE3R53
TE3L53 L TE3RS53
x
TE3L53 L TE3RS53 C
c
TE3L53 L TE3R53 I 5
=
TE3L53 L TE3R53 A %
[
o)
o]
8
co
5%
=
o
E£Eo
» 0
<
o
c
£
3
=
£
(7]
x
)
ko]
£
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASDC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASBT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APT1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE59
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASDE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASDD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASDG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASDF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5TV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5TT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5TZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5TX
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>
< Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning ¥
% simturn E3 > Tragerwerkzeug // Toolholder SImturn ES
E SIMTEK small part machining type E3
)
5 .
5 Kassette fur Modulares Werkzeugsystem TOA
c
=
£ Geeignet fur SIMTEK Grundhalter mit Polygonschaft nach ISO 26623.
Cassette for Modular Tool System TOA
E Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
£ For use on SIMTEK base toolholder 6.0Nm
E with polygon shank according to ISO 26623. i
7] polyg 9 E"-' E m Legende 40
| ST | Legend
il -1 . (S;,?ré ; QOder besuchen Si/e ///OrVisit
-Code www.simtek.info/cp/1184
] OFF P
£
=
£
(2]
Q
N4
£
=
£
2]
<
(6]
=
=
£
2]
>
(0]
S
E “—
=
¢ Schrauben flr Kassettenbefestigung Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
Screw for cassette mounting Mainly designed for these surfaces
T M5x15 T20R Je nach Aufnahmetyp ebenfalls méglich
] Abbildung zeigt / Drawing shows: TOA.TE3.51.C.29.05 R Also possible depending on fixation type
£
E I
£ o
(2] B - °
~ 5 £
o E 8 32 : g §§ S8
W 2E 82 8 35 g 8%
<3 3% E 33 :% 2L
€ 2 8 b f f hl LK L1 tmax £3 L3 g7 3%
2 <& =: AH aH o 22
g - - mm mm mm mm mm mm mm
2 TOATE3.51.C.19.05R/L RAZBGLAZBR 160 164 108 316 190 379 50 TE3M5dS5T20R 1208 R TE3RS3 L TE3LS3 TOAR/L
Fer P
TOATE3.51.C.29.05R/L RAZBR . QZ_B_' 160 164 108 316 290 479 50 TE3MsI5T20R T20R R TE3R53 L TE3L53 TOAR/L
X | Bestellbeispiel // Order example: TOA.TE3.51.C.29.05 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)
=
2
£
2]
)
o)
&
co
30
E®
»n 0
<
o
£
2
£
2]
x
[}
o
£

SIMIEK



http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZBG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZBF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZBE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZBD
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Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning
simturn E3 > Tragerwerkzeug // Toolholder

Hohenverstellbare Kassette,
fur RUckseitenbearbeitungen

Kassette flr hdhenverstellbare Ruickseitenbearbeitung
auf Grundhaltern-Typ ,TOG" der Marke precium.

Height-Adjustable Cassette
for Back Operations

Cassette for height-adjustable back operations tools.
Compatible to TOG-system by precium.

Abbildung zeigt / Drawing shows: TOG.K.TE3.AL R

SIMtUrneEs

SIMTEK small part machining type E3

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

6,0 Nm

Legende
[=] Elmm o Leonde 4

-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E ] —J QR-Code  www.simtek.info/cp/975

I
~ 3
33 B, &
£9 £x 83
£9 S € Q9
5= Tl a5
=58 £t © 2 b h f L1 L2 LK
=23 =& =:
mm mm mm mm mm mm
Nein / No TOG.K.TE3.ALR/L R E_T45 L :5_T4c'. 240 430 314 290 100 100
] PRV
Ja/ Yes TOG.KTE3.B1R/L RATAH L ATAG 240 430 314 460 270 100

| Bestellbeispiel // Order example: TOG.K.TE3.A1 R (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version)

Mehr Informationen unter www.precium.de
More information on www.precium.de

Abbildung &hnlich // lllustration only

tmax
mm
4,5 TE3M5x15T20R T20R R TE3.R53 L TE3L53
4,5 TE3M5x15T20R T20R R TE3.R53 L TE3L53

Schraubenschliissel
Connectcode
www.simtek.com/ccode

Schraube
Screw driver

g
8

simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX simturn AX

simturn GX

[s2]
i
c
£
3
E
E
(7]

simturn FX simturn E12
Decolletage

simturn

simturn OA

Index

SIMIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT4D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT4C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT4H
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT4G

simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX simturn AX

simturn GX

™
i
c
S
=}
2
£
(2]

Decolletage simturn FX simturn E12

simturn

simturn OA

x
[O)
°
1=
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ID: 308

| Edition R21DE

Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning
simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Stechdrehen, Sicherungsringnuten

Sicherungsringnuten vgl. DIN 471/472 sowie DIN 983/984.

Grooving, circlip ring grooves

Circlip ring grooves comp. to DIN 471/472 and DIN 983/984.

Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.0215.00 GR

Nominal width of

Nutnennbreite
groove

3
3

05
06
07
08
09
1,0
11
11

1,17
13
16

1,85

215

2,65

315

415

515

w +0,03
mm
0,53
0,63
073
0,83
0,93
1,03
12
12
1,31
14
17
1,95
2,25
2,75
3,25
4,25
525

! ;‘FWMJE

Artikelnummer
Part number

TE3.0050.00 G R/L
TE3.0060.00 G R/L
TE3.0070.00G R/L
TE3.0080.00 GR/L
TE3.0090.00 G R/L
TE3.0100.00 GR/L
TE3.0110.00 GR/L
TE3.0110.31GR/L
TE3.0117.00 GR
TE3.0130.00 GR/L
TE3.0160.00 G R/L
TE3.0185.00 GR/L
TE3.0215.00 GR/L
TE3.0265.00 GR/L
TE3.0315.00 GR/L
TE3.0415.00 GR/L
TE3.0515.00 GR/L

SIMtUrneEs

SIMTEK small part machining type E3

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

f (auBen//ext.)
04 mm/U

f (innen//int.)
0,03 mm/U

Ve
Seite/Page

43

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
9,10, 11,12, 13, 14

Legende
Legend

40

—
b} =
o
8 e
g 3
£ bg
(3] [
B (21
Qe © =
8& 25

G

gg S50

©__ EEvNE

R AH@J. L AF§4. X808 X408
RADAd LADCld X808 X408
R AJ4VI LAAufxses xaes
RAPHd L ADJM Xses xae8
RAGBN LANNB.xsas xa08
R 'eFBT. L AKEK X88 408
R AP2:I. L AJJE xsae xsae
" AQBU . AQBS xeo0 xs00

|54X X800 xsee
RAHVQ L AD9]| X800 xsae

RADed LAHli X800 X600
RAPGﬁ LAMVE'.xsee X600
R AB92. L AKUE: X800 X600
RAsz\' L ABJZ X806 X600
RAJg_l\l L AHdesae Xee0
r—= r=
R AFAK. L AE23 xsee xsae
R AE14 L AF57| X800 X600

S
mm
545
545
545
545
545
545
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56

tmax
mm
1,43
1,68
1,93
2,18
2,43
2,68
5,0
31
50
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0

B

o

o

By

B

o

o

B

o

B

o

o

o

B

o

o

| Bestellbeispiel // Order example: TE3.0130.00 G R X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

BIXAN w, 1/100 mm, 4 Stellen/Digits |8 R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance VN

Beispielartikelnummer // Example Part number: TE3.0156.015XNR oder//or TE3.0156.015 XN L

simtek & individual

Connectcode
www.simtek.com/ccode

TE3R53 L
TE3R53 L
TE3RS53 L
TE3R53 L
TE3RS53 L
TE3RS53 L
TE3R53 L
TE3R53 L

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/308

TE3.L5.3
TE3.L5.3
TE3.L5.3
TE3.L5.3
TE3.L5.3
TE3.L5.3
TE3.L5.3
TE3.L5.3

TE3.R5.3

TE3R53 L
TE3R53 L
TE3RS53 L
TE3RS53 L
TE3R53 L
TE3R53 L
TE3RS53 L
TE3R53 L

TE3.L5.3
TE3.L5.3
TE3.L5.3
TE3.L5.3
TE3.L5.3
TE3.L5.3
TE3.L5.3
TE3.L5.3


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH0J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF84
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADA6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADCK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ4V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAUT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APHD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADJM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGBW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANNB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFBT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKEK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AP21
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJJB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQBU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQBS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A4XX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHV0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD91
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD0B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH1Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APGF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMV5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB92
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKUE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKW4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABJZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJQN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHE6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFAK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE23
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE14
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF57
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<
Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning <
simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Simturn ES %
SIMTEK small part machining type E3 ‘é‘
B
Stechdrehen, Sicherungsringnuten,
mit geschliffener Spanformrille x
c
Sicherungsringnuten vgl. ‘E
DIN 471/472 sowie DIN 983/984, mit Spanformrille. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) @
f (auBen//ext.) f (innen//int.) Ve
. . . . 0,04 mm/U 0,03 mm/U Seite/Page 43
Grooving, Circlip Ring Grooves, ~
W|th g roun d C h | p fo rm Ch ann el Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page né
9,10, 11,12,13,14 =
IS
Circlip ring grooves comp. to [=] 5% =] E tigzgge 40 2
DIN 471/472 and DIN 983/984, with chip form channel. - o @
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
_J QR-Code  www.simtek.info/cp/884 o
=
£
A
<
=
=
£
(2]
=
O
£
=
£
tmax @
<
: Ll <
z =1 ~13 E
€
B

Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.0160.00 GT R 8
=
I E
- £
2 8 = B
3 5 : 5, o
2% 25 5 < 2 8
82 EE E5 s 3 8¢
£§ 52 £38 - 0B 3 o
TEQ b=p-% SE Q3 o & § 3 o
EES S5 =22 SE 25 SE e
225 w003 2 £t o =0 S tmax 52 =
mm mm == S5 ;; ..MNI mm mm ®= g
11 12 Ja/ Yes TE3.0110.00GTR/L R ATOM L ATON xseo X600 56 50 R TE3RS3 L TE3LS3 @
13 1,4 Ja/ Yes TE3.0130.00 GTR/L R ETBFS L ATOQ X800 X600 56 5,0 R TE3R53 L TE3L53
L= -_-_Q e
1,6 17 Ja/Yes TE3.0160.00 GTR/L R ATOS L :{ra'ﬁ X800 X600 56 50 R TE3R53 L TE3L53 -
ﬁd-u-, o T
1,85 1,95 Ja/Yes TE3.0185.00 GTR/L R ATOU L :Q_Te\ﬁ X800 X600 56 5,0 R TE3R53 L TE3L53 '-'é
e Ty e —
215 225 Ja/Yes TE3.0215.00GTR/L R ATOW | ATOX xseo X600 56 50 R TESRS3 L TE3LS3 5
=
| Bestellbeispiel // Order example: TE3.0185.00 GT R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) @
()
(o))
©
co
30
Eg
» 0
<
(@)
£
2
£
(7]
x
(5]
©
=
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT0X
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>
< Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning
% simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Simturn ES
E SIMTEK small part machining type E3
[}
5 Stechdrehen, Sicherungsringnuten mit Fasung
c
=
% Slcherungsrlngngten Vgl' . Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
DIN 471/472 sowie DIN 983/984, mit NutauBenkantenfasung. f . :
(auBen//ext.) f (innen//int.) Ve
0,04 mm/U 0,03 mm/U Seite/Page 43
<
D:' GrOOVIng’ CIrCle Rlng Grooves Wlth Chamfer Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
= o ) 9,10, 11,12, 13, 14
E Circlip ring grooves comp. to DIN 471/472 and DIN 983/984, with chamfer.
2] Legende
Legend 40
Oder besuchen Sie // Or Visit
o www.simtek.info/cp/332
E
3
£
[72]
Ao
N4
=
2
£
[}
<
(6]
c
3
£
[} tmax
Ped »
O} z
=
=
£
[}

L("u) Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.2616.00 F R

£

=1 ——

o g g 3
52 €5 o5 55 3¢

= §Zo Eg B: o g E

= EEB 5 g it 4

= 22w w003 st GE =5 b S t tmax 5%

E mm mm S ; = ..MNI mm mm mm mm ®=

«» 'V Nutnennbreite // Nominal width of groove =1,1 mm

11 12 TE3.110500FR/L  RAFCH L AN2E xeoo xeo0 5.8 5,37 036 04 R TE3RS3 L TE3LS3
'V Nutnennbreite // Nominal width of groove =1,3 mm

7 13 14 TE3.1306.00FR/L R AEQZ L AMV(xso0 xeee 58 547 045 055 R TE3RS3 L TE3LS3

c 'V Nutnennbreite // Nominal width of groove = 1,6 mm

*E 1,6 1,7 TE3.1607.00 FR/L R éé_ :_dl L :AEFZ_J: X800 X600 58 5,49 0,6 0,7 R TE3R53 L TE3L53

[z 16 17 TE3.1608.00 FR/L R AKOQG L ABUB X80 xe00 58 5,49 0,75 0,85 R TE3R53 L TE3L53

16 17 TE3.1609.00 FR/L R E-Z.I-ér i KI;I-E-C: X800 X600 58 5,49 0,85 1,0 R TE3R53 L TE3L53

o 'V Nutnennbreite // Nominal width of groove = 1,85 mm ::: : : : o _

o 1,85 1,95 TE3.1810.00 FR/L R AC d L ANG2: X800 X600 58 547 0,85 1,0 R TE3R53 L TE3L53
% % 1,85 1,95 TE3.1812.00 FR/L R gEE:?: L 5?5:51-\4 X800 X600 58 547 11 1,25 R TE3R53 L TE3L53
E 8 'V Nutnennbreite // Nominal width of groove =2,15 mm fm ey wm e _

»0 2,15 2,25 TE3.2115.00 FR/L R AB8G - AGPQ X800 X600 58 517 1,35 15 R TE3R53 L TE3L53
'V Nutnennbreite // Nominal width of groove =2,65 mm - -t
2,65 275 TE3.2616.00 FR/L R :L\T);Gl L AN B-’3: X800 X600 58 5,37 1,35 15 R TE3R53 L TE3L53

5 2,65 2,75 TE3.2617.00 FR/L R g-('j:l-::ﬁ L gE\-/:&' X800 X600 58 5,37 1,6 1,75 R TE3R53 L TE3L53

c 'V Nutnennbreite // Nominal width of groove = 3,15 mm

*E 3,15 3,25 TE3.3118.00 FR/L R I{;\-_i_lﬁ‘ L 7;\|2_\7_F: X800 X600 58 512 16 1,75 R TE3R53 L TE3L53

%) V¥ Nutnennbreite // Nominal width of groove =4,15 mm

415 425 TE3.412000FR/L  RAAGH . AAGN xsee xe06 58 512 185 20 R TE3R53 L TE3LS3
4,15 4,25 TE3.4125.00 FR/L R ,rA-FI;-‘ L KE'F-T: X800 X600 58 512 2,35 25 R TE3R53 L TE3L53
'V Nutnennbreite // Nominal width of groove = 5,15 mm T -t

. 515 5,25 TE3.5130.00 FR/L R -6[-1 -_d L ::AT:_-_ X800 X600 6,6 5,82 2,85 3,0 R TE3R53 L TE3L53

[O)

E | Bestellbeispiel // Order example: TE3.2115.00 F R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

SIVIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFC9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN28
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEQZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMVQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AACQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APPJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK00
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABUB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ0M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANCC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACD6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANG2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABE7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG5M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB8G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGPQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADY6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANB3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACFT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APV8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC3K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKVF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAGD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAGN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFPP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APTT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADWB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF7M
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b
Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning ¥ <
simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn ES §
SIMTEK small part machining type E3 ‘é‘
‘»
| | 5
Einstechen und Profildrehen =
2
CNC-Konturdrehen. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) %
f (auBen//ext.) f (innen//int.) Ve
. o 0,04 mm/U 0,03 mm/U Seite/Page 43
Grooving and Profiling .
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page Dé
CNC profiling. 9,10,11,12,13,14 5
=
[E]2 5] 8 [ egene 4 @
(5= I LR | Legend
- -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E- —J QR-Code  www.simtek.info/cp/309 o
. T
£
=
£
w
o
N4
£
2
£
(2]
<
(@]
=
=
tmax %
o 1 0 HEE 5
z — ] (0]
Py ' £
2
i=
7]
Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.0200.04 NR B
=
I E
2 =
= @
§ S 8 0%
g : g2 3
£Z 8 2% 8 N
st 8 it g 0
W £0.02 R 25 8¢ 58 S tmax 5% =
to 2 2 3
mm mm S ;; ..MNI mm mm o= E
V R=0,05mm 7]
1,0 0,05 TE3.0100.005 N R/L RALT4 L :54: _Z' X808 X408 545 25 R TE3R53 L TEaLs3 MW
VR=0,2mm
10 02 TE3.0100.02NR/L R AUKW L AUKY, xses xaes 545 25 R TESR53 L TE3LS3 <
Fara) oy T
15 0,2 TE3.0150.02NR/L R AGUd L RZICQl X800 X600 56 50 R TE3R53 L TE3L53 g
e I e
2,0 0,2 TE3.0200.02NR/L R AAFLl L AMGJ: X800 X600 56 5,0 R TE3R53 L TE3L53 €
A B ittt £
2388 02 TE3.0238.02NR ASSTI X800 X600 56 50 TE3R53 A zZ
25 0,2 TE3.0250.02NR/L R Ag L Ang/l X800 X600 5,55 50 R TE3R53 L TE3L53
1 F prestlooc]
3,0 0,2 TE3.0300.02NR/L R KE ]: L AJYY; X800 X600 5,55 5,0 R TE3R53 L TE3L53 g
- T —
3475 02 TE3.0318.02NR D55\ X800 X600 56 50 TE3R53 A LS
I e °
40 0,2 TE3.0400.02NR/L R ABXG L AB! d X800 X600 56 50 R TE3R53 L TE3L53 E é
AR A B A Rttt
475 02 TE3.0475.02NR A55X%  xsee xee0 56 50 TE3Rs3 T B9
VR=0,4mm
2,0 04 TE3.0200.04NR/L R AgM\‘ L AgMIAI X800 X600 56 5,0 R TE3R53 L TE3L53
o -y i an 4 Etachiatd
25 04 TE3.0250.04 NR/L R ﬁG,Sj L ﬁg E_.._I-l X800 X600 56 5,0 R TE3R53 L TE3L53 <
3,0 04 TE3.0300.04 NR/L R AS)_H\), L Ag_H){ X800 X600 5,6 5,0 R TE3R53 L TE3L53 2
jan PR AR <5 Riattdisand c
4,0 04 TE3.0400.04NR/L R QS_E_Z: L .';\S_E_:I: X800 X600 56 5,0 R TE3R53 L TE3L53 2
VY R=0,6mm - - %
3,0 06 TE3.0300.06 NR/L R :l:\_GJJ iy T6Q X800 X600 56 5,0 R TE3R53 L TE3L53
VY R=0,8mm
30 08 TE3.0300.08NR/L  RAT7Ti L AT7S X80 X600 56 50 R TESRS3 L TESLS3
| Bestellbeispiel // Order example: TE3.0200.02 N R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) ¢
(5]
©
C

iZ3ll W, 1/100 mm, 4 Stellen/Digits ll R,1/100 mm), 3 Stellen/Digits il Toleranz // Tolerance ¥R

Beispielartikelnummer // Example Part number: TE3.0156.015XNR oder//or TE3.0156.015XNL
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< Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning
% simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Simturn ES
E SIMTEK small part machining type E3
2]
Einstechen und Profildrehen,
x Doppelspanformrille
c
g Stechen und Langsdrehen. CNC-Konturdrehen.
B Mit geschliffener doppelter Spanformri"e_ Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
f (auBen//ext.) f (innen//int.) Ve
. o 0,04 mm/U 0,03 mm/U Seite/Page 43
. Grooving and Profiling,
% TWO G roun d C h | p Form C h anne | S Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
2 9,10, 11,12, 13, 14
€ .
= Grooving and turning. CNC profiling. [m]it3 [w] tigiﬂ‘je .
With two ground chip form channels.
9 P Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
N E - — QR-Code  www.simtek.info/cp/951
I
c
3
£
(7]
al
4
£
2
£
2]
<
(6]
=
=
g tmax
2] — —

o

simturn GX
S
w
@&

I(_"u) Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.0250.02 NW R
£
a I
= o
@ 8 IEH @
£y 0t 535 8%
o £3 =g o8 § g
i £t
= w005 R £c 8! 56 S tmax §2
g mm mm (5 ;; ..MNI mm mm ®=
@ 25 0,2 TE3.0250.02 NW R/L R :QQQ_'Ii L '_ _4_':’: X800 X600 56 5,0 R TE3R53 L TE3L53
| Bestellbeispiel // Order example: TE3.0250.02 NW R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
&
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ID: 310

| Edition R21DE

Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning
simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Einstechen und Profildrehen, Vollradius

Vollradiusnuten, CNC-Konturdrehen.

Grooving and Profiling, Full Radius

Full radius, CNC profiling.

tmax
. [
s I =)
7
Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.0200.10 VR
g,
W +0.04 R % g

mm mm

10 05 TE3.0100.05VR/L
1,2 0,6 TE3.0120.06 VR/L
1,5 0,75 TE3.0150.07 VR/L

1,575 0,79 TE3.0157.079 VR

16 08 TE3.0160.08 VR/L
1,8 09 TE3.0180.09 VR/L
20 1,0 TE3.0200.10VR/L
2,2 11 TE3.0220.11VR/L
215) 1,25 TE3.0250.12VR/L
28 14 TE3.0280.14VR/L
30 15 TE3.0300.15VR/L
36 1,8 TE3.0360.18 VR/L
4,0 20 TE3.0400.20 VR/L

SIMtUrneEs

SIMTEK small part machining type E3

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

f (auBen//ext.)
04 mm/U

f (innen//int.)
0,03 mm/U

Ve
Seite/Page

43

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
9,10, 11,12, 13, 14

Scan

QR Code

Legende

Legend 40

Oder besuchen Sie // Or Visit

www.simtek.info/cp/310

—
b} =
o
8 e
g 3
£ bg
(3] [
B (21
Qe © =
8& 25

G

gg S50

“__ EEvNE

R AA7|AI L ANC)& X800 X600
R AHPI\I L AKSR X800 X600
Ll
R eT74 L£T73| X800 X600

A44 XSGO XSOB
R ABGl\fL AIAG 600 ¥600
R AFP3| L AKCQ xsee xsee
R APHI—I LACY, xa X800 X600
R AJOQ L ANT\! X800 X600
R AAFE.' L AMTK X800 X600
RANAE‘. . AMFA X800 X600
R AB7Pi L ADSJ xsae xsoe

(o g

R ATea L T0]: xsee xsoe
* ANKE © APDZ xao0 xeo0

mm
545
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56

Connectcode
www.simtek.com/ccode

tmax

mm

25 R TE3R53 L TE3LS53
3,0 R TE3R53 L TE3LS53
5,0 R TE3R53 L TE3L53
50 TE3.R.5.3

5,0 R TE3R53 L TE3LS53
50 R TE3R53 L TE3L53
5,0 R TE3R53 L TE3LS53
50 R TE3R53 L TE3LS53
50 R TE3R53 L TE3L53
50 R TE3R53 L TE3L53
5,0 R TE3R53 L TE3LS53
50 R TE3R53 L TE3LS53
5,0 R TE3R53 L TE3L53

| Bestellbeispiel // Order example: TE3.0160.08 V R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX simturn AX

simturn E3

simturn FX simturn E12
Decolletage

simturn

simturn OA

Index
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< Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning ¥
% simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn ES
‘é’ SIMTEK small part machining type E3
‘»
é Ger ndedrehenv Metr |SO| AU Bena VO”prOf” Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
< o ) ) ) Anzahl Durchgange // Number of passes
E Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit 8-12
@ notwendiger Tiefe sowie Kopf- und FuBradien. Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method
Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433)
. . Vc Seite/Page 43
. Threading, Metr. ISO, external, full profile
D:‘ Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
E For a complete thread profile with correct 9,10, 11, 12,13, 14
B depth, top radius and bottom radius. E Legende
Legend
Oder besuchen Sie // Or Visit
I E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/313
T .
£
=
£
[72]
al
N4
=
2
£
[}
<
(6]
c
= Detail A
E %
%] 2
+ e
' & 2
< al @ ! N e
(0] 1 - 1 ©
c ;
5 * A
E N <2
@
L("u) Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.MT20.02 EM R
£
2 ——
£ .
@ =
= g 2 8 0%
g = g = 82 .§§
=2 I 5 s © g
o ¥g ¥ §8 . It
T} D 2 E Q3 o= 3
TL g2 SE 25 =i
£ BE =|= Q: =8 b h3 R ] 52
E mm S5 ; = ..MNI mm mm mm mm ®=
@ 0,5 TE3.MT05.02 EM R/L R :AVQZI: L f_\VQZ X800 X600 56 0,31 0,07 48 R TE3R53 L TE3L53
o
0,75 TE3.MT07.02 EM R/L R AQV'I‘ L ATWId xseo xeae 56 0,46 011 48 R TE3R53 L TE3L53
= 0,8 TE3.MT08.02 EM R/L R ASFS L ATWIVi xsee xsae 56 0,49 0,12 47 R TE3R53 L TE3L53
"':- 1,0 TE3.MT10.02 EMR/L R AFHIQ L ANBA xsea xsae 56 0,61 0,14 46 R TE3R53 L TE3L53
= 1,25 TE3.MT12.02EM R/L R EBI_:SS EEPAI xseo xsae 56 0,77 0,18 45 R TE3R53 L TE3L53
% 15 TE3.MT15.02EM R/L R AKFX L ABVi xsee xsee 56 0,92 0,22 44 R TE3R53 L TE3L53
1,75 TE3.MT17.02 EM R/L R AHWM L 5] FB xsea xsae 56 1,07 0,25 41 R TE3R53 L TE3L53
20 TE3.MT20.02EMR/L  * ABXG L Ade X800 X600 56 1,23 0,29 41 R TEBR53 L TE3LS3
% 25 TE3.MT25.02 EM R/L R ADAL L AAXF’ xseo xsee 56 1,53 0,36 39 R TE3R53 L TE3L53
c E 30 TE3.MT30.02 EM R/L R AMUI\I L ANFd xsea xsee 56 1,84 0,43 38 R TE3R53 L TE3L53
g 8 35 TE3.MT35.02EMR/L  F Apse. L AM6I-J. X800 X600 56 215 0,51 35 R TEBR53 L TE3LS3
»0 4,0 TE3.MT40.02 EM R/L R AAAN L AAFd xseo xsee 56 245 0,58 36 R TE3R53 L TE3L53
5,0 TE3.MT50.02EMR/L R ABGF. L AMY){ xsee Xsae 5,95 3,07 0,72 3,55 R TE3R53 L TE3L53
- 6,0 TE3.MT60.02 EM R/L R AGXM L AMSIAI X800 X600 6,6 3,68 0,87 35 R TE3R53 L TE3L53
o
= | Bestellbeispiel // Order example: TE3.MT15.02 EM R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
=]
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Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning ¥ <
simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn ES §
SIMTEK small part machining type E3 ‘é‘
»
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Anzahl Durchgéange // Number of passes <
: H H 8-12 (a)
Gewindedrehen, Metr. ISO, AuBen, Teilprofil : =
Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method =
Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433) g
Mehrbereichswerkzeuge flir verschiedene Steigungen. Vc Seite/Page 43 D
. . . Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
Threading, Metr. ISO, External, Partial Profile 9,10,11,12,13,14 .
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes Dé
Multi-purpose tools, usable for different pitches. To1 (Seite/Page 39) ‘E
E - Legende »
Legend
. Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/312 N
T
=
=
£
(2]
N
4
£
=
£
(2]
<
O
£
=
£
Detail A ‘B
I ; )
3 G
C
A E
i=
7]
Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.MT20.01 EM R B
=
I E
g £
= @
= g g 3 q>§
g _ e 2 25 2_ e
2s £ e £ £z 8:
¥y £3 < 0B £s 8 Y
e 2E 82 nE Be 2 b
op] g2 25 - oy g3 c
s 5 $: -° s b R S 8: 5
mm S5 = ..MNI mm mm mm mm o= E
05 TE3.MT05.01 EM R/L R ATWJ: L ATTV X800 X600 1,0 56 0,07 47 R TE3R53 L TE3L53 @
=
1,0 TE3.MT10.01 EM R/L R AECT. L EKJE xseo xsee 15 56 0,14 46 R TE3R53 L TE3L53
1,25 TE3.MT12.01EM R/L R .L\JSY L AA7M xsee xsee 1,75 56 0,18 45 R TE3R53 L TE3L53 o
15 TE3.MT15.01EM R/L R APl)d L ANZG xsea xsae 20 58 0,2 4.4 R TE3R53 L TE3L53 LIE
1,75 TE3.MT17.01EMR/L R AGJZ L AJZA xseo xsae 25 56 0,25 41 R TE3R53 L TE3LS53 =
20 TE3.MT20.01EMR/L  * AHcNI LAATY, 8 X800 X600 25 56 0,29 41 R TEBRS3 L TE3LS3 E
25 TE3.MT25.01EMR/L R AB76 L AHZi xsea xeae 30 56 0,36 39 R TE3R53 L TE3L53
30 TE3.MT30.01EMR/L  ~* ANB# L APBE: X806 X608 35 56 043 38 R TEBR53 L TE3LS3
35 TE3.MT35.0LEMR/L  =® AN82. L AKzz xseo xsee 40 56 0,51 30 R TE3R53 L TE3LS53 %
30 TE3.MT60.01EMR/L R AHBd L AC7\1 X800 X600 6,0 5,85 043 30 R TE3R53 L TE3L53 c g
=]
=0
| Bestellbeispiel // Order example: TE3.MT10.01 EM R X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) % 8
| Bitte beachten Sie die zusatzlichen Hinweise im Infobereich rechts oben.
Please read the additional notes mentioned in the information area on the top right corner of this page.
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< Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning ¥
% simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn ES
‘é’ SIMTEK small part machining type E3
B
= . . Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
o
£ Gewindedrehen, Metr. ISO, Innen, Vollprofil Anzahl Durchgange // Number of passes
2 10-16
K Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit notwendiger Tiefe. Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method
Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433)
. . . Vc Seite/Page 43
. Threading, Metr. ISO, internal, full profile
nC_ Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
E For a complete thread profile with correct depth. 9,10,11,12,13, 14
» Legende
E . Legend 40
Oder besuchen Sie // Or Visit
o www.simtek.info/cp/315
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Detail A (5:1)
| |
1
5 . i
o
E . o
=} - =
E A — B
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(HB)
HC
It-"u) Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.MT20.02 IM R s .
=
a I
£ .
7] g =
3 I of £s 8t
a Ze £t 23 1 5
i 8 5 ISE 2% cE
% ha £ ) g 2o b HC HA HB S 5 g
E mm S ; = ..MNI mm mm mm mm mm o=
@ 10 TE3.MT10.02IMR/L  RABMX L AGUZ xs00 xa00 5.6 0,541 0,65 0,108 465 R TE3Rs3 L TeaLss ETCN
fan~pi 2 Bl aa b O et
15 TE3.MT15.02IMR/L R AMJ3 L AAGZ xse0 xa00 56 0,812 0,974 0,162 445 R TE3RS3 L TeaLs3 K
Las e BT AR
- 20 TE3.MT20.02IMR/L  RAKWM L ABCA xse0 xaee 56 1,083 1,299 0,217 425 R TE3R53 L TeaLsz LT
Rk I ar A i
e 25 TE3.MT25.02IMR/L R AHG3 L AMOS xs00 xa00 5,6 1,353 1,624 0271 41 & TesRs3 L TeaLss ETN
o -y e —
5 30 TE3.MT30.02IMR/L  RABUE . AGED xsee xaee 56 1,624 1,949 0,325 385 R TE3RS3 L TeaLs3 ML
2 rrwl B2 5T T
£ 35 TE3.MT35.02IMR/L  RAFW4 L AA9 xeeo xaee 56 1,894 2,273 0379 385 R TEsRs3 L TesLss N
| Bestellbeispiel // Order example: TE3.MT15.02 IM R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning ¥ <
simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn ES §
SIMTEK small part machining type E3 ‘é‘
B
Gewindedrehen, AuBen, UN Vollprofil Schmitwert (Star) / Cutting parameters (star) x
L ) ] ) ) Anzahl Durchgénge // Number of passes £
Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit notwendiger 8-12 é
Tiefe sowie Kopf- und FuBradien. Fir AuBenbearbeitung. Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method @
Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433)
. . Vc Seite/Page 43
Threading, External, UN Full Profile »
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page Dé
For a complete thread profile with correct depth, top 9,10,11,12,13, 14 ‘E
radius and bottom radius. For external application. E E Legende 7
40
[ HM | Legend
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/847 o
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Detail A (5: 1) S
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Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.UN08.02 EM R B
£
I E
o =
= )
i 2 of
5 g 22 '§ §
= E E E % E g ‘E §§ l
3 25 82 RS 82 T
H g % h3 R s
= SEE '?jl !!MN! mm mm mm mm o= E
8 TE3.UN08.02 EMR AS8 X800 X600 58 1,95 0,46 41 TE3.R.5.3 2
el ae e
9 TE3.UN09.02 EMR ATWF } X800 X600 58 173 041 43 TE3R5.3
10 TE3.UN10.02EMR AS8 X800 X600 58 1,56 0,37 44 TE3.R.5.3 o
11 TE3.UN11.02EMR ETWS: X800 X600 58 1,42 0,33 45 TE3.R.5.3 LIE
= —_— — c
12 TE3.UN12.02EMR ATWLI X800 X600 58 L 0,31 4,6 TE3.R.5.3 =1
e al — — =
14 TE3.UN14.02 EMR AS8E 6 X800 X600 58 111 0,26 47 TE3R5.3 E
16 TE3.UN16.02 EMR AS8E X800 X600 58 097 0,23 48 TE3.R5.3
18 TE3.UN18.02EMR ASOA  xsee xeee 58 0,87 02 49 TE3.R.5.3
= e e
20 TE3.UN20.02 EMR .'5§_9__d XB0O X600 58 078 0,18 50 TE3R5.3 S
24 TE3.UN24.02EMR ASQE: X800 X600 58 0,65 0,15 5,0 TE3.R.5.3 = 15
= P o] =
28 TE3.UN28.02EMR ASQG‘ X800 X600 58 0,56 0,13 51 TE3.R.5.3 é §
32 TE3.UN32.02 EMR BS93  xsee xeco 58 049 011 52 TE3R5.3 @0
| Bestellbeispiel // Order example: TE3.UN28.02 EM R X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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x
< Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning ¥
% simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn ES
‘é’ SIMTEK small part machining type E3
B
= Gewindedrehen, Innen, UN Vollprofil Sohnitwerte (Stat/ Cuting parameters (str)
% o ) ) ) Anzahl Durchgange // Number of passes
£ Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit 10-16
? notwendiger Tiefe. Fir Innenbearbeitung. Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method
9 9 Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433)
. . Vc Seite/Page 43
. Threading, Internal, UN Full Profile
nc_ Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
E For a complete thread profile with correct depth. For internal application. 9,10,11,12,13,14
» Legende
ElgLE it o g »
= -1 gc;,_‘f:\ré " Oder besucEenfSi/e ///ger Visit
- .simtek.i 4
% E;‘.‘_ = ode www.simtek.info/cp,
£
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< Detail A 10:1
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It-"u) Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.UN09.02 IM R
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o < £g 33 2B kT
E S ok S g5 o
£ 58 S b h3 s w
E = SEE ;; ..MNI mm mm mm mm o=
2 8 TE3.UN08.02 IM R ATWW  xsoe xace 58 172 43 04 TE3R53
i ii proe e
9 TE3.UN09.02IMR ﬁl’_l/!_v. X800 X400 58 1,53 45 0,35 TE3.R.5.3
g 10 TE3.UN10.02 IMR ATWA  xsoxae 58 1,37 46 032 TE3R53
'-'C- 11 TE3.UN11.02IMR ﬁTWZ: X800 X400 58 1,25 4,6 0,29 TE3.R.5.3
c = —_— —
Ei 12 TE3.UN12.02IMR ATWA  xseo xaeo 58 1,15 47 026 TE3R5.3
€
@ | Bestellbeispiel // Order example: TE3.UN12.02 IM R X600 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X600 = Schneidstoff // Grade)
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>
Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning ¥ <
simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn ES %
SIMTEK small part machining type E3 ‘é‘
®
. . . Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Gewi ndedrehen, Wh I’[WOI”[h, Voll prOﬂl Anzahl Durchgange (auBen) // Number of passes <
(external) 8-12 a
- ; E
Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit notwendiger 'gﬂf;ﬂ!ﬁ‘ﬁ[‘?g”ge (e 4 N 198 B 2t =
Tiefe sowie Kopf- und FuBradien. Fur Innen- und AuBenbearbeitung. Empt. Zustellungsart // Recom. infeed method (7
Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433)
Threading, Whitworth, Full Profile Ve Seite/Page 43 g
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page nc‘
For a complete thread profile with correct depth, 9,10,11,12,13, 14 ‘E
top radius and bottom radius. For internal and external application. Legende 40 7
Legend
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/316 o
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Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.BS14.02 ML m
=
I E
o =
8 s @
P += O
] £ 5 [ E 55 8§
=£ €8 =3 0B § 3 A
2 =E g2 RS 8t o
H g % » HL R s
elL= 05 r__;;'__ !!MN! mm mm mm mm o= E
11 TE3.BS11.02MR/L  RANTH L ACAR xsee xsee 56 1,48 0,32 375 R TE3R53 L TE3LS3 @
apt S =p o Lisittchisit
14 TE3.BS14.02 MR/L R AJN){ L AHBé X800 X600 56 1,16 0,25 4,25 R TE3R53 L TE3L53
e el Panadand
16 TE3.BS16.02 MR/L R ACBD: L AAEhl X800 X600 56 1,01 0,21 4,25 R TE3R53 L TE3L53 )
o o E
19 TE3.BS19.02 MR/L R AJ52 L AGYd X800 X600 56 0,86 0,18 4,25 R TE3R53 L TE3L53 LIé
Sy ey — c
20 TE3.BS20.02 MR/L R ASCI\] L ASCH| X800 X600 56 0,81 0,17 4,25 R TE3R53 L TE3L53 5
- I —— — =
28 TE3.BS2802MR/L  RABPO . AEMF xse0 xs00 56 058 012 49 R TE3RS3 L TE3LS3 E
| Bestellbeispiel // Order example: TE3.BS14.02 MR X800 (R = Rechte Ausflihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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< Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning ¥
% simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn ES
‘é’ SIMTEK small part machining type E3
@
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
i i i Anzahl Durchgange (auBen) // Number of passes
x Gewindedrehen, Trapezgewinde, Vollprofil Anzahl Durehga
£ . Anzahl Durchgénge (innen) // Number of passes
£ Vollprofil mit Kantenverrundung. (internal) 12-18
@ Fur Innen- und AuBenbearbeitung. Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method
Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433)
H : H Vc Seite/Page 43
9 Threading, trapezoidal thread, full profile
DC‘ Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
E Trapezoidal thread with chamfered crest. 9,10, 11, 12,13, 14
G For internal and external application. E E Legende 40
= [ HM | Legend
S -1 Oder besuchen Sie / Or Visit
o E# —J QR-Code  www.simtek.info/cp/317
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kS Detail A
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m Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.TR20.02 MR
£
a I
£ o
7 3 =
z g 3 2f
2% £, o 14 g¢
I W o £3 3¢ 2 B 8
T} 22 S E Q3% SE § 3
4 25 £5 SE 25 SE
% BE £t ) g =2© b h3 R1 R2 S w 5 g
E mm LS ; 2 ..MNI mm mm mm mm mm mm O;
@ 15 TE3.TR15.02 MR/L R AHG\‘ L AKXV X800 X600 56 09 01 0,08 45 0,47 R TE3R53 L TE3L53
2,0 TE3.TR20.02 MR/L R RGES L RPBS xsoe xseo 56 1,25 0,2 0,12 43 06 R TE3R53 L TE3LS3
= 30 TE3.TR30.02 MR/L R AJJA L AEXM xsae xsee 56 175 0,2 0,12 40 096 R TE3R53 L TE3L53
"'C‘ 4,0 TE3.TR40.02 MR/L R AGSN L d-\DDIAI xsoe xsee 56 2,25 0,2 0,12 375 1,33 R TE3R53 L TE3L53
= 50 TE3.TR50.02 MR/L R ABJQ L ABCB xsee xsee 56 275 0,2 012 325 17 R TE3R53 L TE3L53
% 6,0 TE3.TR60.02 MR/L R AEZQ L AD4LI X800 X600 5,6 35 04 0,25 275 193 R TE3R53 L TE3L53
| Bestellbeispiel // Order example: TE3.TR50.02 M R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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b
Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning ¥ <
simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn ES %
SIMTEK small part machining type E3 ‘é‘
»
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Anzahl Durchgange (auBen) // Number of passes =<
: . : (external) 10-14 o
Ger ndedrehen ) AC M E’ Tel | prOfll Anzahl Durchgéange (innen) // Number of passes %
(internal) 12-18 g
Fir ACME-Gewindeprofile. Fiir Innen- und AuBenbearbeitung. Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method @
Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433)
H : : Vc Seite/Page 43
Threading, ACME, Partial Profile 9 ~
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page nc‘
For ACME-thread profiles. For internal and external application. 9,10, 11, 12,13, 14 ‘E
Legende »
Legend 40
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/320 o
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Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.AC06.01 MR m
=
I E
o £
= @
i - of
~ 3 [N B3
5 g. £ ES 8
_E £5 38 o g 8 o
S 2E 82 hs 8% o
%g £ g Z 56 b R S tmax w §2 £
G= 05 e ;'__I!!MN! mm mm mm mm mm ®= E
4 TE3.AC04.01 MR/L RANKY L AEUB X800 X600 58 0,3 31 3,52 2,19 R TE3R53 L TE3L53 @
Frrl e T
5 TE3.AC05.01 MR/L R APD§ L ANBE{ X800 X600 58 0,2 3,65 2,83 1,74 R TE3R53 L TE3L53
Py Py T
6 TE3.AC06.01 MR/L R AC7C: L AHJId X800 X600 58 0,2 4,25 2,39 1,44 R TE3R53 L TE3L53 -
P} ey o T
8 TE3.AC08.01 MR/L R AMJd L AA6IrI X800 X600 58 0,15 46 1,83 1,06 R TE3R53 L TE3L53 I-Ié
- - - —
10 TE3.AC10.01 MR/L R BFHB: L AMHd X800 X600 58 01 4,8 1,49 0,84 R TE3R53 L TE3L53 5
L [ Gl ——— — =
12 TE3.AC12.01 MR/L R AKB[]l L ACMf. X800 X600 58 01 49 1,25 0,69 R TE3R53 L TE3L53 g
s==| paa T
14 TE3.AC14.01 MR/L R ANwd L AHFT: X800 X600 58 - 5,0 1,09 0,59 R TE3R53 L TE3L53
Foe! el 0 T
16 TE3.AC16.01 MR/L R AACId L AH4\1 X800 X600 58 - 51 0,96 0,51 R TE3R53 L TE3L53
=== === [}
o)
| Bestellbeispiel // Order example: TE3.AC04.01 MR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) - %
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< Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning ¥
% simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn ES
‘é’ SIMTEK small part machining type E3
»
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
< Anzahl Durchgange (auBen) // Number of passes
o : . : (external) 10-14
% Ger ndedrehen' STU B ACM E’ Tel | prOfll Anzahl Durchgéange (innen) // Number of passes
iE (internal) 12-18
@ Fur STUB ACME-Gewindeprofile. Fir Innen- und AuBenbearbeitung. Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method
Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433)
: : ; Vc Seite/Page 43
. Threading, STUB ACME, Partial Profile 9
DC‘ Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
E For STUB ACME-thread profiles. For internal and external application. 9,10, 11, 12,13, 14
» Legende
L e e
-1 . Oder besuchen Sie // Or Visit
N E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/983
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@ Detail A
5 I J ST
c |
3 A \
% tmax
m Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.5A04.01 MR
£
a I
= o
@ 8 =
P += O
S £ 5 © E s § 8§
N =£ =] -5 0B § 2
o 2 =E 82 RS 82
£ ?g £ 8! >0 b S tmax w §2
E elL= 05 ;; ..MNI mm mm mm mm ®=
@ 4 TE3.SA04.01 MR/L R :AVKL’: L :AVKL’: X800 X600 58 3,75 244 2,55 R TE3R53 L TE3L53
f=m A TR
5 TE3.SA05.01 MR/L R AVKS L EVKG'; X800 X600 58 41 2,04 2,01 R TE3R53 L TE3L53
ey B TR
9 6 TE3.SAO6.OLMR/L R AVF7 L AVFS xaee xeee 58 44 176 165 R TE3R53 L TE3LS3
"'C‘ 8 TE3.SA08.01 MR/L R EVFQ: L AVF§& xsee xee0 58 47 141 1,21 R TE3R53 L TE3L53
ot i —
5 10 TE3.SA10.01 MR/L R EVGE; L AVGA x8ee X660 58 49 1,19 0,94 R TE3R53 L TE3LS53
= o P T
% 12 TE3.SA12.01 MR/L R AVGd L AVGd X800 X600 58 5,0 0,92 0,82 R TE3R53 L TE3L53
o ey T
14 TE3.SA14.01 MR/L R EVKal L AVKf. X800 X600 58 51 0,82 0,7 R TE3R53 L TE3L53
o oy 2 T
16 TE3.SA16.01 MR/L R AVMA: L RVKQ: X800 X600 58 52 0,74 06 R TE3R53 L TE3L53
° ] ™ (B
()]
- % | Bestellbeispiel // Order example: TE3.SA04.01 MR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning
simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Gewindedrehen, NPT, Vollprofil

Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit
notwendiger Tiefe. FUr Innen- und AuBenbearbeitung.

Threading, NPT, Full Profile

For a complete thread profile with correct depth.
For internal and external application.
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Detail A

h3
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Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.NP18.02 M R

I
8 =
i R
5 3 e
S e o5 S S
=£ =p-1 = 0B
S 2§ gt BT
Bl S5 82 58 b
8& z8 Sz
..M NI mm
14 TE3.NP14.02 MR :.L_\ A4 xso0 xae0 58
18 TE3.NP18.02 MR _Agp}d X800 X400 58
27 TE3.NP27.02 MR AQAd  xsoxwe 58

SIMtUrneEs

SIMTEK small part machining type E3

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

Anzahl Durchgéange (auBen) // Number of passes
(external)8-12

Anzahl Durchgéange (innen) // Number of passes
(internal) 10-16

Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method
Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433)

Vc Seite/Page 43

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
9,10, 11,12, 13, 14

E 1 E Legende 40
H m Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/345
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o

h3 S w
mm mm mm
1,45 47 0,07 TE3.R.5.3
1,13 49 0,05 TE3.R.5.3
0,75 51 0,04 TE3.R.5.3

| Bestellbeispiel // Order example: TE3.NP18.02 MR X400 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X400 = Schneidstoff // Grade)

simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX simturn AX

simturn GX
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i
c
£
3
E
E
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simturn FX simturn E12
Decolletage

simturn

simturn OA
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< Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning ¥
% simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn ES
‘é’ SIMTEK small part machining type E3
‘»
<~ Abstechen
=
E Verflgbar in verschiedenen Winkeln,
? Breiten und mit/ohne geschliffener Spanformrille. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
f (auBen//ext.) Ve
. 0,08 mm/U Seite/Page 43
» Parting Off
DC‘ Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
E Available in different angles, 9,10,11,12,13,14
D widths and with/without ground chip form channel. Of--A0Fse Legende 40
E;E" HM D Feocnd
. Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
I E - ] QR-Code  www.simtek.info/cp/311
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% tmax Abbildungen ahnlich // Similar illustrations
£
’ . ]
(0] B ‘ L”ij:z
C
"E TE3.R..PSR TE3.R..PTR TE3.R..PVR
= L—L
[}

' Bearbeitbare Materialien. Siehe unten.
= Machineable materials. See below.

Loa Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.R200.05 PT R
£
a I
£ —
D 2 3 =
s 3 Y o
= 5 2 238 8¢
E§ £y 0§ 535 8¢
a 58 £38 - F: 0B § $
i £2 B e §& 3
25 2 85 £3 £5
= w-0.05 K Os =t Q: = R S tmax 52
E mm == (5 ;; ..MNI mm mm mm ®=
2 Yw=1,0mm
1,0 6° Nein / No TE3.R100.06 PSR AHBLI X800 X600 0,1 545 50 TE3.R.5.3
P e
10 6° Ja/Yes TE3.R100.06 PTR AGIH  xseexeee 01 545 50 TE3R53
i 1,0 6° Ja/ Yes TE3.R100.06 PVR 5U7n' X800 X600 01 545 50 TE3.R5.3
£ 1,0 12° Nein/ No TE3.R100.12 PSR Apar x800 X600 0,1 545 50 TE3.R5.3
=] Frxr e B
E 1,0 12° Ja/Yes TE3.R100.12 PTR acyy X800 X600 01 545 50 TE3.R5.3
’ 10 12° Ja/ Yes TE3.R100.12PVR AUTE  xeoxes 01 545 50 TE3R5.3
Yw=1,6mm
Y 16 6° Nein / No TE3.R160.06 PSR ;933 i xseexse0 01 56 50 TE3R5.3
- e —
- % 1,6 6° Ja/ Yes TE3.R160.06 PTR AMW X800 X600 0,1 56 5,0 TE3.R.5.3
53 16 & Ja/ Yes TE3.R160.06 PVR BU7A  xsoxes 01 56 50 TE3R5.3
E 8 Y w=2,0mm
G - —
20 5° Nein/ No TE3.R200.05 PSR ANAS  xsee xsee 01 56 50 TE3R5.3
P psee]
20 5° Ja/Yes TE3.R200.05 PTR AGZ7,  xseexeee 01 56 50 TE3R5.3
- =
< 2,0 5° Ja/Yes TE3.R200.05PVR AU 69: X800 X600 01 56 50 TE3.R.5.3
g i
© 20 12° Nein / No TE3.R200.12 PSR A3D0  xseexee 01 545 50 TE3.R5.3
=]
E | Bestellbeispiel // Order example: TE3.R200.05 PT R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
[}
TES3.R...PS R: Fir die Bearbeitung eines breiten Materialspektrums // For a wide variety of workpiece materials.
TE3.R..PTR/TE3.R..PVR:
Fur die Bearbeitung eines breiten Materialspektrums sowie besonders fir langspanendes Material. Bite stimmen Sie sich im Zweifel mit unserer
technischen Fachberatung ab: +49 7473 9517-140 oder support@simtek.com // For a wide variety of workpiece materials as well as especially for
o long-chipping metarials. Please contact our technical support in case of doubt: +49 7473 9517-140 or support@simtek.com
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Abstechen <
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Verflgbar in verschiedenen Winkeln, é
Breiten und mit/ohne geschliffener Spanformrille. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) D
f (auBen//ext.) Ve
. 0,08 mm/U Seite/Page 43
Parting Off »
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page Dé
Available in different angles, 9,10,11,12,13,14 ‘E
widths and with/without ground chip form channel. =] =] D ::egende 20 =
egend
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\Ir~ . TE3.L..PS L TE3.L..PTL TE3.L.PVL g
Bearbeitbare Materialien. Siehe unten. (7]
= Machineable materials. See below.
Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.L.200.05 PT L B
=
I E
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2 3 = @
s 3 Y o
= 5 2 238 8¢
EE £ 5 of 83 8¢
52 E3 - 0¥ kT o
co SE (=39 o= 3z E
85 3 St 25 EE
w-0.05 K Os =t Q: = R S tmax 52 =
mm == (5 ;; ..MNI mm mm mm ®= E
Yw=1,0mm B
10 6° Nein/ No TE3.L100.06 PS L ABKG  xsooxeee 01 545 50 TE3L53
- e
10 6° Ja/ Yes TE3.L100.06 PTL ATXW  xsoe xeee 01 545 50 TE3L5.3
10 6° Ja/ Yes TE3.L100.06 PV L AUIM  xseexeme 04 545 50 TE3L5.3 &
- e
1,0 qgr Nein / No TE3.L100.12PSL AP4S X800 X600 01 5,45 50 TE3.L5.3 g
- —_— — =
10 12° Ja/ Yes TE3.L100.12 PTL ATXV  xseoxs00 01 545 50 TE3L5.3 E
Vw=16mm 7]
R —
16 6° Nein / No TE3.L160.06 PS L APPB  xsexeee 01 56 50 TE3L53
- e —
1,6 6° Ja/Yes TE3.L160.06 PTL AMWE‘\ X800 X600 01 5,6 5,0 TE3.L.5.3 8)
e PR —
1,6 6° Ja/ Yes TE3.L160.06 PVL AU7K X800 X600 01 56 50 TE3.L5.3 - £
- L 2
16 12 Ja/Yes TE3.L160.12 PTL A2P4  xsoxee 01 56 50 TE3L5.3 53
Y w=2,0mm = 8
- - e — 7]
20 5° Nein / No TE3.L200.05PS L AH4K  xseexeee 01 56 50 TE3L53
ot ) psee]
2,0 5° Ja/Yes TE3.L200.05 PTL AHALI X800 X600 01 56 5,0 TE3.L.5.3
e =
2,0 5° Ja/ Yes TE3.L200.05PVL AU7R X800 X600 01 56 50 TE3.L5.3 <
- I S
20 12 Ja/ Yes TE3.L.200.12 PTL A2PL  xsexee 01 56 50 TE3.L.5.3 =
3
| Bestellbeispiel // Order example: TE3.L160.06 PT L X800 (L = Linke Ausfiihrung // Left hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) E
(7]
TES3.L...PS L: Fir die Bearbeitung eines breiten Materialspektrums // For a wide variety of workpiece materials.
TE3.L..PTL/TE3.L...PVL:
Fur die Bearbeitung eines breiten Materialspektrums sowie besonders fir langspanendes Material. Bite stimmen Sie sich im Zweifel mit unserer
technischen Fachberatung ab: +49 7473 9517-140 oder support@simtek.com // For a wide variety of workpiece materials as well as especially for
long-chipping metarials. Please contact our technical support in case of doubt: +49 7473 9517-140 or support@simtek.com o~
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‘é’ SIMTEK small part machining type E3
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<~ Abstechen
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E Verflgbar in verschiedenen Winkeln,
? Breiten und mit/ohne geschliffene Spanformrille. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
f (auBen//ext.) Ve
. 0,08 mm/U Seite/Page 43
» Parting Off
nC_ Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
E Available in different angles, 9,10,11,12,13,14
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K Abbildungen &hnlich // Similar illustrations
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C = E
5 ®
E tmax
7)) TE3.R..PSL TE3.R..PTL TE3.R..PV L

Bearbeitbare Materialien. Siehe unten.
= Machineable materials. See below.

It-"u) Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.R160.06 PT L
£
a I
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D 2 3 =
s 3 Y o
= 5 2 238 8¢
EE I o £ 8¢
A\ s ES B2 o8 § $
i £2 B e §& 3
25 2 85 £3 £5
£ w-0.05 K Os =t Q: = R S tmax 52
E mm == (5 ;; ..MNI mm mm mm ®=
2 Yw=1,0mm
R —
1,0 6° Nein / No TE3.R100.06 PSL QE_QY. X800 X600 0,1 545 50 TE3.L5.3
Yw=16mm
= 16 6° Nein/ No TE3.R160.06 PS L AHQA  Xxssoxeeo O 56 50 TE3L53
) ey S
£ 16 6° Ja/ Yes TE3.R160.06 PTL AINF  xsee xeee 01 56 50 TE3L5.3
E 16 6° Ja/Yes TE3.R160.06 PVL AU7G  xsexees 01 56 50 TE3L53
@ Yw=20mm
2,0 5° Nein/ No TE3.R200.05PS L AASI—I X800 X600 01 56 50 TE3.L.5.3
- —— —
) 2,0 5° Ja/ Yes TE3.R200.05 PTL AHY! X800 X600 01 56 5,0 [ESI®5E
o proaed]
g 20 50 Ja/Yes TE3.R200.05 PV L AU7E xsooxee0 O 56 50 TE3L53
c o ===
é § | Bestellbeispiel // Order example: TE3.R160.06 PS L X800 (L = Linke Ausfiihrung // Left hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
B0
2 TE3.R...PS L: Fir die Bearbeitung eines breiten Materialspektrums // For a wide variety of workpiece materials.
TE3.R..PTL/TE3.R..PVL:
Fir die Bearbeitung eines breiten Materialspektrums sowie besonders flir langspanendes Material. Bite stimmen Sie sich im Zweifel mit unserer
5 technischen Fachberatung ab: +49 7473 9517-140 oder support@simtek.com // For a wide variety of workpiece materials as well as especially for
c long-chipping metarials. Please contact our technical support in case of doubt: +49 7473 9517-140 or support@simtek.com
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»
Axialstechen x
=
Fur die Herstellung von Axialnuten. E
Bitte beachten Sie die Freiwinkel. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) @
f (auBen//ext.) Ve
. ,04 mm/U Seite/Page 43
Face Grooving ~
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page né
For face grooves in different widths. 9,10,11,12,13,14 ‘E
Available with different clearance angles. Of--A0Fse Legende D
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Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.R150.020 AG R m
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20 0,2 TE3.R200.020 AGR i.-\F.V.LI X800 X600 30,0 5,6 3,0 TE3.R.5.3
3,0 0,2 TE3.R300.020 AGR EI\_IN_M X800 X600 30,0 56 3,0 TE3R5.3 -
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| Bestellbeispiel // Order example: TE3.R300.020 AG R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) g
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x Axialstechen
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*g Fur die Herstellung von Axialnuten.
@ Bitte beachten Sie die Freiwinkel. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
f (auBen//ext.) Ve
. 0,04 mm/U Seite/Page 43
. Face Grooving
% Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
g For face grooves in different widths. 9,10, 11,12, 13,14
G Please pay attention to the clearance angles. [=]% [=] 5 Il:egende 40
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I(-"IJJ Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.R150.020 AG L
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g | Bestellbeispiel // Order example: TE3.R200.020 AG L X800 (L = Linke Ausfiihrung // Left hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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Axialstechen x
E
Fur die Herstellung von Axialnuten. E
Bitte beachten Sie die Freiwinkel. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) B
f (auBen//ext.) Ve
. ,04 mm/U Seite/Page 43
Face Grooving .
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page né
For face grooves in different widths. 9,10, 11, 12,13, 14 ‘E
Please pay attention to the clearance angles. [=] Legende D
E? HM D e
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E - QR Code  www.simtek.info/cp/330 I
I
E
2
£
(7]
2D, Detail A (5: 1)
A
4
' £
2
£
(2]
<
O
N =
=
E
(2]
» x
O]
C
tmax §
=
7]
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x Axialstechen
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*g Fur die Herstellung von Axialnuten.
? Bitte beachten Sie die Freiwinkel. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
f (auBen//ext.) Ve
. ,04 mm/U Seite/Page 43
9 Face Grooving
% Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
g For face grooves in different widths. 9,10, 11, 12,13, 14
D Please pay attention to the clearance angles. E Legende
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g | Bestellbeispiel // Order example: TE3.L200.020 AG R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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% Bei den simturn Teilprofil-Gewindeschneidplatten fiir metrische The simturn threading inserts with partial profile for metric
ISO-Gewinde handelt es sich um Mehrbereichswerkzeuge, d.h. ISO-threads are multi-purpose tools. This means that each insert is
dass mit einem Werkzeug unterschiedliche Steigungen gefertigt offering the possibility to machine different pitches.
werden kénnen.

Q The insert is always designed to meet the pitch given as

c Das Schneidwerkzeug ist dabei immer auf die angegebene ,Pitch (as of)*: Machining this pitch will result in a standard conform

2 ,Steigung (von)“ ausgelegt, wodurch ein normgerechtes Gewinde thread form.

£ beim Fertigen dieser Steigung entsteht.

@ The given ,Pitch (up to)* can be machined too with this insert at the
Die ebenfalls angegebene ,Steigung (bis)* kann mit diesem expense of standard conformity: The resulting thread will be slightly
Werkzeug ebenfalls gefertigt werden. Es entsteht hierbei jedoch ein deeper than the standard. The deeper thread is usually acceptable,

< - gegenliber der Norm - geringfugig tieferes Gewinde. Die but the application and use needs to be evaluated.

g geringfugig hdhere Gewindetiefe ist i.d.R. akzeptabel, es muss

5 jedoch immer der Einzelfall beurteilt werden.

£

@ Steigung (von) // Pitch (as of) Steigung (bis) // Pitch (up to)

Erzeugtes Gewinde

< Actual thread

[©)

g o Gewindeform nach Norm

“é‘ Standard thread form

7]

Beispiel // Example
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Decolletage simturn FX simturn E12

simturn

simturn OA
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Schneidwerkzeug aus CBN // CBN insert // Outils coupants en CBN // Inserto CBN // Inserto CBN // CBN kesici u¢

- Schneidwerkzeug aus Hartmetall // Carbide insert // Outils coupants en carbure de tungsténe // Inserto in metallo duro
.1,/ Inserto de carburo // Karbiir kesici u¢

Tragerwerkzeug aus Stahl // Steel toolholder // Porte-outils en acier // Porta inserto in acciaio
Porta-herramientas de acero // Gelik tutucu

Links wie gezeichnet // Left hand version shown // A gauche comme présenté // In figura utensile sinistro
Version izquierda, como se muestra // Sol model

Rechts wie gezeichnet // Right hand version shown, left hand version inversely // A droite comme présenté // In figura utensile destro
Modelo derecho // Sag model

‘ Innere Kiihimittelzufuhr / Through coolant // Refroidissement interne // Lubrificazione interna
Con refrigeracion interna // Igten sogutmali

Nur fiir die AuBenbearbeitung geeignet // Only suitable for external applications // Seulement pour opérations extérieures
Solo per lavorazione esterna // Solé para mecanizado externo // Dis gaplar icin

® Nur fiir die Innenbearbeitung geeignet // Only suitable for internal applications // Seulement pour opérations intérieures
Solo per lavorazione interna // Sol6é para mecanizado interno // I¢ caplar igin

simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX simturn AX

simturn GX

[s2]
i
c
£
3
E
E
(7]

simturn FX simturn E12
Decolletage

simturn

simturn OA

Index

SIMIEK



| Edition R21DE

x
<<
£
=
£
7
Index
= simturn E3 Produktverzeichnis
=1 . .
E simturn E3 Product List
7}
&
£
2
£
7}
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% TE3.0.500.00 L 9 TE3.0185.00G L 15 TE3.1.000.C.00R 12 TE3.AC08.01 MR 28 TE3.MT17.02EM L 21
£ TE3.0.500.00 R 9 TE3.0185.00GR 15 TE3.1.250.C.00L 12 TE3.AC10.01 ML 28 TE3.MT17.02EMR 21
= TE3.0.625.00 L 9 TE3.0185.00 GTL 16 TE3.1.250.C.00R 12 TE3.AC10.01 MR 28 TE3.MT20.01EML 22
% TE3.0.625.00R 9 TE3.0185.00GTR 16 TE3.1.500.C.00L 12 TE3.AC12.01 ML 28 TE3.MT20.01EMR 22
TE3.0.625.90 L 10 TE3.0200.02NL 18 TE3.1.500.C.00R 12 TE3.AC12.01 MR 28 TE3.MT20.02EM L 21
TE3.0.625.90R 10 TE3.0200.02NR 18 TE3.1105.00FL 17 TE3.AC14.01 ML 28 TE3.MT20.02EMR 21
TE3.0.750.00 L 9 TE3.0200.04NL 18 TE3.1105.00FR 17 TE3.AC14.01 MR 28 TE3.MT20.02IM L 23
Q TE3.0.750.00 R 9 TE3.0200.04NR 18 TE3.1212.00L 9 TE3.AC16.01 ML 28 TE3.MT20.02IMR 23
c TE3.0.750.90 L 10 TE3.0200.10VL 20 TE3.1212.00R 9 TE3.AC16.01 MR 28 TE3.MT25.01EM L 22
"E TE3.0.750.90 R 10 TE3.0200.10VR 20 TE3.1216.00 L 9 TE3.BS11.02 ML 26 TE3.MT25.01EMR 22
‘D TE3.0025.A.00L 11 TE3.0215.00GL 15 TE3.1216.00 R 9 TE3.BS11.02 MR 26 TE3.MT25.02EM L 21
TE3.0025.A.00R 11 TE3.0215.00GR 15 TE3.1216.13L 9 TE3.BS14.02 ML 26 TE3.MT25.02EMR 21
TE3.0025.C.00 L 12 TE3.0215.00GTL 16 TE3.1216.13R 9 TE3.BS14.02 MR 26 TE3.MT25.02IM L 23
< TE3.0025.C.00R 12 TE3.0215.00GTR 16 TE3.1306.00F L 17 TE3.BS16.02 ML 26 TE3.MT25.02IMR 23
O TE3.0032.A.00L 11 TE3.0220.11VL 20 TE3.1306.00FR 17 TE3.BS16.02 MR 26 TE3.MT30.01EML 22
% TE3.0032.A.00R 11 TE3.0220.11VR 20 TE3.1607.00FL 17 TE3.BS19.02 ML 26 TE3.MT30.01EMR 22
E TE3.0032.C.00L 12 TE3.0223.00JL 38 TE3.1607.00FR 17 TE3.BS19.02 MR 26 TE3.MT30.02EM L 21
Z TE3.0032.C.00R 12 TE3.0223.00JR 38 TE3.1608.00F L 17 TE3.BS20.02 ML 26 TE3.MT30.02EMR 21
TE3.0040.A.00L 11 TE3.0238.02NR 18 TE3.1608.00FR 17 TE3.BS20.02 MR 26 TE3.MT30.02IML 23
TE3.0040.A.00R 11 TE3.0250.02NL 18 TE3.1609.00 FL 17 TE3.BS28.02 ML 26 TE3.MT30.02IMR 23
x TE3.0040.C.00L 12 TE3.0250.02NR 18 TE3.1609.00FR 17 TE3.BS28.02 MR 26 TE3.MT35.010EM L 22
(g TE3.0040.C.O0R 12 TE3.0250.02 NW L 19 TE3.1616.00L 9 TE3.L100.06 PSL 82 TE3.MT35.01EMR 22
é TE3.0050.00GL 15 TE3.0250.02NWR 19 TE3.1616.00R 9 TE3.L100.06 PTL 32 TE3.MT35.02EM L 21
g TE3.0050.00GR 15 TE3.0250.04 N L 18 TE3.1616.13L 9 TE3.L100.06 PVL 89 TE3.MT35.02EMR 21
@ TE3.0060.00GL 15 TE3.0250.04NR 18 TE3.1616.13R 9 TE3.L100.12PSL 32 TE3.MT35.02IML 23
TE3.0060.00GR 15 TE3.0250.12VL 20 TE3.1616.90 L 10 TE3.L100.12PTL 82 TE3.MT35.02IMR 23
TE3.0070.00G L 15 TE3.0250.12VR 20 TE3.1616.90R 10 TE3.L150.020 AG L 36 TE3.MT40.02EM L 21
TE3.0070.00GR 15 TE3.0265.00GL 15 TE3.1810.00FL 17 TE3.L150.020 AGR 37 TE3.MT40.02EMR 21
TE3.0080.00GL 15 TE3.0265.00GR 15 TE3.1810.00FR 17 TE3.L160.06 PSL 32 TE3.MT50.02EM L 21
TE3.0080.00GR 15 TE3.0280.14 VL 20 TE3.1812.00F L 17 TE3.L160.06 PTL 32 TE3.MT50.02EM R 21
TE3.0090.00GL 15 TE3.0280.14VR 20 TE3.1812.00FR 17 TE3.L160.06 PVL 32 TE3.MT60.01EM L 22
TE3.0090.00GR 15 TE3.0300.02NL 18 TE3.2020.00 L 9 TE3.L160.12PTL 32 TE3.MT60.0LEMR 22
TE3.0100.00G L 15 TE3.0300.02NR 18 TE3.2020.00R 9 TE3.L200.020 AG L 36 TE3.MT60.02 EM L 21
o TE3.0100.00GR 15 TE3.0300.04NL 18 TE3.2020.13L 9 TE3.L.200.020AGR 37 TE3.MT60.02EMR 21
E TE3.0100.005N L 18 TE3.0300.04NR 18 TE3.2020.13R 9 TE3.L200.05PSL 32 TE3.NP14.02 MR 30
% TE3.0100.005NR 18 TE3.0300.06 NL 18 TE3.2020.90 L 10 TE3.L200.05PTL 32 TE3.NP18.02 MR 30
“é TE3.0100.02NL 18 TE3.0300.06 NR 18 TE3.2020.90R 10 TE3.L.200.05PVL 32 TE3.NP27.02 MR 30
‘» TE3.0100.02NR 18 TE3.0300.08 NL 18 TE3.2115.00FL 17 TE3.L.200.12PTL 32 TE3.R100.06 PSL 33
TE3.0100.05VL 20 TE3.0300.08 NR 18 TE3.2115.00FR 17 TE3.L300.020 AG L 36 TE3.R100.06 PSR 31
TE3.0100.05VR 20 TE3.0300.15VL 20 TE3.2525.00 L 9 TE3.L300.020AGR 37 TE3.R100.06 PTR 31
< TE3.0110.00G L 15 TE3.0300.15VR 20 TE3.2525.00R 9 TE3.MTO5.01EM L 22 TE3.R100.06 PVR 31
LIC_ TE3.0110.00GR 15 TE3.0315.00GL 15 TE3.2525.15L 9 TE3.MT05.00L.EMR 22 TE3.R100.12PSR 31
5 TE3.0110.00GTL 16 TE3.0315.00GR 15 TE3.2525.15R 9 TE3.MT05.02EM L 21 TE3.R100.12PTR 31
E TE3.0110.00GTR 16 TE3.0318.02NR 18 TE3.2525.90 L 10 TE3.MT05.02EMR 21 TE3.R100.12PVR 31
@ TE3.0110.31GL 15 TE3.0356.00 JL 38 TE3.2525.90R 10 TE3.MTO7.02EM L 21 TE3.R150.020 AG L 85}
TE3.0110.31GR 15 TE3.0356.00JR 38 TE3.2616.00 FL 17 TE3.MT07.02EMR 21 TE3.R150.020AGR 34
TE3.0117.00 GR 15 TE3.0360.18VL 20 TE3.2616.00FR 17 TE3.MT08.02EM L 21 TE3.R160.06 PSL 33
% TE3.0120.06 VL 20 TE3.0360.18VR 20 TE3.2617.00FL 17 TE3.MT08.02EMR 21 TE3.R160.06 PSR 31
c® TE3.0120.06 VR 20 TE3.0400.02NL 18 TE3.2617.00FR 17 TE3.MT10.01EML 22 TE3.R160.06 PTL S
:é § TE3.0130.00G L 15 TE3.0400.02NR 18 TE3.3118.00FL 17 TE3.MT10.01EMR 22 TE3.R160.06 PTR 31
§ 8 TE3.0130.00GR 15 TE3.0400.04N L 18 TE3.3118.00FR 17 TE3.MT10.02EM L 21 TE3.R160.06 PVL 33
@ TE3.0130.00GTL 16 TE3.0400.04NR 18 TE3.3225.17L 9 TE3.MT10.02EMR 21 TE3.R160.06 PVR 31
TE3.0130.00GTR 16 TE3.0400.20VL 20 TE3.3225.17R 9 TE3.MT10.02IM L 23 TE3.R200.020 AG L 35
TE3.0150.02N L 18 TE3.0400.20VR 20 TE3.4120.00 FL 17 TE3.MT10.02IMR 23 TE3.R200.020AGR 34
5 TE3.0150.02NR 18 TE3.0415.00GL 15 TE3.4120.00FR 17 TE3.MT12.01EML 22 TE3.R200.05PSL 33}
c TE3.0150.07 VL 20 TE3.0415.00GR 15 TE3.4125.00FL 17 TE3.MT12.01EMR 22 TE3.R200.05PSR 31
2 TE3.0150.07 VR 20 TE3.0470.00JL 38 TE3.4125.00FR 17 TE3.MT12.02EML 21 TE3.R200.05PTL 33
% TE3.0157.079 VR 20 TE3.0470.00 JR 38 TE3.5130.00FL 17 TE3.MT12.02EMR 21 TE3.R200.05PTR 31
TE3.0160.00G L 15 TE3.0475.02NR 18 TE3.5130.00FR 17 TE3.MT15.01EM L 22 TE3.R200.05PVL 33
TE3.0160.00GR 15 TE3.0515.00GL 15 TE3.AC04.01 ML 28 TE3.MT15.01EMR 22 TE3.R200.05PVR 31
TE3.0160.00GTL 16 TE3.0515.00GR 15 TE3.AC04.01 MR 28 TE3.MT15.02EM L 21 TE3.R200.12PSR 31
TE3.0160.00 GTR 16 TE3.1.000.00 L 9 TE3.AC05.01 ML 28 TE3.MT15.02EMR 21 TE3.R300.020 AG L 85}
x TE3.0160.08 VL 20 TE3.1.000.00R 9 TE3.AC05.01 MR 28 TE3.MT15.02IML 23 TE3.R300.020AGR 34
% TE3.0160.08 VR 20 TE3.1.000.90 L 10 TE3.AC06.01 ML 28 TE3.MT15.02IMR 23 TE3.SA04.01 ML 29
1= TE3.0180.09VL 20 TE3.1.000.90R 10 TE3.AC06.01 MR 28 TE3.MT17.01EML 22 TE3.SA04.01 MR 29
TE3.0180.09VR 20 TE3.1.000.C.00L 12 TE3.AC08.01 ML 28 TE3.MT17.01EMR 22 TE3.SA05.01 ML 29
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TE3.SA06.01 ML 29 ¢
TE3.SA06.01 MR 29 c
TE3.SA08.01 ML 29 =
TE3.SA08.01 MR 29 %
TE3.5A10.01 ML 29
TE3.SA10.01 MR 29
TE3.SA12.01 ML 29
TE3.SA12.01 MR 29 ¢
TE3.SA14.01 ML 29 =
TE3.SA14.01 MR 29 é
TE3.SA16.01 ML 29 B
TE3.5A16.01 MR 29
TE3TR15.02ML 27
TE3TR15.02MR 27 <
TE3TR20.02ML 27 o
TE3TR20.02MR 27 g
TE3TR30.02ML 27 g
TE3TR30.02MR 27 @
TE3TR40.02ML 27
TE3TR40.02MR 27
TE3TR50.02ML 27 6<
TE3TR50.02MR 27 =
TE3TR60.02ML 27 =
TE3TR60.02MR 27 E
TE3.UNO8.02EMR 24 @
TE3.UNOS.02IMR 25
TE3.UNO9.02EMR 24
TE3.UN09.02IMR 25 a
TE3.UN10.02EMR 24 c
TE3.UN10.02IM R 25 =]
TE3.UN11.02EMR 24 %
TE3.UN11.02IMR 25
TE3.UN12.02EMR 24
TE3.UN12.02IMR 25 ~
TE3.UN14.02EMR 24 |
TE3.UN16.02EMR 24 g
TE3.UN18.02EMR 24 £
TE3.UN20.02EMR 24 @
TE3.UN24.02EMR 24
TE3.UN28.02EMR 24
TE3.UN32.02EMR 24 <
TOATE3.51.C.19.05L 13 '-‘C-
TOATE3.51.C.19.05R 13 =
TOATE3.51.C.29.05L 13 E
TOATE3.51.C.29.05R 13 o
TOGKTE3.ALL 14
TOGKTE3.ALR 14 ©
TOGKTE3.B1L 14 )
TOGKTE3.B1R 14 -
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